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1 - ALLGEMEINE MERKMALE
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CHECK GROUNDING!
© KYC

Der KYC ist eine Schnittstelle zwischen (Faden-)Einzug und Laptop.
Er ist durch ein Serienkabel mit den Einziigen verbunden. Er hat zum Laptop eine drahtlose
LAN-Verbindung.

Das Laptop muss folgende Eigenschaften aufweisen:
1. Internet Explorer oder Chrome oder Firefox.

2. Drahtlose oder LAN-Verbindung.

3. JAVA (kostenloses Herunterladen von der JAVA Internetseite.

Die Stromversorgung (24VAC - 35VDC) bezieht er aus dem LGL Netzteil.
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LED

Der KYC verfiigt Gber folgende LED Informationen:

1. POWER. Es handelt sich um eine einfache Verbindung mit der 5 Volt Logik. Stromversor-
gung und zeigt an, dass der KYC eingeschaltet ist.

2. MACHINE RUN. Ist die gelbe LED an, l&uft die Maschine, Ist sie aus gibt das Eingabesi-
gnal an, dass sich die Maschine im Stillstand befindet.

3. MACHINE STOP. Schaltet sich die rote LED an, bedeutet dies, der KYC sendet an die
Maschine ein Stopp-Signal. Gewdhnlich blinkt diese LED einmal auf, wenn der KYC die
Maschine anhélt. Die LED bleibt nicht eingeschaltet, da der KYC das Stopp-Signal entfernt
und damit zulésst, dass der Bediener die Maschine dreht.

4. REVOLUTION PULSE. Diese gelbe LED zeigt durch ein kurzes Aufleuchten an, dass der
Umdrehungs-Eingabesensor erkannt wird (was gewshnlich einmal bei jeder Maschine-
numdrehung geschieht).

5. INVERTER SPEED. Dieses griine LED-Licht ist proportional zum INVERTER SPEED (mehr
Licht bedeutet eine héhere Wechselrichter-Geschwindigkeit).

6. KLS STATUS. Dies ist eine zweifarbige LED: Leuchtet sie gelb, wird angezeigt, dass die
KLS Funktion aktiviert ist, blinkt sie rot bedeutet dies, die KLS-Funktion ist deaktiviert.

7. FEEDER STOP. Diese rote LED zeigt an, dass es bei einem Einzug einen Alarm gibt.

8. SYNCHRO. Diese gelbe LED blinkt auf, wenn das SYNCH Ausgabesignal geschaltet wird
(Hilfreich fir LGLs technischen Service).

9. FEEDER BUS. Diese orange LED blinkt auf, wenn von dem Slave des Feeder-Bus (485
oder CAN Bus) keine Antwort kommt.

10. Wi-Fi. Dies ist eine zweifarbige LED: Leuchtet sie gelb, wird angezeigt, dass die Wi-Fi-
Verbindung auf AN geschaltet ist. Bei jedem empfangenen Datenpaket leuchtet die LED
eine zeitlang orange.

* Befindet sich die Wi-Fi-Schnittstelle im Ad-hoc-oder Soft-Ap Modus, wird die LED bald
nach dem Anschalten gelb und verbleibt in diesem Zustand.

o Befindet sich die Wi-Fi-Schnittstelle im Infrastrukturmodus, wird die LED erst nach der
Verbindung mit dem KYC gelb. Der Zugangspunkt mit der konfigurierten SSID: Wird
besagter Zugangspunkt abgeschaltet, schaltet sich die gelbe LED aus (mit einer Verzs-
gerung von etwa 8-10 Sekunden).

11. CHECK GROUNDING! Diese rote LED blinkt, wenn KYC einen GberméaBigen Stromfluss
im RS$485 Schutzleiter erkennt. Normalerweise bedeutet dies, die Einzige sind nicht ord-
nungsgeméf geerdet.
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KYC V2 hat vier DIP-SCHALTER

Alle Einstellungen des DIP-SCHALTERs sind nur bis zum né&chsten Zuriicksetzen
des Gerdts oder bis zum né&chsten Einschalten wirksam.

DS1

Erzwingen der Softwareaktualisierung: Befindet sie sich im AUS-Zustand (Standard-
konfiguration), wird die Anwendungssoftware starten. Befindet sie sich im AN-Zustand, wird der
Startlader unbegrenzt auf die Softwareaktualisierung warten und die Anwendungssoftware von
der weiteren Ausfihrung solange abhalten, bis eine giiltige Software hochgeladen wurde.

DS2

Wahl der Netzwerk-Schnittstelle: Im AUS-Zustand wird die Wi-Fi-Schnittstelle gewdahlt
und das kabelgebundene Ethernet deaktiviert. Beim Einschalten wird die Ethernet-Schnittstelle
aktiviert und das Wi-Fi wird deaktiviert.

DS3

Feeder Bus Wahl: Im AUS-Zustand ist die Kommunikation nur beim RS485 BUS aktiviert und
beim CAN BUS deaktiviert. Im AN-Zustand ist hingegen der CAN BUS aktiviert und RS485
deaktiviert.

DS4

Standard-Netzwerkkonfiguration: Im AUS-Zustand (Standard) wird die Netzwerkkon-

figuration von der SD-Karte gelesen. Im AN-Zustand wird die Netzwerkkonfiguration als eine

von folgenden erzwungen:

a.KYC hat die statische IP-Adresse 169.254.0.1

b. KYC handelt als ein DHCP-Server und ordnet den DHCP-Clients einen Pool von 169.254.0.5
bis 169.254.0.11 zu.

c. Bei der drahtlosen Verbindung wird der WiFi-Modus ,Ad-hoc’ und ohne Datenverschlisse-
lung erzwungen; zudem werden die SSID- und der Host-Name beide auf “KYC_DEFAULT”
eingestellt.
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Hinweis: Folgen Sie diesem Verfahren nurim Falle, dass Sie KYC in das Netzwerk einer Firma
integrieren wollen.

Nachdem Sie mit dem KYC (im Soft Ap Modus) mit der gewdhnlichen Adresse verbunden sind:
169.254.0.1, missen Sie vom Menii , Datei” das Untermenii , Optionen” wahlen (wie unten).

|£ ] LGL Connect 10.1

| Send file o KYC | g
= s

Geben Sie das option1 Passwort ein
und driicken Sie die Schaltfléiche OK.
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Kurz darauf erscheint das Meni , Setup Connect”, wie unten angezeigt :




1 - ALLGEMEINE MERKMALE

Mindestens folgende Felder miissen geéndert werden:

Wi-fi Mode: Sie missen von “Ad Hoc” zu “Infrastruktur” wechseln, oder von , Soft AP”
zu , Infrastructur”. (siche auch Abschnitt 1.5).

Type: Wir empfehlen , Static IP” zu wéhlen, um jeden KYC mit einer festen Adresse anzusprechen
(wenn Sie dynamische Adressierung verwenden, kennen Sie at priori die IP Adresse nicht).

IP Address: Sie missen fir jeden KYC eine eindeutige, statische IP Adresse festlegen, da-
mit keine IP-Konflikte entstehen: Z.B. Maschinen Nr.1 -> 192.168.0.1 ; Maschine Nr. 2 ->
192.168.0.2, usw.

Subnet Mask: Fragen Sie den Netzwerk-Administrator (normalerweise istes 255.255.255.0
oder 255.255.0.0).

Gateway: Dies ist notwendig, wenn Sie den KYC von auBBerhalb des lokalen Subnets errei-
chen wollen; wenn Sie es nicht wissen, sollten Sie den Netzwerk-Administrator fragen oder
einstellen auf : 0.0.0.0 oder der Router / Zugangspunkt IP-Adresse.

DNS Server: Wird nicht verwendet (dieses Feld ist zukiinftigen Benutzer vorbehalten), Sie
kénnen 0.0.0.0 oder der Router / Zugangspunkt IP-Adresse einstellen.

Host Name: Dieses Feld ist die Bezeichnung, die auf der oberen Leiste des JAVA-Klienten
zwecks rascherer Identifikation erscheint : Dieses Feld sollte die Maschine beschreiben, an der
der KYC installiert ist. (D.h.: MachineNrO1).

SSID: Wurde der Infrastruktur-Modus gewdhlt (wie in diesem Falle), ist dieses Feld die SSID
des Zugangspunkts, den der KYC fisr den Zugang zum Netzwerk nutzen wird.

Security Settings: Bei diesem Feld wird der Verschliisselungstyp und die relativen Schlissel
ausgewdhlt.
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Unten sehen Sie das Beispiel einer Konfiguration (unter Verwendung der WPA-2 Verschlisselung) :

Infrastruciure .,
Static IP =
192 | w6 || 1 1
255 || 258 || o P
22 [ 1.8 || 1 ]_ 254
192 || 1es |{ 1 || 254
11 v
Machinehr1 | 1 s
KYCLGLNETSSID | b =
Qpen -
& f B4-bil =
BCFFFAZIAT 4 bt =
B4-bit =
LEL -
wpaz =
CCMP =
e19-80l-uluh

Zum Speichern der veréinderten Konfiguration, die Schalfléche , Save” driscken: Der KYV wird
von selbst neu starten und versuchen, die gleichen Einstellungen zu verwenden.

Sollte es Probleme bei der Konfiguration geben (z.B. Einfigen der falschen SSID), besteht im-
mer die Méglichkeit, den KYC auf die Standard Soft Ap Verbindung zuriickzusetzen, indem
derDS4-Dip-Schalter auf dem KYC-Gerét auf ON gestellt wird : Man kann dann im Sof Ap
Modus die Verbindung wieder herstellen und die richtige Konfiguration schreiben (ehe man
»Save” drisckt, daran denken, DS4 in die OFF-Position zu bringen, sonst wird der KYC in jedem
Fall im Sof Ap Modus neu starten...).
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Folgt man dem unter Punkt 1.3 beschriebenen Verfahren, hat man die Méglichkeit des Zugangs
zum Meni , Setup connect”.

In diesem Menii verdient die Stimme des WI-FI Mode etwas Aufmerksamkeit, denn die ersten
verkauften KYC-Geréte waren standardméfig auf ,Ad Hoc” eingestellt, hingegen sind die
neusten Gerdte auf ,Soft AP” eingestellt. Diese Veréinderung ist der Tatsache geschuldet, dass
Windows den Modus ,Ad Hoc” mehr unterstiitzt (ab der Version Windows8).

Im Gegensatz dazu arbeitet der Modus , Soft AP mit Windows XP, Windows7, Windows8
und Windows10.

Sollten keine Verbindung von WIFI zum KYC méglich sein, kénnte es vielleicht daran liegen, dass
Sie Windows 8 oder Windows 10 nutzen und der KYC auf ,Ad Hoc” eingestellt ist. In diesem
Falle empfehlen wir eine Verbindung iber LAN und eine Anderung dieses Parameters.



2.1.1 Eine Verbindung mit KYC Gber WIFI oder LAN

WIFI erhalten

Wurde das Netbook von LGL bereitgestellt, dann klicken Sie beim Desktop auf das “LGL Con-
nect” Symbol. Die Maschine und die KYC Box missen eingeschaltet sein.

Wurde das Netbook/Laptop nicht von LGL bereitgestellt, dann folgen Sie bitten dem Verfahren
wie unten dngegebenen Offnen Sie “net connections” und klicke Sie die Schaltflache “refresh
network list” a

Das Laptop wird nach vorhandenen Netzen suchen.

Nach kurzer Zeit wird “LGL KYCOOXX” eines der gefundenen Netze sein. Driicken sie auf die
Schaltfléiche CONNECT.

Nach einigen Sekunden wird geschrieben “connected” erscheinen.

LAN
Mit dem LAN-Kabel, dass sich in der KYC-Packung befinde, den KYC und PC verbinden.

Nach kurzer Zeit wird die Kommunikation hergestellt sein.

2.1.2 Die KnittingGlobal Software basierend auf JAVA éffnen
A. Doppelklick auf KnittingGlobaleExe_10.0XX.jar: Das folgende Bild erscheint:

Auf “Set IP Adresse” driicken i

B. Settings - Set IP address driicken. Geben Sie die Adresse des KYC ein (169.254.0.1
im Beispiel auf dem Bild).
C. OK anklicken. Die Software wird das Programm automatisch schlieBen und neu starten.

Startet das Programm erneut, ist die Verbindung mit dem KCY hergestellt. Oben am Bild-
schirm erscheint die KYC-Adresse und der Name (NEWKYCO00601 im Beispiel).
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Hinweis: Der erste Doppelklick auf die Datei KnittingGlobaleExe_10.XX.jar erzeugt auto-
matisch einen Ordner LGL FILES auf dem PC auf der lokalen Festplatte.

Wir empfehlen, die.jar-Datei in den Ordner LGL FILES zu kopieren und eine Verknipfung auf
dem Desktop zu erstellen. Es ist mdglich, fir jede Strickmaschine eine Verknipfung zu erstellen,
wie sie im folgenden Absatz beschrieben.

Verfigbar ab Software Global Knitting 10.18 ff.

1. Kopieren Sie KnittingGlobaleExe_10.18.jar in den Ordner LGL_Files.
2. Erstellen einer Verknipfung auf dem Desktop

3. Verkniipfungsigenschaften 6ffnen

Apri

Apri percorso file

Scan for Viruses...

Apri con...

Ripristina versioni precedenti

Invia a

Taglia
Copia

Crea collegamento

Elimina

Rinomina

Proprieta




4. Figen Sie auf der Registerkarte “Target” (“Ziel” auf Deutsch) die IP-Adresse des KYC hinzu:
Hier im folgenden Beispiel figen wir SPACE 192.168.1.2 hinzu.

le&| Proprieta - KnittingGlobaleExe_10.18 - collegamento X

Generale Collegamento Sicurezza Dettagli Versioni precedenti

I'é( > KnittingGlobaleExe 10.18 - collegamento

Tipo: Executable Jar File

Percorso: Connect_cfg

Destinazione: ‘uectfctg\KnmmanobazeExefm,13,jar 1921681 2‘

Da: ‘C;\LGL_F!es\Connect_cfg ‘

Tasti di scelta ‘Nessuno ‘

rapida:

Esequi: ‘Flnesﬁa normale ~ ‘

Commento: ‘ ‘
Apripercorsofie  Cambiaicona.. | Avanzate.. |

[

| 0K | Amula | Appica

5. Am Ende benennen Sie die Verkniipfung auf dem Desktop mit dem Rechnernamen.

Wahlen Sie Einziige, die bislang nicht angezeigt wurden,
driicken Sie:

F
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Driicken Sie auf GROUP ALL.

B LGL 6,00 §@2192.168.0.95 Dezlung_Lukavie

g | E:'-_.II"':I E":!I:‘:l FT- ln—!—"—'—- "-"'__.:..'.T .-.
Schaltfiéiche e

fir Parameter

Bereich in dem der Wert
des gewdbhlten Parameters
steht

Klicken Sie auf eine der beiden SELECT PARAMETER ("“Parameter wahlen”) Schaltflachen.
Es erscheint eine Liste der Parameter:

@ Paramet.. — [ X

T des. dgr

T read dgr
OYB SW Tmr
EN OFF Stp
ENBrkOpAIr
KLS Fast i
KLSCmDelay
RotS/Z Src

) Single
) Change on all feeders of the same type

[»

4]

VIEW PARAMETER

i B S R ===

Hinweis: Die Liste wird nur angezeigt, wenn einige Einziige ausgewdhlt wurden.
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Einzug Einzug nicht
ausgewdhlt ausgewdhlt

Klicken Sie den Parameter den Sie sehen mdchten an und klicken Sie auf “view parameter” (im
Bild Tdes. Dgr).

Hinweis: Es besteht die Mdglichkeit, “einzeln” oder “an allen Feeders desselben Typs én-
dern” auszuwdhlen.

“einzeln”: Der gewiinschte Parameter wird nur fir einen Feeder angezeigt.

“an allen Feeders desselben Typs éndern” bedeutet, dass der gewiinschte Parameter fir alle
angeschlossenen Feeder angezeigt (wenn alle angeschlossenen Feeder vom gleichen Typ sind).

Im Beispiel wird der Parameter wie in der folgenden Abbildung dargestellt:

@ LGL KNITTING 10.46 Java Bit: 32 @169.254.0.1 NEWKYC000260@---

T read dgr
25

Der Parameter “Tdes. Dgr” wurde angezeigt und der Wert ist 28 (was 2,8 Gramm bedeutet).
Da es Parameter gibt, die sich im Laufe der Zeit éndern kénnen, liest das System den Parameter
in Echtzeit weiter, bis der Bediener nicht auf STOP klickt.

Es ist moglich, zwei Parameter zusammen anzuzeigen, und durch Anklicken von RUNNING
werden die beiden Parameter in Echizeit gelesen. Im obigen Bild werden “Tdes dgr” und
“Tread dgr” zusammen angezeigt und in Echtzeit gelesen.
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T des. Dgr ist ein lies/schreib Parameter, und wird weif3 geschrieben. Lies/schreib bedeutet,
dass man den Parameterwert lesen und dabei auch den gewiinschten Wert festlegen kann. T
read dgr ist ein read-only (Nur-Lese-) Parameter und wird grau geschrieben. Read-only (Nur-
Lesen) bedeutet, man kann nur den aktuellen Wert des Parameters lesen.

Ineinen gewiinschten Tdes.dgr Wert festzulegen, muss der neue Wert in die weifle Registerkar-
te eingetippt und ENTER gedriickt werden.

Der neue Wert wird an alle ausgewdéhlten Einziige desselben Modells gesendet.

Will der Bediener einen neuen Wert fiir nur einen bestimmten Einzug festsetzen, dann muss er
alle anderen Einziige des gleichen Modells deaktivieren.

Um alle Einziige zu wéhlen,
das Symbol anklicken.

22

Um die Auswahl einziige zu wéhlen,
das Symbol anklicken.

as
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i

Man kann die tatséchliche Fadenspannung lesen und die gewiinschte Spannung bei jedem
Einzug programmieren.

@ Paramet... — K

[»]

T read dgr
OYB SW Tmr
EN OFF Stp
ENBrkOpAIr
KLS Fast |
KLSCmDelay
RotS/Z Src —

) Single
® [Change on all feeders of the same type|

|] [:e‘VIEW PARAMETER

EXIT |

Im folgenden Bild liest der KYC beispielsweise Tread dgr und Tdes dgr Da sie aus der Liste
ausgewdhlt wurden (wie im vorherigen Bild gezeigt) sind diese Parameter im Einzugsquadrat
eingeschrieben. Das System befindet sich bestéindig im Lesemodus (laufender griner Balken
unten und griiner Rand um das Bild). Der Wert der Parameter kann sich d@ndern. Der Wert der
Parameter wird in Echtzeit angezeigt.

20
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[&] LGL KNITTING 1046 Java Bit: 32 @169.254.0.1 NEWKYC000260@--- %

Der stéindige Lesemodus l&sst sich jederzeit stoppen, indem man STOP drijckt. Sehen Sie das
folgende Bild.

[&] LGL KNITTING 1046 Java Bit: 22 ©169.254.0.1 NEWKYC000260@ X

Auf diesem Bild ist das System im Stillstand und der Bildschirm zeigt die letzten Zahlen an, die
gelesen wurden. Tdes. dgr ist weify geschrieben (Lies/Schreib-Parameter) und ist beim ersten
Einzug 2.8g, beim zweiten Einzug 2.4g und so weiter).

Tread dgr ist grau angezeigt (Read Only Parameter, 2.8g fiir die erste Zufihrung, 2.3g fiir den
zweiten Feeder und so weiter.

21



3 - PARAMETER

Tdes dgr (lesen/schreiben):
Dies ist die gewiinschte Spannung in zehntel Gramm.

Tread dgr (nur lesen):
Dies ist die tatséichliche Spannung, die aus der Wagezelle des ATTIVO abgelesen wird (in
zehntel Gramm).

ENBrkOPAIr: Wenn es =1 ist, wéhrend die ATTIVO Bremse ganz gedffnet ist (6ffnen mit dem
zugehérigen Button an dem ATTIVO Support), dann sendet der Einzug eine Warnung und die
Maschinen kann nicht starten.

Wenn es =0 ist, wéhrend die ATTIVO Bremse ganz gedffnet ist, wird der Einzug keine Warnung
senden und die Maschine startet.

EN OFF Stp: Wenn es =1 ist, wéhrend der Einzug ausgeschaltet ist, wird eine Warnmeldung
an die Maschine gesendet und die Maschine kann nicht starten.
Wenn es =0 ist, wird keine Warnmeldung geschickt und die Maschine wird starten.

Folgende Parameter sind auf ECOMPACT von der Software ECM2012 verfigbar, auf
ECOPOWER von ECO2018:

RotS/Z Src:
RotS/Z Src =1 die Drehrichtung wird durch DS1 auf dem Feeder eingestellt
RotS/Z Src =0 die Drehrichtung wird vom Parameter RotS/Z

RotS/Z:
RotS/Z=1 S Drehung
RotS/Z=0 Z Drehung

Hinweis: Wenn RotS/Z src=1 ist, verliert RotS/Z jede Bedeutung.

SensFtcSrc:

SensFtcSre=1 Empfindlichkeit der optischen Sensoren des Feeders wird durch DS2 auf dem
Feeder eingestellt

SensFtcSrc=0 Empfindlichkeit der optischen Sensoren des Feeders wird durch den Parameter
SensFtc

SensFic eingestellt:

SensFtc=1 Standard-Empfindlichkeit (Garnstérke > 40Den)

SensFtc=0 hohe Empfindlichkeit fir sehr feine Garne

Hinweis: Wenn SensFtc src=1 ist, verliert SensFic jede Bedeutung.

Siehe néchstes Kapitel fir die KLS-Parameter OYB SW Tmr, KLSfast und KLSCmDelay.

22



Das KLS System erlaubt dem Einzug, im Falle eines Fadenbruchs bei der Abgabe, die Maschi-
ne zu stoppen, ohne dass ein Sensor dabei verwendet wird. Sollte der Faden zwischen Einzug
und Maschine brechen, ist der Einzug in der Lage, dies zu bemerken und die Maschine zu
stoppen.

Hinweis: Bricht der Faden vor dem Einzug (zwischen der Spule und dem Einzug), dann ist
das System an diesem Vorgang nicht beteiligt. Am Einzug befindet sich ein weiterer Sensor, der
diesen Fall erkennt.

Auf das Symbol driicken:

| B} Setting KLS Value

1. KLS DELAY: KLS DELAY (KLS Verzdgerung): Es ist méglich, den derzeitigen Wert mit der
Schalfléche “read actual value” (“aktuellen Wert lesen”) zu lesen.Man kann den ge-
wiinschten Wert auch in das weif3e Feld schreiben. Der vorgeschlagene Wert ist 3. Schrei-
ben Sie 3 und driicken Sie ENTER.

23



2. MACHINE STATUS: (Nur-Lesen) indem die Schaltflache READ ACTUAL VALUE gedriickt
wird. Es werden Informationen zur Maschine angezeigt. In der folgenden Abbildung befin-
det sich die Maschine im Stillstand und das KLS System ist akfiv.

| B setting KLS Value

| Fass

3. GREEN BUTTON. ENABLING: Man kann den griinen Botton, der sich auf der KYC Box
(siehe vorige Abbildung) befindet, akfivieren oder deakfivieren. Wenn der griine Botton
auf der KYC Box deaktiviert ist, kann der Bediener ihn so oft er will driicken, es wird nichts
geschehen. COMMAND (die Maschine muss gestoppt werden): Die KLS Funktion kann
deaktiviert oder Einziige in den Autotuning-Vorgang gesendet werden. Dieser Lernvorgang
istin Abschnitt 9.2.1. beschrieben.1.

| B setting Ki S Value

Die Filterzeit héngt mit der Beschleunigungsphase der Maschine zusammen. Waéhlen Sie die
Filterzeit entsprechend der Dauer des Beschleunigungsanstiegs der Maschine. In der Regel ist
Nummer 3 OK (Das bedeutet 3 Sekunden).
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Griiner
Button @
mﬂ\

O MACHINE RUN ‘ CALIBRATION

O MACHINE STOP
O REVOLUTION PULSE
O INVERTER SPEED
O KIS STATUS

(O FEEDER STOP

QO SYNCHRO

O FEEDER BUS

O WiFi

CHECK GROUNDING!
© KYC

Fihren Sie, wenn die Installation abgeschlossen ist und die Maschine anfahren kann, das fol-

gende Lernverfahren durch:

1.Driicken Sie solange auf den Button fir das Lernverfahren, bis die Lichter der Einzige sich
einschalten (ungeféhr 1 Sek). Wahrend die Maschine steht, werden die Lichter der Einziige
eingeschaltet bleiben.

2.Fahren Sie die Maschine im Arbeitstempo an. Alle Lichter schalten sich aus.

3.Fahren Sie die Maschine bis zum Abschluss des Musters.

4.Halten Sie die Maschine bei Abschluss des Musters an.

Beim Stoppen der Maschine speichern die Einziige in ihrem Arbeitsspeicher das Timing. Jetzt

sind die Einzige bereit, die Fadenbriiche zwischen dem Einzug und der Maschine zu prijfen.

Hinweis 1: Die Maschine muss mindestens 8 Sekunden laufen. Sollte die Maschine aus
irgendeinem Grund eher als nach 8 Sekunden anhalten, dann starten Sie sie erneut. Sollte die
Maschine léinger als 8 Sekunden laufen, jedoch vor Abschluss des Musters anhalten, dann
sind die Einziige bereit, die Abgabe der Fadenbriiche zu priifen. Sollten Sie Fehlabstellungen
erhalten, dann wiederholen Sie auf jeden Fall den Vorgang und stellen Sie sichern, dass die
Maschine ein vollstéindiges Muster abschlieft.

Hinweis 2: Wéhrend des Vorgangs kénnen die Einziige den Ausstof3 der Fadenbriiche
nicht ermitteln.

Hinweis 3: Wenn der Button fir das Lernverfahren gedriickt wird, schalten sich alle Einzugs-
lichter an. Wird der Button zu diesem Zeitpunkt ein zweites Mal gedriickt, dann gehen alle
Einzugslichter aus und das System ist nicht langer aktiv.
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A Parameters Selection

Dieser Parameter kann als Testparameter fir das KLS System vorgesehen sein. Beschleunigt
der Bediener wihrend des Betriebs die Maschinengeschwindigkeit, dann sollte der Wert des
Parameters abnehmen. Féhrt der Bediener die Maschinengeschwindigkeit herunter, sollte der
Wert steigen.

Ist OYB SW Tmr=0, dann ist das Bewegungssystem zum Stoppen der Abgabe nicht aktiv und
die Einziige werden die Maschine nicht stoppen, falls der Faden nach dem Einzug bricht In
diesem Fall werden zwei LED auf der KYC Box einmal pro Sekunde blinken.

e ————

Die KLS STATUS LED leuch- (LGLg
tet gelb, wenn KLS aktiv oo
und in Betrieb ist; ist KLS O @
nicht aktive, dann ist die et
LED rot und blinkt. S

S

S

ER— .

Driicken Sie den griinen Button fir das Lernverfahren, wie in Abschnitt 4.1 beschrieben.
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Compact von SW CMX0040 CMX2014

Wird dieser Parameter auf 1 festgelegt, ist die KLS-Reaktionszeit 40% schneller.

Hinweis: Im Falle von Fehlabstellungen wéhrend der Produktion, muss KLS FAST auf O einge-
stellt werden.

Compact von SW CMX0065 CMX2028

Ecompact von SW ECM0001 ECM2001

Ecopower von SW ECO0011 ECO2012.

Dieser Parameter modifiziert die KLS-Reaktionszeit. Falls bei einem Fadenbruch an der Au-
Benseite des Feeders die Maschine spat anhdlt, ist es méglich, diesen Wert zu erhdhen, damit
die Maschine frisher zu einem Halt kommt. Wird der Wert zu niedrig eingestellt, kann es zu
Fehlabstellungen kommen. Wir empfehlen einige Tests vorzunehmen, um den richtigen Wert
fir jedes Muster zu ermitteln.

Hinweis: Von den oben erwdhnten Software ist KLSFAST nicht lénger aktiv, sie wurde durch

KLSCmDelay ersetzt. KLSFAST kann noch immer auf der Parameterliste stehen, wird sie aber
auf O oder 1 festgelegt, fuhrt dies zu keinem Ergebnis.
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Wenn man auf die ALARMS Schalffléche bei jedem Einzug klickt, kann man die Einziige nach
ihrem Status abfragen. Sind bei einem Einzug die Lichter ON oder blinken sie, dann ist der Ein-
zug im Alarmzustand. Gleichzeitig schickt der Einzug eine Information zu der Warnmeldung.

2169.254.

STATUS TAB befindet sich unten auf dem Bild. Die Uberwachung der Warnmeldung befindet
sich in kontinuierlichem Modus. Wenn der Computer von der Maschine weit entfernt ist, ist
diese Funktion notwendig, um Informationen zu méglichen Warnmeldungen zu erhalten, ohne
direkt bei der Maschine zu sein. Falls bei Betrieb der Maschine eine Warnmeldung erfolgt und
die STATUS Registerkarte gewdhlt wird, wird der Einzug die Maschine anhalten und auf dem
Bildschirm wird, wie im folgenden Bild, in GroBschrift erscheinen:
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Falls die Einzige OK sind, wird auf der Anzeige nichts erscheinen.
Unten sehen Sie eine Liste méglicher Warnmeldungen:

WARNMELDUNG BEDEUTUNG AKTIONEN
AC PWRFAIL Phase Nummer 2 (Blau) und/ Priifen Sie die
oder Phase Nummer 3 (Gelb) Eingangsspannung und die
fehlen. Verbindung des Einzugs bei
dem Flachkabel.
YARN BREAK Der Faden ist vor dem Einzug Bessern Sie den Faden aus.
gebrochen.
MOTOR LOCK Der Faden hat sich irgendwo Prifen Sie den Fadendurchlauf
zwischen der Spule und dem zwischen Spule und Einzug.
Einzug verfangen.
HIGH Zu hohe Temperatur bei der 1. Verringern Sie die Eingabe-
TEMPERATURE Einzugselektronik. spannung beim Faden.
2.Prisfen Sie, ob sich das
Schwungrad frei bewegt. In
diesem Falle bauen Sie den
TIME ERROR Der Einzug benétigt beim Starten | Halten Sie den Faden mit einem
zu viel Zeit, um den Faden auf Finger auf dem Wickelkérper
den Wickelkérper zu wickeln. an, um den Faden beim
Fillvorgang zuriickzuhalten.
VB MOT FAIL Die Gleichspannung am Motor | Prijfen Sie die Anschlisse
ist zu niedrig. am Transformator
Primarspannungswicklung.
AC1PWRFAIL Phase Nummer 1 (Schwarz) Priifen Sie die
fehlt. Eingangsspannung und die
Verbindung des Einzugs beim
Flachkabel.
SWITCH OFF ON OFF Schalter ist in der Schalten Sie den Einzug ON
Position OFF. (sehen Sie dazu auch EN OFF
STP Parameter auf Seite 22).
TENSMTRERR Der Einzug kann den Uberprifen Sie Folgendes:

vorgegebenen Spannungswert
nicht in der vorgegebenen

Zeit erreichen (siehe auch
TensTMOut Parameter auf Seite
22).

1. Der Faden wird bei der
Ladezelle weitergeleitet,

2. Die TWM Bremse und Federn
sind geeignet, die gewiinschte
Spannung zu erreichen.

3. OFFSET der Ladezelle.
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WARNMELDUNG

BEDEUTUNG

AKTIONEN

OYB ERROR Der Faden ist nach dem Instand setzen des Fadens
Einzug gebrochen (oder der
Fadenverbrauch ist zu gering).
ELBRK OPEN Bremse offen (ATTIVO). SchlieBen Sie sie, indem Sie
den entsprechenden Button
auf dem ATTIVO blck Support
driicken.
PREWINDERR Nur wéhrend der Gibt an, die Maschine
Abwicklungsphase des kann beim Auffillen des
Wickelkérpers, wéhrend Wickelk&rpers nicht in Betrieb
dem Start oder nach einem sein.
Fadenbruch.

12T ERROR 12T Schutz 1.Die Eingabespannung auf

dem Faden reduzieren

2.Uberpriifen, ob sich das
Schwungrad leichtgéngig
dreht. In diesem Falle bauen
Sie den Wickelk&rper ab und

entfernen Sie
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6 - KONFIGURATION

Man kann verschiedene Einzugsgruppen bilden und an jeder Gruppe gesondert arbeiten.
Muss der Bediener beispielsweise eine 2 Gramm Spannung auf Einzug Nummer 1, Nummer
5, Nummer 9 und so weiter festlegen, dann kann es einfacher sein, eine Gruppe aus Einzug 1,
Einzug 5, Einzug 9 .... zu bilden.

Das System ldsst es zu, dass man auf dem Bildschirm nur diese spezielle Gruppe sieht und
Parameter einstellt, die nur firr diese Gruppe gelten.

Auf das Symbol NEW GROUPS CONFIGURATION driicken:

Mew Configuration = = hed

Dieser Bildschirm erscheint bei jeder Gruppe, deren Erstellung verlangt wird. In diesem Beispiel
werden drei Gruppen erstellt und jede Gruppe benétigt einen Namen.

Wir empfehlen den Namen des Garns zu verwenden, das auf den Feeders, die zur Gruppe
gehdren, verarbeitet wird.
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6 - KONFIGURATION

Oben im Bildschirm wird der Name der Gruppe angezeigt (In diesem Falle die Front-Gruppe)
und der Bediener hat die Méglichkeit die Feeder, von denen er méchte, dass sie der Gruppe
zugeordnet werden, zu wéhlen. Er kann einfach die einzige Wiederholung einfiigen. In diesem
Falle wurde Feeder1 und Feeder 3 der ,front” -Gruppe zugeordnet.

Das Weitergeben an die ndchste Gruppe geschieht mit dem Pfeil.

]

Durch folgende Befehle kann sich der Bediener zwischen den Gruppen hin und her bewegen:

wieder- | beenden

holen

rickwdrts vorwadirts
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6 - KONFIGURATION

Das ndchste Bild zeigt alle Gruppen, die in einer einzelnen Wiederholung zugeordnet sind.

richtigen Gruppe gehért.
Auf das Symbol drijcken:

il




6 - KONFIGURATION

OK driicken.

Es wurden damit Gruppen gebildet und in das Programm geladen.
Wird auf das Symbol VIEW GROUPS geklickt,

Erscheint ein Dropdown-Meni und der Bediener kann jeweils eine Gruppe laden und mit ihr
arbeiten.

|&]— O >

No Group

Group All
fromt

cki
back?

Die Maschinenkonfiguration, die von den Gruppen erstellt wurde und die entsprechenden Pa-
rameter (die Parameter, die sich in der Benutzertabelle befinden) lassen sich in einer Datei
speichern.

Das Symbol SAVE CONFIGURATION
oben links auf der Hauptseite driicken.
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6 - KONFIGURATION

Tensimetro Tens su cella
wo

B3 information
Successiully Crealad

Bitte beachten, der Name der Konfiguration (in diesem Falle pippo.mac) erscheint oben links
im Bildschirm, nahe dem geschriebenen LGL connect-Version.
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6 - KONFIGURATION

Es lassen sich viele verschiedene Maschinenkonfigurationen erstellen, je nach den verschiede-
nen Mustern. Diese Konfigurationen lassen sich speichern und jederzeit erneut laden.

Um eine vorhandene Konfiguration zu 5ffnen,
driicken Sie auf das Symbol:

Die gewiinschte .mac Datei wéhlen (hier 4 Feeders.mac) und OPEN drijicken.

& ofem

|Nudusmw

| Tutii e 1)
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6 - KONFIGURATION

OK driicken, um die Konfiguration mit ihren Parametern zu laden. Die Parameter der Benutzer-
Tabelle werden in jeden Feeder eingeschrieben (verschiedene Parameter fiir die jeweils andere
Feeder-Gruppe).

CANCEL driicken, um die Konfiguration ohne Parametern zu laden.
In diesem Fall missen die Parameter vom Bediener eingestellt werden, falls sie sich von denen
unterscheiden, die sich bereits in den Feedern befinden, bevor die Konfiguration geéffnet wird.

Wir empfehlen, sie zu Gberprifen.

Der Konfigurationsname 4 feeders.mac erscheint oben links auf dem Bildschirm.

Das Symbol VIEW GROUPS anklicken
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6 - KONFIGURATION

Ein Dropdown-Meni zeigt die Gruppenliste. Die Gruppe, die angezeigt werden soll wéhlen
und auf VIEW GROUP driicken.

Es werden alle Feeders der ausgewdhlten Gruppe auf dem Bildschirm angezeigt. Feeders, die
zu anderen Gruppen gehéren, werden nicht auf dem Bildschirm angezeigt. Um andere Feeder
anzuzeigen, missen andere Gruppen gewdhlt werden. Es wird jeweils immer nur eine Gruppe
angezeigt.
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Driicken Sie die YCM Registerkarte. Das folgende Bild erscheint:

Wabhlen Sie auf dem Bildschirm die Feeders, von denen eine Angabe zum Fadenverbrauch
bendtigt wird.

Wenn Sie YCM mit der Gewichtsberechnung wiinschen,
dann klicken Sie auf das Symbol:
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Von der zuvor erstellten Datenbank
auswdahlen. Die Information wird im
Dropdown-Meni berichtet.

Wenn man einen neuen Faden
erstellen will:

- Garn-Name eingeben

- Garnnummer eingeben

- Zahl der Einheit eingeben

ADD driicken, um ein Garn der REMOVE driicken, um ein Garn aus i g | :
Datenbank hinzuzufiigen der Datenbank zu [8schen Driicke, um diese Einstellung zu

senden, damit die Feeder fir die
YCM-Berechnung
ausgewdhlt werden.

Info: 1 (g) =0.0022046341(lb)

Driicken Sie auf das Symbol:

Einheiten zur
Berechnung wahlen

Eine Zahl der
Maschinenumdrehung zur
Berechnung eingeben

Die Gesamtzahl der
Maschinennadeln eingeben

Zur Bestatigung
OK driicken
Driicken Sie auf die Schaltflache “OK".

Der griine Pfeil auf dem Hauptbildschirm wird griin (System aktiviert).
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7-YCM

Driicken Sie auf den griinen Pfeil.
Wiinschen Sie eine fortlaufende Berechnung, dann wéhlen Sie “Repeat”.

Derzeitige
Umdrehung

Nr. der
Umdrehung

Stopp YCM

Maschinenstatus

Maschinenstatus Ist die Berechnung abgeschlossen, erscheint die “OK"” Zeichenfolge.
Darauf wird auf dem Bildschirm der Fadenverbrauch jedes gewdhlten Einzugs angezeigt.

Hinweis: ist der fortlaufende Berechnungsmodus erforderlich, muss der Bediener die Register-
karte REPEAT aktivieren. Diese Funktion erméglicht solange die automatische

Wiederholung der Berechnung fiir die néchsten Umdrehungen, bis die Aktivierung aufgehoben
ist oder der STOP Button gedriickt wurde.

Am Ende der YCM-Berechnung ist es méglich, die Zusammensetzung des Gewebes durch
Druck auf das Symbol anzuzeigen.

Man kann die Information des Fadenverbrauchs auf eine Datei speichern und diese Datei in
eine Microsoft Excel Datei oder Open Office Datei konvertieren.

Wurden die Informationen zum Fadenverbrauch gesammelt,

klicken Sie auf das Symbol.

-
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Tabellenspeicherung des Fadenverbrauchs.

Man kann die Informationen des Fadenverbrauchs auf eine Datei speichern und diese in eine
EXCEL Datei konvertieren. Sobald der Ablesevorgang abgeschlossen ist, driicken Sie auf den
Speicher-Button, der sich in dem Kreis befindet.

Derzeitige
Umdrehung

Nr. der
Umdrehung

Stopp YCM

[&] LGL KNITTING 10.261 )

Maschinenstatus Es wird eine .lbd Datei in dem gewiinschten Ordner
gespeichert.

Durch Drijcken der Taste E (verfigbar ab Globalknitting Versi-
on 10.25) ist es mdglich, viele Fadenverbrauchsdateien automatisch
nacheinander zu speichern.

Wenn beispielsweise ein Muster 5000 Umdrehungen lang ist und die
Maschine 3 Muster strickt, ist es méglich, jedes 5000 Umdrehungen-
Muster in einer separaten Datei zu speichern.

Am Ende iberwacht das System 15000 Umdrehungen, indem es drei
separate Dateien erstellt, die jeweils die Informationen iber jedes ein-
zelne Muster enthalten.

Diese Funktion ist nitzlich, um den Fadenverbrauch langfristig zu Gber-
wachen und den Fadenvorrat korrekt zu berechnen:
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Fir den ausgewdhlten 2 chooserttie x
Zielordner driicken.

Cercain: ‘lj LGL_Files |" E

(&) oM Continuous Save ) o x| -

[ZALGL Files

Ausgewdhlt fir die l
Aktivierungsfunktion

Jede Idb-Datei wird gespeichert und Datum und Uhrzeit zu dem gewéihlten Dateinamen hin-
zugefigt.

“Excel” 6ffnen, wahlen Sie im Meni “File” (Datei) “open”. Wéhlen Sie die Datei, die geladen
werden soll.

[ Temp =] e B K 5 ER - Syriment -

Tost_iC

e Fle: I ﬂ ﬁ Aprl |'v|
wote  [BiiE 7 =

Wiéihlen Sie in “file type” (Dateityp) “all files” (alle Dateien).
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Tetlmpor Wizard - Stap 1 of 3

==

Tha Text Wizard has daterminad that your data is Delimited.,

If this is commect, chogse Mext, o dhoose the data bype that best desoibes your data,
Qrignal data bpe

Choase the fle type that best describes your data:
@ Delbmited - Characters such as commas or babs ssparate sach fiskd.
7 Fied waidth - Fields are aligned in columng with spaces between each field.

Startimportatfew: |1 E—; File orign: | £37 £ OEM United States

Preview of fle C:\Userstharrell DesktopYCM Reports For SOUlour_37585 (3044) 20140325 1641.4b,

ileName>2TE25 [2044) 20140325 16dl</FileHame> e
E Yarn Conaumtpion

IE]
elucion:sS

3

[[camcel ][ cees | [Coea> ] [ eosn

Driicken Sie auf “Open” und das Bild von oben wird erscheinen. Driicken Sie auf , NEXT".

Text Import Wizard - Step 2 of 3 T¥=E
This sereen bets you sat the delmiters your data contans. Yau can see how your text is affected in the preview
by,

Delmiters

El1a

|| semcolon [ Teeat consecutive delmiters as one
] comma 5

Tewt qualifier: l:

[ space 4

7] Qther:

Data preview

FileMame>37605 (BO044) 20140325 1641</FileHame> [
¥arn Congumzpion [
ugien:s

[ concl ][ <@occ | [ mext> ][ mnsn |

Markieren Sie “comma”. Driicken Sie auf “END” Sie erhalten als Ergebnis eine Datei, wie
jene, die am Ende von Kapitels 7.5 angezeigt ist.
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Drijcken Sie auf das “calc” Programm.
Wahlen Sie im Meni “FILE” (Datei) “OPEN". Wahlen Sie die Datei, die geladen werden soll.
Driicken Sie auf “Open”.

Das Bild von unten wird erscheinen.

Tipe di caratiess |Eumpa accidentale f‘ﬁﬁndnwg—LZSE;WmL&tin

Lingua |Predesinita - aliano ftalia) (=]
Dalla igs 1 B
Opzioni di sillabarione
) Larghezza fissa
@) Separato
[ Tsbulezione] [¥] Vrgola
| | Purto e virgala || Spazie

1 Raggruppa i separatori di campo

Altre opziani
|| Campo tra virgelette corme teste

|” | Individua purmes speciali

Camgi
Tipa calonna n-[.

 [standard [standard [Standard  [Standard [Standard

Date: 0:55:14 .M, | |

Revelution 3

lieedless Lill

|
; |
Conauspriss 0.0 o
Conausprian a.0 en
Hall

Classe Marceologics | |

BE Maw Dalipra

0| | | LA Ee | L e

allh

Wabhlen Sie “separation” (Trennung) und markieren Sie “Comma”.
Drijcken Sie auf “OK".

45



Wir erhalten Informationen Gber den Fadenverbrauch eines Musters, das aus einem Oberfaden
und zwei Unterféiden besteht, mit einer Wiederholung alle vier Feeder.

Feeder1 und Feeder3 verarbeiten den Oberfaden, Feeder2 Unterfaden 1 und Feeder4 Un-
terfaden 2.

Wir nehmen einmal an, der Oberfaden ist aus Polyester 75dTex, Unterfaden 1 aus Nylon
156dtex und Unterfaden 2 aus Baumwolle Ne5. Das folgende Verfahren erklért, wie die Infor-
mation in das KYS-System eingegeben werden und wie man das gewiinschte Ergebnis erzielt.

7.5.1 Maschinenkonfiguration erstellen

Durch diesen Vorgang kann man:
a. Gruppen von Feeders erstellen, die den gleichen Faden zufihren
b. Den Garntyp verknipfen und jede Gruppe zéhlen

Klicken Sie auf das Symbol CREATE GROUPS CONFIGURATION

Wahlen Sie die Anzahl der gewiinschten Gruppen. In diesem Falle 3.

[épj New Configuration

Uberpriffen, ob es ein oder mehrere
Bander sind.

Anzahl
der Gruppen

Siehe Kapitel 7.5 fiir den Fadenverbrauch des Bandfeeders.
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7-YCM

Jeder Feeder-Gruppe einen Namen geben. Gewdhnlich verarbeitet jede Gruppe einen Faden.

B! Rename B rename 8]

Um die erste Gruppe FRONT zu wéhlen,
gehen Sie mit dem Zeiger auf:

e

Falls erforderlich,
mit dem Pfeil zuriickgehen:

wieder- | beenden

holen

rickwdarts vorwadrts
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7-YCM

Feeder Nummer 1 und Feeder Nummer 3 wihlen, wie dies im folgenden Bild zu sehen ist. Es ist
wichtig die Feeders zu wéhlen, die zur ersten, einzelnen Wiederholung gehéren.

[Q Group Creation

Die zweite Gruppe BACK 1 passieren und dann die dritte Gruppe BACK 2 und dann mit jedem
dasselbe.
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7-YCM

Jeder Feeder wurde seiner Gruppe zugeordnet.

& - O X

OK driicken. Die Gruppen sind jetzt vollstandig.
Wird das Symbol:

angeklickt, erscheint das folgende Dropdown-Meni mit jeder Gruppe :

ol x|

E Select Group View

Wird der Dropdown-Pfeil angeklickt,
sind alle Gruppen sichtbar:

E Select Group View E&Ei E‘E

Wenn eine Gruppe gewdhlt wird, zum Beispiel FRONT, werden nur Feeder zu FRONT gehéri-
ge Feeders auf dem Bildschirm angezeigt.
(alle ungeraden Zahlen).

Dann zur Registerkarte YCM ibergehen
und die Feeders anklicken.
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7-YCM

Schaltfiéche. Hier lasst sich der Garntyp eingegeben und zéhlen fir jede Gruppe von:

B3 vou varn Feeder Settings

EEMOVEXam e,

Der Bediener kann YARN TYPE und YARN COUNT schreiben und kann aus den verfiigbaren
Einheiten YARN COUNT UNIT auswéhlen.

Danach kann er das Garn der Datenbank hinzufigen:

[EE 200 vam w02
P o

[ Sr—

Damit es auch in Zukunft und am Ende zur Verwendung verfigbar ist, muss er zudem Folgen-
des anklicken:

SEMD TO SELECTED FEEDERS

Um den Faden an alle Feeders der FRONT-Gruppe zu senden.
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7-YCM

Anklicken um das Symbol VIEW GROUPS zu sehen
und eine andere Gruppe zu wdahlen.

@

Calmerd Mararmatar Calmsd Maransatare Calmmi Mharameamia
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7-YCM

NEWKYCODG01E

Y(:m Yarn Feeder Settings




7-YCM

Haben alle Gruppen ihren Faden erhalten, GROUP ALL wdéhlen, um alle Feeders auf einmal
auf dem Bildschirm zu sehen.

rYACLY
AT

Select Parameter || Select Parameter

Die Konfiguration de Maschine ist damit beendet und kann gespeichert werden, um bei der
néchsten Verwendung dieses Musters erneut verarbeitet zu werden.

Auf die Schalifléche SAVE MACHINE CONFIGURATION
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Wie unten im Bild angezeigt, driicken.

EY LGL KNITTING 10.04

3 03 mr
| Computer " Rete =]
Cartella di stema Cartels di s=stema 4
IBM iSeries Access per Windows '
colmo del tetto 4
Colegamento \E Cartela di fie
%mh Web Scambio Sul | LGL_FlesxEseguible
| Cartels difis Cartefia di fie ..‘
! Musica nexuss
Cartella di fie Cartelia di fie '!
solare | wom :
‘ Cartels difie Cartelfa di fle
7 Programmi Fie d'Instalazione - | software LGL - colegamenta p
daatiatto li';ll Coteqamento
| nattern].mac Ll i

Successfully Crealed

54



7-YCM

Wurde die Maschinenkonfiguration gespeichert, wird diese automatisch in das System gela-
den und ihr Name erscheint links oben auf dem Bildschirm.

Jetzt ist das System bereit, eingesetzt zu werden.

7.5.2 Angaben zum fadenverbrauch einholen
Die Schaltfldche auf der Registerkarte YCM driicken:

Das System berechnet den Fadenverbrauch bei einem Muster. Dabei wird die Fadenlénge in
Bezug auf die Zahl der Maschinenumdrehung genommen.

55



7-YCM

Die Zahl der Maschinenumdrehung des Musters einfigen und gegebenenfalls die Anzahl der
Maschinennadeln. Uber Zahl der Maschinennadeln kann man Informationen iiber den Faden-
verbrauch aller 100 Nadeln erhalten.

Zwischen Zentimetern und Zoll wéhlen und zwischen Gramm und Pfund.

Das System misst die Zentimeter (Zoll) an Faden, die von jedem Feeder verbracht werden und

OK driicken.
Die Schaltfldche wird auf der YCM-Registerkarte griin.

Darauf driicken. Das System beginnt mit dem Zé&hlen der Umdrehungen. In diesem Falle zahlt
es 10 Umdrehungen.

Wahrend dem Z&hlvorgang wird unten am Bildschirm eine grine Leiste sichtbar sein. Die An-
zeige des Z&hlens der Umdrehungen wird sich auf der linken Leiste erhdhen, wenn das Schrei-
ben von MACHINE RUN anzeigt, dass die Maschine tatséchlich in Betrieb ist.

Sollte wahrend des Zshlens die Maschine aus irgendeinem Grund anhalten, ist das kein An-
lass zur Sorge. Das System wird die bereits gespeicherten Daten, wenn die Maschine wieder
startet, erinnern und ab dem Punkt mit Z&hlen beginnen, an dem die Maschine angehalten hat.

56



7-YCM

Z&hlvorgang wird ausgefihrt, 5.
Umdrehung von 10

L@

Z&hlvorgang beendet. Es wurden 10 Umdrehungen
gezahlt und das Ergebnis des Fadenverbrauchs wird
unter jedem Feeder auf dem Bildschirm angezeigt.




Durch Druck auf Symbol:

Wird die Zusammensetzung des Gewebes auf dem Bildschirm angezeigt.

(&) vem comp...  — O %

Machine Revalution: 10
Consumpticn (ay 104.27 g

150 den poly 44580 4276 %Q
30 Mec cofton 34.3g 329 %g
30 Mec pes 2540 2437 %gQ
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Durch Drijcken der Taste L2==8| unten auf dem Bildschirm kénnen die Informationen zum Fa-
denverbrauch gespeichert werden.

Hinweis: Die Taste zum Speichern der Maschinenkonfiguration (roter Kreis OBEN) und die
Schaltfléche zum Speichern der Fadenverbrauchsinformationen (roter Kreis UNTEN) sind un-
terschiedlich.
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Die Dateierweiterung muss .Idb sein.

j. Annulla .’L

Fir jedes Muster kénnen zwei verschiedene Dateien gespeichert und zum Erstellen einer Mu-
sterdatenbank verwendet werden: eine “.mac”-Datei mit den Maschinenkonfigurationsinfor-
mationen und eine “.Idb”-Datei mit den Fadenverbrauchsinformationen.

Ein Beispiel dafiir, wie eine .Idb-Datei aussieht, finden Sie auf der folgenden Seite.

Siehe Kapitel 6.1, um gespeicherte Maschinenkonfigurationen zu éffnen.

Siehe Kapitel 7.2, um die .Idb-Datei mit Microsoft Excel 2016 zu 6ffnen und 7.3, um die Datei

mit Apache OpenOffice zu &ffnen.
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<FileName>pattern1</FileName>

Umdrehung 10
Feeder fir Band 0
Anzahl der
Band-Einzige 0
Nadelverbrauch | 2400

276,48 g
Verbrauch 70762775 | cm

75 dTex Polyester 332037,88 cm | 46,93 | %cm | 24,91 g | 9,01 % g

156 dTex Nylon 187550,06 cm 26,51 | %cm | 29,26 g 10,59 | %g

5 Nec Baumwolle 188039,95 cm 26,58 | %cm | 222,32 | g 80,42  %g

Feeder | Verbrauch cm- | Verbrauch g | Verbrauch cm- | % Zahl | Typ

in oz | 100l in Feeder

1 8165,0 cm 0,62 g 34,03 cm 1,16 75 Polyester
dTex

2 8981,5 cm 1,41 g | 3743 cm 1,27 156 Nylon
dTex

3 7740,42 cm | 0,59 g | 32,26 cm 1,1 75 Polyester
dTex

4 8965,17 cm 10,6 g 37,36 cm 1,27 5 Nec | Baum-

wolle

5 7952,71 cm | 0,6 g | 3314 cm 1,13 75 Polyester
dTex

6 8981,5 cm 1,41 g | 3743 cm 1,27 156 Nylon
dTex

7 7903,72 cm 0,6 g 32,94 cm 1,12 75 Polyester
dTex

8 8948,84 cm 10,59 g 3729 cm 1,27 5 Nec | Baum-

wolle

% 8181,34 cm 0,62 g 34,09 cm 1,16 75 Polyester
dTex

10 079,48 cm 1,42 g 37,84 cm 1,29 156 Nylon
dTex




Wir haben die Méglichkeit, den Fadenverbrauch, der sich bei den von Band angetriebenen
Einziigen ergibt, zu berechnen. Damit haben wir die vollsténdige Messung aller Faden, die fir
ein Muster verwendet werden.

Es gibt zwei Méglichkeiten:

1. Wir figen einen LGL-Feeder hinter einen von Band angetfriebenen Einzug, dieser kann
zusatzlich zu den bereits auf der Maschine installierten, ein neuer Feeder sein oder ein
Feeder, der bereits in der Maschine vorhanden ist und in diesem speziellen Muster nicht
eingesetzt wird. Alle auf dem Markt erhéltlichen LGL-Feeders lassen sich zu diesem Zweck
verwenden und erfordern keine Aktualisierung irgendwelcher Art. Das System wird den
Fadenverbrauch von diesem einen Feeder erhalten und den Wert fiir die Anzahl der von
Band angetriebenen Einziige, die bei diesem Muster eingesetzt werden, multiplizieren (da
das Band vorhanden ist, verbrauchen alle von Band angetriebenen Einziige die gleiche
Fadenmenge). Siehe Abschnitt 7.6.1.

2. Wir verwenden einen Bandsensor, der direkt mit dem KYC-Gerét verbunden ist. Siehe Ab-
schnitt 7.6.2.

Symbol anklicken und die derzeitige Uberprifung der Band-Feeder wdahlen:

Anzahl der Gruppen: Die Bandfeedergruppe ist in dieser Zahl nicht enthalten, sie kommt zu-
satzlich zu dieser Zahl hinzu.
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7.6.1 Bandfeeder

Wenn Bandverbrauchsfeeder ausgewshlt wurde, erscheint der BAND-Name unter den
anderen Gruppennamen, und das System ermdglicht es, die Feeder-Adresse einzustellen, die
hinter einem bandgetriebenen Feeder installiert ist.

Im Quadrat des FlieBbands (belt feeder) muss der Bediener die Anzahl der von Band ange-
triebenen Einziige, die fir das Muster verwendet werden, einstellen, damit das System die
Gesamtmenge des verbrauchten Fadens aller von Band angetriebenen Einziige berichtet. In
diesem Falle ist die Feeder-Adresse 1 und die Menge 15

Das Flieband wird eine unabhéngige Gruppe bilden und nicht bei der normalen Wiederho-
lung eingegeben, wie in der néchsten Abbildung zu sehen ist
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Der ausgewdhlte, vom Band angetriebene Einzug ist nur Nummer 1. Es gibt die Méglichkeit,
mehr als einen von Band angetriebenen Einzug zu wahlen. In jedem Falle wird keiner davon
den Befehl REPEAT eingeben.

Nachdem die Gruppenerstellung beendet ist, besteht die Méglichkeit, die Konfiguration zu

speichern. Die Datei .mac wird auf dem PC im gewiinschten Ordner gespeichert und auf
JAVA geladen. Dies erscheint oben links afu dem Bildschirm (Pippo1.mac in der folgenden
Abbildung).

Klicken Sie die Registerkarte YCM an. Der Feeder, der fiir den Fadenverbrauch der von Band
angetriebenen Einziige verantwortlich ist, wird in einem gelben Kreis erscheinen.




7-YCM

Die Taste | liefert alle Informationen iber die Adresse des bandgetriebenen Feeder und
die Anzahl der am Muster beteiligten Bandfeeder.

7.6.2 Bandsensor
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Wenn der Bandverbrauchssensor ausgewdhlt wurde, erscheint der folgende Bildschirm:

D New Configur...

Gesamtzahl der Bander (maximale Anzahl
der vom Sensor unterstiitzten Bander: 2)

Anzahl der Feedergruppen, ohne Bénder

Im Beispiel wurden 2 Bandgruppen und 3 Feedergruppen ausgewdhlt. Dricken Sie NEXT.
Der folgende Bildschirm ist auf die Bandgruppen bezogen:

Weéhlen Sie die Bandgruppen aus und driik-
ken Sie NEXT.

Die Bandgruppe 1 entspricht dem oberen
Band am Sensor.

Die Bandgruppe 2 entspricht dem unteren
Band am Sensor.

Waéhlen Sie das Band oder die Béander aus,
das/die tatséchlich

mit Bandfeedern verbunden ist/sind.
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Fir jede ausgewdhlte Bandgruppe sind folgende Informationen erforderlich (hier fir die Band-
gruppe Nummer 2 dargestellt):

Name der Gruppe

Durchmesser des bandgetriebenen
Feederrades

Anzahl der am Muster beteiligten bandge-
triebenen Feeder

Durch Driicken von NEXT wird die Gruppenkonfiguration normal fortgesetzt (siehe Kapitel 6).
Der Bediener muss jeder der 3 Feedergruppen Namen geben und die entsprechenden Feeder
auswéhlen.

Am Ende des Vorgangs werden die Feeder auf der YCM-Seite zusammen mit den beiden Band-
gruppen angezeigt. Jede Bandgruppe wird als Feederquadrat mit gelbem Rand dargestellt.

Auf der YCM-Seite unten links erméglicht die Taste "% das Einstellen von Bandfeedergrup-
pen auch an Maschinen, an denen keine LGL-Feeder installiert sind. Der Bandsensor und das
KYC-Gerét missen natirlich installiert sein.

Offnen Sie das globale Strickprogramm, rufen Sie die YCM-Seite auf und klicken Sie auf die
Taste.
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Der folgende Bildschirm erscheint, in dem es méglich ist, Bandgruppen einzustellen, aber es ist
nicht erlaubt, Feedergruppen einzustellen:

New Configur.. — X

Erl=cJl JS g 0 Beesi T 2]

Hinweis: "% kann auch verwendet werden, um einer bestehenden Maschinenkonfigura-
tion von der YCM-Seite aus Bandsensoren hinzuzufiigen.
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8 - ANWENDUNG SCHLIESSEN

Beim SchlieBen der Anwendung erscheint dieses Bild:

B Information

ant to save the FEst used configuration files
| (AssTabDel.atd) in the folder LGL_Files?

Wird auf “YES" gedriickt, wird die letzte Konfigurationsdatei gespeichert und die Datei ist
beim erneuten Start der Anwendung sofort verfiigbar.

Wird auf “NO” gedriickt, wird die Konfiguration nicht gespeichert. Driicken Sie auf “Abort”,
um zum Hauptfenster zuriickzukehren.
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
nofice and without any obligation to supply these
modifications fo the machines, already installed.
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