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1. Allgemeine Informationen
Dieses Applet arbeitet mit dem Android-System (ab Android-Version 4.0).
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KYC code A3N2SA274
CONNECT Code A3N2SA354-15
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USB-Verbindung

KYC code A3N2SA274
CONNECT Code A3N2SA354-15




21 Dezember
2023

ANDROID —KNITTING APPLET REV.10

USB-Verbindung Zu den Feedern

HINWEIS: Das USBCONNECT-Gerat funktioniert nur mit einem USB-Kabel.

2. Installation

Warnung: Ist eine alte Version der LGL-App installiert, muss diese deinstalliert werden.

Die Dateien im Ordner: Android/data/it.Igl.android/cache werden gel6scht. Wurden in diesem
Ordner Dateien gespeichert, sind sie in einen anderen Ordner zu kopieren, bevor man die App
deinstalliert.

Auf dem Android-Gerdt muss “Unknown sources” ausgewahlt werden. (Settings = Security =
Unknown sources — Die Installation von Apps aus anderen Quellen als Play Store)
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Settings

Security
Language & input

reset

g Google

Verbinden Sie das Tablet tber ein USB-Kabel mit dem PC.

5:44 pi wed, pecember 30 2z

Q. ml 5 R

Screen

rotation _uetooth

£ ———— O

Auta

@ S Finder +% Quick Connect

\ Select keyboard
¥ Samsung keyboard

| BEM 532 PM
L) Connected

M Connected as a media device
Touch for other USB options. |

Kopieren Sie die xxx.apk-Datei auf |hr Geréat (Telefon, Tablet usw.. Ordner oder irgendeinen anderen
Ordner herunterladen), Doppelklick zum Installieren der Anwendung.

3. Start
Auf das LGL.Applet-Symbol driicken

START-Bild erscheint (Abb. 1)




21 Dezember
2023

ANDROID —KNITTING APPLET REV.10

Der folgende Bildschirm wird angezeigt:
@

KYCTOUCH_71 - 169.254.0.1

OPEN MACHINE

SETTINGS

Wenn die Verbindung erfolgreich ist, erscheint der Bildschirm auf Seite 10, und Sie kdnnen direkt zu
Seite 10 gehen. Wenn jedoch die Verbindung nicht zustande kommt, erscheint nach einigen Sekunden
ein zweiter Bildschirm:

@ e N T 100% B11:23

General informations

Comunication problems. Check connections. If necessary restart
the application

Driicken Sie OK. Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

Driicken Sie SETTINGS.
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& @ N 7T 100%011:23

LGL Applet

Not all icons appear on the screen
because there is no connection
between the app and the KYC
device.

Driicken Sie

N 7 100%M011:23

Driicken Sie




21 Dezember

ANDROID —KNITTING APPLET REV.10 2023

= 98% M 13:54

b3 t MORE

Driicken Sie

% 98% 01355

Geben Sie ein:

| 1. Der gewilinschte Name fiir das
KYC-Gerat, mit dem Sie sich
\\@rbinden mochten.

B B B

2. Die IP-Adresse des KYC-Gerats,
mit dem Sie sich verbinden
mochten.

3. Driicken Sie abschlieBend OK.

aj@gelrjelylelilelr e
a s djfjajhjifjck L L]
zgxjcjvlelngm). )bt
ol | sym | £ English(UK) «

Der folgende Bildschirm wird angezeigt:
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#H T

KYC_DEFAULT

KYC_DEFAULT
Kyc touch

Kyc touch

192.168.10.1

false
false

v

Driicken Sie OK.
SchlieBen Sie die App.

Offnen Sie die App erneut.
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Dricken Sie auf das Dropdown-
Meni im gelben Kreis.

KYC_DEFAULT (das
Werkseinstellung ist) und das neu
erstellte Gerét (in diesem Fall Kyc
Touch) werden angezeigt.

Wahlen Sie Kyc Touch aus: die neu
festgelegte IP-Adresse wird
ebenfalls angezeigt (siehe folgender
Bildschirm).

Neue IP-Adresse
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= = 98%M13:56

KYCTOUCH_71 - 192.168.10.1

M OPEN MACHINE Die richtige IP-Adresse wird jetzt
oben angezeigt, und die Verbindung

ist hergestellt. Durch Driicken von
SETTINGS werden alle Symbole der

SETTINGS App angezeigt.

Connection established

Um eine vorhandene Maschinenkonfiguration abzurufen, driicken Sie auf " Open Machine " (siehe
Abschnitt 11.2).

Wenn noch keine Konfiguration gespeichert wurde, driicken Sie " Settings ". Der folgende Bildschirm
wird angezeigt.

] 7 99% M 13:35

LGL Applet
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3.1 Get Feeders

Schaltflache “Get Feeder” driicken, um die Kommunikation mit den Feeder herzustellen, Abb. 3
erscheint.

HINWEIS: Ist eine Konfiguration bereits vorhanden, wird Abb. 3a sichtbar. Durch driicken auf OK wird
die vorhandene geladene Konfiguration entfernt (sie verbleibt in der Datenbank, bereit, zu einem
spateren Zeitpunkt wieder geladen zu werden) und das System wird sich vorbereiten, um die neue
Konfiguration zu erhalten.

Werte eintragen und auf OK driicken.

Get Feeders

> @ 2@ W B 0753

General Settings

Abb.3 Abb.3a

Wenn Feeder-Scannen auf dem Bus beendet ist, erscheint Abb. 4
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MR ] A B 07:52

-~ -
Sw release - Alarms @ :

3 e Gerate gefunden

Release Release

7? 7

Status Status

5 27?

Release Geréte nicht Feeders sind nicht vorhanden
e gefunden (grau) | oder sie kommunizieren nicht
Status

Abb.4

Auf dricken, um zum Startbild zurtickzukehren.

.
Auf . driicken, um die Softwareversion fiir die ausgewahlten Feeder zu lesen.

Auf driicken, zum Lesen der Warnungen der ausgewahlten Feeder.

driicken, um nach verbundenen Feeder zu suchen (Get feeders) .

©

Auf dricken, um das Bild Feeder-Parameter zu erhalten.

Sollten einige der oben angezeigten Symbole nicht erscheine, auf- (MEHR) driicken, ein
Dropdown-Men( wird alle Funktionen auflisten
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3.2 Softwareversion und Warnungen

Man kann die Software-Version und Warnungmeldungen des ausgewahlten Feeders lesen.
Auf die Schaltflache “Sw release - Alarm” driicken (im Hauptbild Abb. 2), um zu Abb. 5 zu gelangen.

MR -] B o08:01

A% a
Sw release - Alarms 0 W

ol Geritetyp (erste drei
Buchstaben) und Software

~
Releas " ease
" Gerate-Alarm j
Status
5 77
Release . . .
222 Gerate sind nicht verbunden
Status oder sie antworten nicht.
— I
Abb. 5

Die Hintergrundfarbe jedes Quadrats dndert sich entsprechend der Warnung

Beim Status “RUN” oder “OK” wird die Hintergrundfarbe griin, anderenfalls erscheint sie als Rot.
Untenstehend die Alarm-Liste fiir Speicher-Feeder:

ALARME BEDEUTUNG AKTIONEN

AC PWRFAIL Phase Nummer 2 (blau) und / Eingangsspannungund
oder Phase Nummer 3 (gelb) Feeder-Verbindung am
fehlen. Flachkabel priifen.

YARN BREAK Fadenbruch vor dem Feeder. Faden ausbessern.

MOTOR LOCK Faden hat sich irgendwo Fadenverlauf zwischen Spule
zwischen Spule und Feeder und Feeder prifen.
verfangen.

HIGH Temperatur bei der Feeder- 1. Einlaufspannung am

TEMPERATURE Elektronik ist zu hoch. Faden reduzieren.

2. Priifen, ob das Schwungrad
frei lauft. Im Falle
Wickelkorper ausbauen
undStaub und/oder
Garnreste entfernen.




TIME ERROR

VB MOT FAIL

AC1PWRFAIL

SWITCH OFF

TENSMTRERR

OYB ERROR

ELBRK OPEN

PREWINDERR

12T ERROR

Der Feeder braucht beim Start
zum Aufwickeln des Fadens auf
den Wickelkorper zu viel Zeit.

Gleichspannung auf Motor
zu gering.

Phase Nummer 1
(schwarz) fehlt.

EIN/AUS-Schalter in Position
OFF (AUS).

Der Feeder erreicht nicht den

voreingestellten

Spannungswert innerhalb einer

voreingestellten Zeit (siehe

auch die TensTMOut-Parameter

Seite 22).

Fadenbruch nach dem Feeder
(oder Fadenverbrauch zu
gering).

Bremse offen (ATTIVO).

Nur wahrend der
Abwicklungsphase des
Wickelkorpers, nach dem
Start oder nach einem
Fadenbruch.

12T-Schutz.
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Faden auf dem Wickelkorper
mit einem Finger stoppen um
Fadenreservevorgang zu
unterstutzen..

Verbindungen beim
Netztransformator
Primarspannungs-
Wicklung priifen.

Eingangsspannungund
Feeder-Verbindung beim
Flachkabel priifen.

Den Feeder EIN-schalten
(siehe auch EN OFF STP-
Parameter auf

Seite 22).

Folgendes liberprifen:

1. Der Faden wird an die
Kraftmesszelle
weitergegeben

2. Die TWM-Bremse und
Federn sind geeignet, die
gewlinschte Spannung zu
erreichen.

3. OFFSET der Kraftmesszelle.

Faden ausbessern.

SchlieBen durch Druck auf
entsprechende Schaltfache,
die sich bei ATTIVO blck
Support befindet.

Gibt an, dass die Maschine
wahrend Auffillen des
Wickelkorpers, nicht laufen
kann.

1. Die Einlaufspannung am
Faden reduzieren.

2. Priifen, ob das Schwungrad
frei lauft. Im Falle,
Wickelkorper ausbauen
undStaub und/oder
Garnreste entfernen..

Was andere Feedermodelle betrifft, bitte die zugehoérige Bedienungsanleitung lesen.

3.3 Parameter

Nach Ausfiihren der Funktion “Get Feeder”, kdnnen Sie Parameter der ausgewahlten Feeder

lesen. Auf die Schaltflaiche “Parameters” driicken (im Hauptbild Abb. 2) um zu Abb. 6 zu

gelangen.
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= % 32% 01543

Parameters : - e MORE

Abb.6

Auf “Select Parameter” driicken, um die Parameterliste anzuzeigen (unter der Eins eines Speicher-
Feeders):

5] T 32%81543

Change parameters 8.8

Select Parameter

T des. dgr

T read dgr
OYB SW Tmr
EN OFF Stp
ENBrkOpAlr
KLS Fast
KLSCmbDelay

Im Beispiel Parameter wurde T des. dgr als erste Wahl und der Parameter T read dgr als zweite genannt.
T des dgr ist lesen/schreiben, T read dgr ist schreibgeschiitzt.
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= 7 32% 01544

Change parameters 1,8

T des. dgr

T read dgr

P

‘ -,-,:’ ‘ Change on all feeders of the same type

}]Read one time

“Change on all feeders of the same time” wahlen, um die Parameter aller Feeder zu lesen.

Im Falle “T des dgr” ist es moglich, einen neuen Wert in der entsprechenden Leerstelle unter dem
Parameter-Namen zu schreiben.

“Read on Time” wahlen, um fortlaufendes Lesen zu vermeiden. Der Parameter wird einmal gelesen,
danach beendet das System das Lesen.

Auf die Schaltflache OK driicken
= a 32% 081544

Parameters b (@) 1 moRe

Die Abbildung oben zeigt ein fortlaufendes Lesen der zwei ausgewdhlten Parameter. Die Bewegung
der griinen Leiste gibt an, dass das System liest.
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Wurde “Read one time” gewdhlt, stoppt die Kommunikation nach einmaligem Lesen.

HINWEIS. TOP-Menipunkte:

p =
Aufb driicken, um Kommunikation zu starten (maoglich, wenn mindestens ein Parameter

gewahlt wird). Auf IO driicken, um Kommunikation zu stoppen.

i
- %

Auf k) driicken, zum Erstellen einer neuen Maschinenkonfiguration (d. h.
Feeder-Gruppen entsprechend dem Garn erstellen, um an jeder Gruppe
unabhangig von den anderen zu arbeiten).

Aufe driicken, um die zu zeigende Feeder-Gruppe zu wahlen (falls die
Maschinenkonfiguration bereits vorhanden ist).

Sollten einige der oben angezeigten Symbole nicht erscheint, auf. oder “MORE” (MEHR)
driicke, um andere Optionen zu erhalten (Abb. 10).

IR Q@ W B os:11

Parameters View Group

Neue Konfiguration

Create groups
erstellen

Get Feeders

Sw release - Alarms

Andern/6ffnen einer

Group Modify

Konfiguration

Select All

Wahlen/deaktivieren aller
Gerate

Select None

Alle ausgewahlten Delete Selected Feeders

Gerate l6schens

o= 777

Select Parameter

Select Parameter

Abb. 10

Um einen Feeder zu wahlen oder zu deaktivieren, das Feeder-Quadrat 3 Sekunden lang driicken
und halten. Wird der Hintergrund des Quadrats grau, dann wurde der Feeder deaktiviert
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Unten ist eine Liste der Parameter von Speicher-Feeder (Ecompact und Ecopower) und ihre
Bedeutung:

Tdes dgr (lesen/schreiben):
Dies ist die gewlinschte Spannung in Zehner-Gramm.

Tread dgr (schreibgeschiitzt):
Es ist die tatsachliche Spannung, abgelesen von der Kraftmesszelle des ATTIVO (in Zehner-Gramm).

ENBrkOPAIr (lesen/schreiben):

Falls =1, bei vollstadig ge6ffneter ATTIVO-Bremse (6ffnen mit der entsprechenden Schaltflache “ein”,
die sich unter ATTIVO-Support befindet) sendet der Feeder eine Warnung und die Maschine kann
nicht starten.

Falls =0, bei vollstadig gedffneter ATTIVO-Bremse sendet der Feeder keine Warnung und die
Maschine startet.

EN OFF Stp (lesen/schreiben):

Falls =1, bei einem ausgeschalteten Feeder, sendet er eine Warnung an die Maschine und die
Maschine kann nicht starten.

Falls =0, wird keine Warnung gesendet und die Maschine startet.

Folgende Parameter sind bei ECOMPACT (ber die Software ECM2012 verfiigbar, auf dem ECO-
POWER (iber EC02018:

RotS/Z Src (lesen/schreiben):

RotS/Z Src =1 die Drehrichtung wird auf dem Feeder durch DS1 festgelegt

RotS/Z Src =0 die Drehrichtung wird durch den Paramter RotS/Z festgelegt

RotS/Z (lesen/schreiben):

RotS/Z=1 S-Umdrehung

RotS/Z=0 Z-Umdrehung

Hinweis: Wenn RotS/Z src=1, hat RotS/Z keine Bedeutung.

SensFtcSrc (lesen/schreiben):

SensFtcSrc=1 Empfindlichkeit der optischen Sensoren des Feeders ist auf dem Feeder durch DS2
festgelegt

SensFtcSrc=0 Empfindlichkeit der optischen Sensoren des Feeders wird durch den Parameter SensFtc
festgelegt

SensFtc (lesen/schreiben):

SensFtc=1 Standard-Empfindlichkeit (Garnnummer > 40Den) SensFtc=0 hohe Empfindlichkeit fur
sehr feine Garne

Hinweis: Wenn SensFtc src=1, hat SensFtc keine Bedeutung.

Siehe nachstes Kapitel zu Parameter OYB SW Tmr, KLSfast und KLSCmDelay.

Folgendes ist die Liste der Parameter fiir TWIN-Feeder:

T des. Dgr (lesen/schreiben):

Spannungsreferenz

Tread dgr (schreibgeschiitzt):

Das ist die aktuelle Spannung, die von der Kraftmesszelle des ATTIVO (in Zehner-Gramm) gemessen
wurde.

YR-YarnRig (lesen/schreiben):

Garnfestigkeit.

Bei elastischen Garnen ist ein niedriger “YR”-Wert ratsam, bei festen Garnen ist hingegen ein hoher
“YR”-Wert zu empfehlen.

Hinweis: Garnfestigkeit kann von Garntyp und Artikelmuster abhangen. Dieser Wert lasst sich von 1
bis 5 einstellen. Die Standardeinstellung ist 1.

BR-BrkRate (lesen/schreiben):
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Bremsrate. Motor-Bremskraft wenn Spannung 0 wird. Je hoher der Wert, desto groBer die Bremskraft.
Kleinste Bremsung =0

Mittlere Bremsung =1

Maximale Bremsung = 2

YB-YnBreak

Fadenbruch-Warnung. Bei Aktivierung wird die Maschine angehalten, sollte die gelesene Spannung,
in einem Zeitrahmen, der als eine Funktion der Maschinengeschwindigkeit berechnet wurde, unter
eine vorgegebene Schwelle sinken.

0 = Deaktiviert den Alarm

1 bis 5 (positive Werte) = Automatische Alarmriickstellung

Da -1/-5 (negative Werte) = Manuelle Alarmruckstellung

N.B: Die Ausldsezeit beinhaltet langsames bis schnelles Bewegen von 1 aufwarts bis 5.

TE-TensErr (lesen/schreiben):

ist die maximale Garnspannungs-Toleranz, die wahrend des Maschinenbetriebs bezliglich der
eingestellten Spannung moglich ist.

Falls einer oder beide Parameter sich zwischen “TE-TensErr” und “TA-TimeAlr” 0 befinden, wird der
Alarm deaktiviert.

0 = deaktiviert den Alarm.

Bei > 0 = wird der Alarm mit Spannungs-Schwelle (in Zehnteln eines Gramms) aktiviert.

Bei < 0 = wird der Alarm mit einer Prozent-Schwelle (%) der Rerferenzspannung (0 % bis 100 % der
Referenzspannung) aktiviert.

TA-TimeAlr (lesen/schreiben):

Mindestzeit wahrend der die Spannung des Fadens die festgelegte Toleranz Uberschreiten muss,
damit der Alarm “Tension Error” erzeugt wird.

Falls einer oder beide Parameter sich zwischen “TE-TensErr” und “TA-TimeAlr” 0 befinden, wird der
Alarm deaktiviert.

0 = deaktiviert den Alarm.

Bei > 0 = wird der Alarm mit Automatic Reset aktiviert. Der Alarm wird automatisch zuriickgesetzt,
wenn die Spannung des Fadens sich innerhalb der Toleranz-Schwelle bewegt.

Bei < 0 = wird der Alarm mit Manual Reset aktiviert. Tritt dies ein, kann der Alarm nur vom Benutzer
durch Dricken der blauen Schaltflache zuriickgesetzt werden.

Folgendes ist die List der Parameter fiir SPIN1-Feeder:

T des. Dgr (lesen/schreiben):

Spannungsreferenz

Tread dgr (schreibgeschiitzt):

Das ist die tatsdchliche Spannung, die von der Kraftmesszelle des ATTIVO (in Zehner-Gramm)
gemessen wurde).

YR-YarnRig (lesen/schreiben):

Garnfestigkeit

Bei elastischen Garnen ist ein niedriger “YR”-Wert ratsam, bei festen Garnen ist hingegen ein hoher
“YR”-Wert zu empfehlen.

Hinweis: Garnfestigkeit kann von Garntyp und Artikelmuster abhangen. Dieser Wert lasst sich von 1
bis 5 einstellen. Die Standardeinstellung ist 1.

BR-BrkRate (lesen/schreiben):

Bremsrate. Motor-Bremskraft wenn Spannung 0 wird. Je héher der Wert, desto grofRer die Bremskraft.
Kleinste Bremsung =0

Mittlere Bremsung = 1

Maximale Bremsung = 2

TE-TensErr (lesen/schreiben):

ist die maximale Garnspannungs-Toleranz, die wahrend des Maschinenbetriebs beziiglich der
eingestellten Spannung moglich ist.
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Falls einer oder beide Parameter zwischen “TE-TensErr” und “TA-TimeAlr” 0 ist, wird der Alarm
deaktiviert.
0 = deaktiviert den Alarm.
Bei > 0 = wird der Alarm mit Spannungs-Schwelle (in Zehnteln eines Gramms) aktiviert.
TA-TimeAlr (lesen/schreiben):
Mindestzeit wahrend der die Spannung des Fadens die festgelegte Toleranz Uberschreiten muss,
damit der Alarm “Tension Error” erzeugt wird.
Falls einer oder beide Parameter sich zwischen “TE-TensErr” und “TA-TimeAlr” 0 befinden, wird der
Alarm deaktiviert.
0 = deaktiviert den Alarm

3.3.1 Maschinenkonfiguration: Gruppen erstellen/ansehen (Create/View

groups)

Ziel diese Funktion ist es, dass der Bediener mit Feeder-Gruppen statt mit einzelnen Feedern
arbeiten kann. Auf diese Weise lasst sich eine Parameterdanderung zusammen und zur gleichen Zeit
an den Feedern einer Gruppe vornehmen.

AuRRerdem basiert das Programm fiir den Fadenverbrauch, das die Fadenzusammenstellung eines

Musters vorgibt, auf Feeder-Gruppen, in der jede Gruppe einen bestimmten Faden verarbeitet. Beim

Hauptmeni auf die Schaltflaiche “Parameters” driicken und danach auf das Q Symbol oder auf
“Create groups”:

= 7 32% 01544

Parameters Create groups
[ Get Feeders
Sw release - Alarms
Group Modify
Select All

Select None

Delete Selected Feeders




21 Dezember
2023

= % 32% 21546

Amount of belt feeders

2- ECO2 3-ECO3 4-ECO4 5-ECO5 6- ECO6
Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt [Amount of belt
feeders feeders feeders feeders feeders
7-ECO7 8- ECO8 9- ECO9 10- ECO10 11-ECO11 12- ECO12
Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt [Amount of belt
feeders feeders feeders feeders feeders feeders
13-ECO13 14- ECO14 15- ECO15 16- ECO16 17-ECO17 18- ECO18
Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt |Amount of belt [Amount of belt
feeders feeders feeders feeders feeders feeders

S £ )

Abb.12

Die zuerst durchzufiihrende Bedienung betrifft die von Band angetriebenen Feeder auf Maschinen fiir
groRe Durchmesser (Abbildung 12). Es miissen einige von Band angetriebene Gerate auf der Maschine
zusammen mit LGL-Feedern installiert sein, sollen die von Band angetriebenen Gerdte am Herstellen
des Musters beteiligt sein, die Gewebekomposition wird durch diese Gerate beeinflusst, weshalb sie
im System integriert sein mussen.

Wird diese Funktion nicht benétigt, auf @ dricken, ohne ein Gerat auszuwaéhlen.

Um den Fadenverbrauch ausgehend von den bandangetriebenen Geraten in das System zu integrieren,
muss ein LGL-Feeder (mit oder ohne ATTIVO) am Einzug des bandangetriebenen Feeders, der an dem
Muster beteiligt ist, installiert werden. Das System multipliziert den Fadenverbrauch dieses LGL-
Feeders mit der Anzahl der Belt-Gerate, die an dem Muster beteiligt sind.

Starten ab Abbildung 12, die Feeder-Adresse wahlen, der die Berechnung des Fadenverbrauchs der
bandangetriebenen Feeder Gbertragen wurde (d. h. der LGL-Feeder bei dem das Garn aus dem Feeder
austritt, tritt in einen Belt-Feeder ein).

In Abbildung 12 ist Feeder Nummer 1 am Einzug eines Belt-Feeders platziert, und die Anzahl der am
Muster beteiligten Belt-Feeders ist 10. Der von Feeder Nummer 1 gemessene Fadenverbrauch wird
mit 10 multipliziert, um als Ergebnis den gesamten Fadenverbrauch von 10 Belt-Feeder zu erhalten
Den Belt-Feeder durch Druck auf das Quadrat auswahlen; zudem erscheint folgendes Bild:
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7 @ 2O W B 09:21

Amount of belt feeders

Abb.13
Nummer der angetriebenen Feeder, die am Muster beteiligt sind, eingeben dann drUcken.

Zum Schluss @ driicken, um mit dem Erstellen der Feeder-Gruppen fortzufahren.
o @ 3@ @ ' @ 09:22

Create groups *

Abb.14

Nummer der Gruppen eingeben unde driicken. Gewohnlich korrespondiert jedes Garn mit einer
Gruppe. Daher entspricht die Zahl der einzugebenden Gruppen der Anzahl der verschiedenen

Garne, die im Muster verarbeitet werden.

Abb. 15 erscheint fiir jede Gruppe, in die der Bediener den spezifischen Gruppennamen einzugeben

hat (das kann beispielsweise der Name des Garns sein):
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o 2 Q@ Wi B 09:25

Create groups

Abb.15

Auf @ driicken, um den nachsten Gruppennamen einzugeben, oder@ um den vorherigen
Gruppennamen erneut einzugeben. Nachdem der Name der letzten Gruppe eingegeben wurde,
verschwindet Abb. 15 und Abbildung 16 verbleibt:

=

Group association

Gruppel

Abb.16

Oben auf dem Bild ist der Name der Gruppe (in diesem Falle “gr1”) aufgefiihrt; das Feeder-Quadrat
beriihren, um den ersten Feeder in diese Gruppe einzufiigen. Die Hintergrundfarbe dndert sich und
jede Gruppe wird durch eine andere Hintergrundfarbe gekennzeichnet.




21 Dezember

ANDROID —KNITTING APPLET REV.10 2023

Es ist nicht notig, alle Feeder die zu einer Gruppe gehoren anzutippen, damit sie in die Gruppe
eingefligt werden. Es besteht die Moglichkeit, eine Abfolge mit dem ersten Feeder jeder Gruppe zu

7 Befehl zu verwenden.

Auf das k= Symbol driicken, um die Abfolge bei allen verbleibenden Feeder zu wiederholen

Beispielsweise zeigt die folgende Abbildung 4 Gruppen:

Gruppel: Feederl, Feeder5, Feeder 9 und so weiter. Farbe=gelb
Gruppe2: Feeder2, Feeder6, Feederl0 und so weiter. Farbe=hellblau
Gruppe3: Feeder3, Feeder7, Feeder 11 und so weiter. Farbe=griin
Gruppe4: Feeder4, Feeder8, Feeder 12 und so weiter. Farbe=blau

= 7 32% 01547

Group association

D €
1 5
gruppol gruppol
ECO1 ECO5
9

gruppot

EC09

Abb.17

Flr die nachste Gruppe auf@ driicken. Mit kann man Gerate mit vorherigen Gruppen wieder
verbinden.

Ist dieser Vorgang abgeschlossen, auf @ driicken, bis Abb. 18 erscheint
o e 3 @ % ' @ 0931

General Settings

,.!‘

Abb.18
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Auf @ zur Bestatigung dricken oder um zum Gruppenverband zuriickzukehren (Abb. 16).

Um alle Feeder oder jede Gruppe zu sehen, Schaltflache e (Abb. 6) verwenden.

Um die gerade erstellte Zeichnen-Konfiguration zu speichern, zuriick zu HOME und aufu “Save
Machine” driicken. Abb. 19 erscheint,

3 Q@ W B 09:35

cosafa

kycbelt1_11.mac

maccandroid

maccandroid1
maccandroid2
maccandroid3

maccandroid4.mac .
Dateiname ohne

Erweiterung
Tachine eingeben

OK CANCEL

Abb.19

Den Namen der Konfiguration eingeben und auf OK driicken. Die Maschinenkonfigurationsdatei ist
eine .mac-Datei, die, um sie spater wieder abzurufen, im Speicher eines Tablets oder Telefons
gespeichert wird. Diese Datei speichert die Gruppen, die fiir ein spezifisches Muster erstellt
wurden. Wir empfehlen, der Maschinenkonfiguration den Namen des Musters zu geben, fir die sie
erstellt wurde, und sie in einer Datenbank zu speichern, damit die Datei jederzeit abgerufen und
das gleiche Muster wieder auf die Maschine geladen werden kann.
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4.YCM-Funktion (Maschinen fiir grof3e Durchmesser)

Das YCM (Fadenverbrauch)-System kann wahrend eines Musters die Menge des von jedem Feeder
verbrauchten Fadens liefern.

Durch Einfligen von Fadentypen und Zahlungen, lasst sich die Gewebekomposition leicht erreichen.

Da das System den Fadenverbrauch anhand der Umdrehungen berechnet, wird ein
Umdrehungssignal das die Maschine sendet, bendtigt.

Auf der Startseite die @ “YCM Function” anklicken.

» @

1- CMX1
Typ:cotbelt
Count:137 dTex
cm:

g

cm/100nl:

Abb.20

4 3
Auf Q klicken, um die MaReinheit, Maschinenumdrehung und Anzahl der Maschinennadeln
einzufligen (Abb. 21)




o T @

General Settings

Abb.21
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Auf klicken, um Fadeneingenschaften flr alle ausgewdahlten Feeder einzutippen (Abb. 22)

Yarn Settings

REMOVE FROM

DB t ADD TO DB

-

Auf @ “Start” driicken (Abb.23)

137

dTex

SEND TO
SELECTED

DEVICES

Abb.22

Von vorhandener

Datenbank auswéahlen

Information eingeben,
wenn Garn nicht in der
Datenbank vorhanden

Das Garn zur Datenbank hinzufiigen

Das ausgewahlte Garn aus der Datenbank I6schen

Diese Eigenschaften an die
ausgewahlten Feede senden
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e e

Tatsachliche Umdrehung

Maschinen-Status

Grine Leiste startet bei
Druck auf START

1- CMX1
Typ:cotbelt
Count:137 dTex
cm:163300.0
g:22.3721
cm/100nl:8165000.0

Abb.23

Wenn YCM abgeschlossen ist, erscheint Abb.24:

@ 11:00

® 5

P ) sTART

\ 4

1- CMX1

Typ:cotbelt
Count:137 dTex
cm:163300.0
9:22.3721
cm/100nl:8165000.0

Abb.24

Bei Druck auf die Schaltflache erscheint die Gewebekomposition.
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- ® P @

Composition

cot 137dTex

Abb.25

Falls Feeder-Gruppen erstellt wurden, lassen sich verschiedene Fadentypen und Zdhlungen
unterschiedlichen Gruppen zuordnen.

Bevor man aufe driickt, um die Fadeneigenschaften einzugeben, auf “MORE” und “view group”
driicken.

= 7 31%E1549

Select a group

Die anzuzeigende Gruppe auswahlen und aufe dricken, um die Fadeneigenschaften fiir die
Gruppe einzugeben.

Nachdem alle Garne durch Auswahlen von “all feeders” eingefligt wurden, wird das Display alle Feeder,

die zum Fadentyp und zur Zahlung gehoren, anzeigen. Durch Druck auf @ Start, beginnt das System
mit dem Zahlen. Natirlich muss die Maschine eingeschaltet und am Laufen sein. Unten wird ein
Beispiel des arbeitenden Systems gezeigt (griine Leiste in Bewegung). 10 Umdrehungen wurden
ausgewahlt. Umdrehung 4 von 10 wurde erreicht.
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= 3 30% 81557

YCM Function “ ,,.} MORE

Hat das System die 10 programmierten Umdrehungen abgeschlossen, zeigt folgendes Bild die
Ergebnisse.

= % 30%21558

YCM Function N ; MORE

[ ]

Die Schaltflache driicken, um die Komposition zu erhalten.

IS
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Unten ist ein Beispiel der Komposition zu sehen.

& T B80%G14:33

Composition "

green 150den
ige 150den

Abb.28a

Der Bericht lasst sich in einer Datei speichern. Auf H driicken.

3Q W B 10:40

Android/
DCIM/
Download/
Movies/

Music/

Notifica

Pictures/

Po

File name
report-ycm

0K CANCEL

Abb.29

Dateiname eingeben und aqudrUcken.

Die Fadenverbrauchsdaten, die auf diese Weise gespeichert werden, kdnnen in eine Datenbank
aufgenommen und mit MICROSOFT EXCEL oder einem dhnlichen Programm gedffnet werden. Diese
Daten sind sehr nltzlich, um die Kosten des Musters zu berechnen, da in ihnen die Informationen
bezliglich des Garns in cm und Gramm enthalten sind, das von jedem Feeder verbraucht wird,
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einschlielRlich der von Band angetriebenen Feeder. Dariiber hinaus liefert die Datei die Informationen
Uber die Musterkomposition (Garn und Prozent in Gewicht).

Sollte neben den Kosten des Gewebes ein Interesse bestehen, den Fadenvorrat unter Kontrolle zu
halten, ist die nachste Funktion wichtig.

Bevor mit der Fadenverbrauchzahlung begonnen wird, REPEAT, MORE wéahlen sowie Continuous Save
(fortwahrende Einsparung) (siehe unten):

= A % 12%E15:59

YCM Function Save

View Group

Continuous Save

A

Continuous Save

fabric1 fabric

aflsjdiflaofhfjifk}j! d
2z xlcllviblingm].! 1
Ctd || Sym ﬁ English(UK) 4 | 3

Dateiname und das Verzeichnis einfligen und auf OK driicken.
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Das System berechnet den Fadenverbrauch des Artikels und nachdem die programmierten
Umdrehungen abgeschlossen sind, speichert es den Fadenverbrauch in der Datei. Dann beginnt
erneut die Berechnung des Verbrauchs und zum Schluss wird eine andere Datei im gleichen Ordner
gespeichert.

Die neue Datei erhélt denselben Name (in diesem Falle “fabric1”). Allerdings wird Datum und Stunde
des Moments, an dem sie gespeichert wurde, dem Dateinamen hinzugefiigt.

Ziel dieser Funktion ist die Uberwachung des Fadenvorrats und das Messen des Fadenverbrauchs aller
Gewebe, die auf der Maschine hergestellt wurden.

5. YCC-Funktion (Maschinen fiir grof3e, Durchmesser) Passwort erforerlich

Das YCC SYSTEM prift wahrend eines Musters den Fadenverbrauch jedes Feeders und halt die
Maschine an, sollte der Fadenverbrauch auflerhalb der Toleranz eines Referenzwertes liegen, der im
Speicher jedes Feeders gespeichert ist.

1. Das Home-Bild wahlen und das Passwort “yccvisibile” eingeben.

()
2. Auf dem Home-Bild die Schaltflache “YCC function” dricken.

b e 2 Q@ & B 11:32

YCC Function ® =

_/ vecsore || 18 @ TUNING

Machine speed:21.2
roup: gr 1

Abb.30

3. Uber die Schaltfliche 0 die Feedergruppenwihlen

4. Auf Q dricken, um fir die YCC-Funktion allgemeine Einstellungen einzugeben. Abb. 31
erscheint
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General Settings

Musterumdrehungen: Die

4

: Zahl der

e Musterumdrehungen

[‘V’| eingeben

?ﬂ Mindestgeschwindigkeit: Eine

Mindestgeschwindigkeit
eingeben, unter der das YCC-

Zone UP/Zone LOW: Alarm

aktivieren, falls der tatsachliche

Verbrauchswert héher/niederiger
als der Referenzwert +/- Toleranz (%

ref) liegt.

Abb.31

Alle Informationen eingeben und aufa driicken.

= TUNING
8/ I1SOFF . . . . .
5. Auf &= driicken, um mit dem Tuning zu beginnen. Abb. 32 erscheint:

u © ® b ] 133

YCC Function

(|

v A
B ) vccisorr | 1O
4

Machine speed:21.2

Group: gr 1

INING! TUNIR G PR J 9
IN Referenz Fadenverbrauch: Automatisch am

Ende des Tunings festgelegt

Derzeitiger Fadenverbrauch: Wird nach jeder
Umdrehung aktualisiert

Referenzschwelle: Vom Bediener einzustellen

Tatsachlicher Schwellensatz: Nach jeder
Umdrehung aktualisiert. ROT, falls aulRerhalb
Abb.32 der Toleranz,

Das Tuning dauert fir die Anzahl der Umdrehungen, die in der Registerkarte “pattern revolution”
oben im allgemeinen Einstellungs-Bild (Abb. 31) festgelegt sind. Wahrend des Tunings erscheint in

Abb. 32 die Warnmeldung und das System ist nicht aktiv.
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HINWEIS: UP Control und LW Control kdnnen spater, wenn das Tuning abgeschlossen ist, gewahlt
werden.

die griine Leiste beginnt sich zu bewegen und die Schaltfliche YCC & schaltet sich ein.

6. Am Ende des Tunings verschwindet die Warnmeldung automatisch, die Schaltflache Tuning

P ) vccison
wechselt zu

. YCC wird aktiv und beginnt das Muster zu iberwachen.

- 2 @ 3 Q W B 11:33
YCC Function

Y vecis ofF "a* \EI '

G! TUNING PR( ) UPDATE O
REFERENCE DATA IN P

cm Ref: cm Ref:
Actual: Actual:
Abb.33

Referenzprozentsatz % Ref. : Toleranzprozentsatz
Der Wert ist vom Bediener festzulegen.

Durch Eintragen der Zahl direkt in das Quadrat des Feeders und Druck auf ENTER, wird der Wert an
jeden ausgewahlten Feeder gesendet.

Wird UP Control Tag im Bildschirm von “YCC General Settings” gewahlt, wird das System die

Maschine anhalten, sollte der Wert ACTUAL hoher als cm Ref
+ % Ref sein.

Entsprechend, wird LW Control Tag im Bildschirm “YCC General Settings” gewahlt, wird das System die

Maschine anhalten, falls der Wert ACTUAL niedriger als cm Ref -
% Ref ist.

Im Quadrat Nummer 2 ist die Referenz 8303 cm, die tatsachliche Messung ist 8408 cm. Der
Toleranzprozentsatz ist 1,5%.

Die Differenz zwischen dem tatsachlichen und dem Referenzwert ist 1,27% (der tatsdchliche Wert ist
1,27% hoher als der Referenzwert)

1,27% ist niedriger als 1,5%, weshalb die Maschine nicht anhalt.
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Im Quadrat Nummer 4 ist die Differenz zwischen dem tatsachlichen und dem Referenzwert -2,23%
(der tatsachliche Wert ist 2,23% niedriger als der Referenzwert).

2,23% ist hoher als 1,5%, daher erscheint der Wert in roter Schrift und die Maschine halt an (falls der
LW Control Tag gewahlt wurde)

Um das YCC-System anzuhalten, auf B dr{icken.

=

Auf === driicken, um die Einstellungen im KYC-Gerét zu speichern.

Auf H driicken, um Dateieinstellungen in einer Datei zu speichern (Dateiname eingeben und auf

OK driicken). Auf lg driicken, um die Dateieinstellungen von in der Datenbank gespeicherten
Dateien abzurufen

6. YSC-Funktion (Maschinen fiir grof3e Durchmesser, Speicher-Feeders)

YSC ist eine Funktion, mit der ein mit ATTIVO ausgestatteter Feeder die Fadenverbrauch-Referenz
wahrend eines einfachen Strickstoffs kontrollieren kann (Fadenverbrauchsmodus) und die Tension-
(Spannungs)-Referenz (Tension-Modus) bei Jacquardmustern. Beim Modus Fadenverbrauch halt
jeder Feeder seine Fadenverbrauch-Referenz konstant, indem die Spannungswerte verandert
werden. Beim Modus Spannung halt jeder Feeder seinen “T des dgr”-Parameter (gewlinschte
Garnspannung) konstant.

Feeders konnen automatisch von einem Modus in den anderen wechseln, wenn
das Muster von einfach zu Jacquard wechselt und umgekehrt.

Erforderliche Software:

KYC: Ab KYC_V1.20 und weiter

Speicher-Feeders CAN BUS DC Versions (blaues Flachkabel):

ECOMPACT ab SW ECM2010 und weiter

COMPACT: SW CMX23XX

ECOPOWER: Ab SW EC02020 und weiter

HINWEIS: Diese Funktion ist auf AC-Feedern nicht verfligbar (graues Flachkabel)

Schritte, die zum Starten der Funktion vorzunehmen sind

Das Muster muss einfach sein, alle Feeders der gleichen Gruppe missen die gleiche Garnmenge
verbrauchen.

1. Vom Home-Bild wahlen und das Passwort “yscview” eingeben.

2. Auf dem Home-Bild auf die Schaltflache 6 “YSC function” driicken.




-

@ 1 QW% @ 11:58

YSC Function @ 3

Menielement Abb. 35

] 20 v g 11:58

YSC Function Tuning
Disable YSC

Disable

View Group

Abb.34

¥SC Function

Abb.35
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T 100%M1524

Auf Tuning driicken oder auf H, um den “Tuning-Vorgang” zu starten. Abb. 36 erscheint.

YSC Function

(rot)

Auswahl aufheben

Ausgewadhlt (grin)

15
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Gibt es mehrere Gruppen, erscheinen die Gruppennamen im Fenster (darliber befinden sich drei
Gruppen, belt, grl und gr2) und der Bediener hat diejenigen auszuwahlen, bei denen er den
Fadenvertrauchsmodus aktivieren muss. Um bei einer Gruppe zu ,Wé&hlen/Auswahl aufheben” zu
aktivieren, driicken und halten. Dieser Modus wird nur bei den ausgewahlten Gruppen aktiviert. Die
anderen Gruppen werden weiter im Modus “Tension (Spannung)” arbeiten.

Zeitlichen Filter eingeben (15 Sekunden warten, die sich auf die Tuning-Zeit beziehen) und auf OK
driicken, um den Tuning-Vorgang zu starten. (Abb. 37). Betragt der zeitliche Filter 15, dann dauert
der Tuning-Vorgang etwa 30 Sekunden.

Die Maschine lauft, die ndchste Nachricht erscheint:

[N ] % @ & @ 11:58

YSC Function @ ® -

Maschine muss vor Start des

Optimierungsvorgangs
anhalten

Die Maschine anhalten und wenn die Maschine steht, den Tuning-Vorgang aktivieren.

W T @

YSC Function @ g

Tuning procedure is running!

Abb.38

Ist das Tuning beendet, wird YSC aktiv (Abb.39).

3w B 1408

YSC Function # 3 H

Abb. 39

Der Tuning-Vorgang ist erforderlich, damit jeder Feeder eine Geschwindigkeitsreferenz erlernt, die
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mit dem spezifischen Echtzeit-Fadenverbrauch korrespondiert.

Die Fadenverbrauchs-Referenz ist fur alle Feeders, die zur selben Gruppe gehoren, die gleiche, da es
sich um einen durchschnittlichen Wert handelt, der vom KYC-Gerat auf der Basis der Werte
berechnet wurde, die von jedem Feeder der Gruppe erhalten werden.

Ist die YSC-Funktion in Betrieb, wird die gewlinschte Spannung (TDes-Parameter) von jedem Feeder
modifiziert, damit die Fadenverbrauchs-Referenz konstant bleibt.

T Des dgr ist auf dem Bild “Parameters” verfligbar (Abschnitt 3.3)

Um einen bestimmten Parameter zu sehen (und seinen Wert zu lesen oder zu schreiben), auf das
Feeder-Quadrat dricken (Abb. 40):

YSC Function

Read cons.

Change on all feeders of the same
pe

30;{

Abb.40

YSC-Parameter und ihre Bedeutung

Read Cons: Dies ist der tatsachliche Fadenverbrauch (wird nur in cm/2s gelesen).

Desired Cons: Dies ist der gewlinschte Fadenverbrauch, der beim Tuning-Verfahren festgelegt wurde
(gelesen/geschrieben in cm/2s). Jeder Feeder hilt diesen Parameter konstant, indem die gewiinschte
Spannung modifiziert wird. Natirlich Iasst sich auch der Tdes-Parameter anzeigen (indem man zum
Group tag zurilickkehrt), um zu sehen, wie sehr sich dieser Parameter im Laufe der Zeit verandert.

T.min: Mindestspannung, die das YSC-System (Standard 2g) zulasst. Erreicht die Fadenspannung Tdes,
wahrend YSC im Betrieb ist, Tmin, bleibt YSC aktiv, auch wenn die Spannung nicht unter Tmin liegt.

T.max: Hochstspannung, die das YSC-System (Standard 7g) zuldsst. Erreicht die Fadenspannung Tdes,
wahrend YSC in Betrieb ist, Tmax, bleibt YSC aktiv, auch wenn die Spannung nicht (iber Tmax liegt.
Sowohl T.min wie T.max koénnen von den Mechaniken des Bremsausgangs abhangen. Der
Bremsausgang ist nicht in der Lage, eine zu hohe oder zu niedrige Spannung zu erreichen.

% max: Maximale Abweichung eines Echtzeit-Fadenverbrauchs tber den das YSC-System deaktiviert
wird. Dieser Parameter legt die Grenze zwischen einem einfachen Bereich und einem
Jacquardbereich des gleichen Musters fest. Kommt der Fadenverbrauch tber % max, bedeutet dies,
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dass das Muster nicht mehr einfach ist und der Feeder im Spannungsmodus arbeiten muss. Die
Spannung, die jeder Feeder einstellt, ist die allerletzte, die er wahrend des Verbrauchsmodus
(Standard 10 %) einstellte.

Tuning des t.: Spannung des ATTIVO-Systems wahrend des Tuning-Vorgangs. Wahrend des Tuning-

Vorgangs arbeitet ATTIVO im Spannungsmodus. Es handelt sich dabei um die Spannung, zu der das
System die Fadenverbrauchsparameter aufzeichnet.

Zum Stoppen der YSC-Funktion auf driicken. Folgendes Bild erscheint:

[ T 100%E1537

YSC Function

Alle Feeder-Quadrate werden rot. Lesen Sie die Nachricht oben bitte sorgfaltig durch. Der Tdes-
Parameter kann sich, wenn YSC startet, tatsachlich sehr von dem festgelegten Wert unterscheiden.

Wird dies, nachdem das YSC-System ausgeschaltet ist, nicht manuell gedndert, behalt der Tdes-
Parameter den allerletzten Wert bei, den das YSC-System fur jeden Feeder festgelegt hat.

7. Feeder-Monitor

Mit dieser Funktion kdnnen Sie die gesamte Parametertabelle fir einen bestimmten Feeder
einsehen. Bei der gewdhnlichen Visualisierung sind nur jeweils zwei Parameter sichtbar.

Auf der HOME-Seite auf “= “Feeder Monitor” driicken. Abb. 42 erscheint:
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) » @

Feeder Monitor

Gerdtenummer eingeben und
OK driicken.

P.S.: Erst nach “Get Feeder”

Abb.42

Geratenummer eingeben und auf OK driicken Auf g driicken, um den Parameterwert zu lesen.

M % 27%216:30

Feeder Monitor

Abb.43

Zum Andern des Parameterwerts, auf jedes Quadrat driicken. Folgendes Bild erscheint:

1

I
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- T @ 1@ w B 11:44

Feeder monitor change value L. 8

Auswadhlen, um diesen Wert an alle
ausgewahlten gleichen Feeder zu

senden.

Abb.44

Einen neuen Wert eingeben und auf 0 “Write” driicken.
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8. KLS-Funktion ((Maschinen fiir grofde Durchmesser)

Durch das KLS-System kann der Feeder die Maschine ohne einen Sensor zu verwenden, im Falle
eines Ausgabe-Fadenbruchs, anhalten. Bricht der Faden zwischen dem Feeder und der
Maschine, kann der Feeder das Ereignis erkennen und die Maschine stoppen.

Dieses System verlangt ein paar Signale, die von der Maschine ausgehen: Das Signal RUN gibt an,
wenn die Maschine lauft, und das INVERTER SIGNAL gibt eine Maschine-
Geschwindigkeitsreferenz.

Hinweis: Bricht der Faden vor dem Feeder (zwischen der Spule und dem Feeder), wird dieses
System nicht daran beteiligt. An dem Feeder selbst befindet sich ein anderer Sensor, der diesen
Fall erkennt

Green
Button

~—

%\
QO MACHINE RUN . CALIBRATION

(O MACHINE STOP

(O REVOLUTION PULSE
(O INVERTER SPEED

O KLS STATUS

() FEEDER STOP

(O SYNCHRO

(O FEEDER BUS

O WiFi

(O CHECK GROUNDING!

| | — ) — —_—

Abb.45

Sobald die Installation beendet und die Maschine zum Starten bereit ist, ist folgendes Lernverfahren
durchzufiihren:

1. Die Schaltflache fir Lernverfahren driicken, bis sich alle Feeder-Lichter einschalten (ungefahr
1s). Feeder behalten beim Stehen der Maschine ihre Lichter an.

2. Die Maschine mit Arbeitsgeschwindigkeit starten. Alle Lichter schalten sich aus.
3. Die Maschine bis Ende des Musters laufen lassen.
4, Am Ende des Musters die Maschine anhalten.

Halt die Maschine an, speichern die Feeder in ihrem Arbeitsspeicher das Timing. Jetzt sind die Feeder
bereit, den Fadenbruch zwischen Feeder und Maschine zu prifen.
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Dieser Vorgang muss jedesmal durchgefiihrt werden, wenn sich das Muster dndert. Dieser Vorgang
ist nich durchzufiihren, wenn die Maschinengeschwindigkeit sich andert, die Muster aber nicht
geandert werden.

Hinweis 1: Die Maschine muss mindestens 8 Sekunden laufen. Sollte die Maschine aus irgendeinem
Grund vor diesen 8 Sekunden anhalten, muss die Maschine neu gestartet werden. Lauft die Maschine
langer als 8 Sekunden, halt aber vor Beendigung des Musters, sind die Feeder bereit Ausgabe-
Fadenbriiche zu prifen. Sollte es zu falschen Stopps kommen, den Vorgang auf jeden Fall wiederholen
und sicherstellen, dass die Maschine ein vollstandiges Muster abschlieRt.

Hinweis 2: Wahrend des Vorgangs kénnen Feeder keine Ausgabe-Fadenbriiche erkennen.

Hinweis 3: Durch Druck auf die Schaltfliche Lernverfahren gehen alle Feeder-Lichter an. Wird zu
diesem Zeitpunkt die Schaltflache ein zweites Mal gedriickt, gehen alle Feeder-Lichter aus und das
System ist nicht langer aktiv.

Feeder-Parameter, die an der KLS-Funktion beteiligt sind

1. OYB Sw Tmr: Dieser Parameter kann als ein Test-Parameter fiir das KLS-System gedacht
werden. Wenn der Bediener, wahrend die Maschine lauft, die Maschinengeschwindigkeit
steigert, sollte der Wert dieses Parameters abnehmen. Verringert der Bediener die
Maschinengeschwindigkeit, sollte sein Wert steigen.

Falls OYB SW Tmr =0, ist das Ausgabe-Stopp-Bewegungssystem nicht aktiv und die Feeder
werden die Maschine nicht anhalten, sollte der Faden hinter dem Feeder brechen.

In diesem Fall wird die KLS-Status-LED bei der KYC-Box einmal pro Sekunde blinken. Um das System zu
aktivieren, die Schaltfliche GREEN driicken und das oben beschriebene Lernverfahren durchfiihren.

a \
The KLS STATUS LED is
yellow if the KLS is active I
and it is working; the LED is - Q-
red and blinks if the KLS is S
not active. O
O SYNCHRO
O FEEDER BUS
O Wifi
O CHECK GROUNDING!
g )
%J
Abb. 46

2. KLS FAST (Lesen Schreiben) Standradwert =0
Compact von SW CMX0040 CMX2014
Ist dieser Parameter auf 1 eingestellt, wird die KLS-Reaktionszeit 40 % schneller.
Hinweis: Im Falle falscher Stopps wahrend der Produktion, muss KLS FAST auf O festgelegt
werden.
3. KLS Cm Delay (Lesen Schreiben) Standradwert =86
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Compact von SW CMX0065 CMX2028
Ecompact von SW ECM0001 ECM2001

Ecopower von SW ECO0011 ECO2012

Dieser Parameter modifiziert die KLS-Antwortzeit. Im Falle eines Fadenbruchs an der Ausgabeseite
des Feeders wird die Maschine spat anhalten. Es ist moglich, diesen Wert zu verringer, damit der
Maschinenstopp friher erfolgt. Wurde der Wert zu niedrig festgelegt, gibt es moglicherweise
falsche Stopps. Wir empfehlen die Durchflihrung von ein paar Tests, um den richtigen Wert fir
jedes Muster zu finden.

Hinweis: Bezliglich der oben genannten Software, KLSFAST ist nicht mehr aktiv, sie wurde durch
KLSCmDelay ersetzt. KLSFAST kann noch immer in der Parameterliste aufgefiihrt sein, aber die
Einstellung ist 0 oder bis 1 und liefert keine Ergebnissen.

Bei START-Seite aufe “KLS Function” klicken.

@ A = 0%[H10:32

KLS Function "

Autotuning

KLS OFF

Abb.47
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Auf “ Read KLS value” driicken. Dieser Wert in Sekunden (3 Sekunden in diesem Beispiel)
korrespondiert mit der Verzégerung anhand der das KLS-System jedes Mal beim Start der Maschine
aktiviert wird (Geschwindigkeitsrampe zum Erreichen der Produktionsgeschwindigkeit).

3 Sekunden =Standardwert. Wir empfehlen, diesen Wert so zu belassen. Nur im Falle falscher Stopps
(OYB error) sofort nach dem Start der Maschine erhéhen.

Auf “Read Machine Status” driicken, um die Maschine und den aktuellen Status von KLS zu lesen. In
diesem Beispiel steht die Maschine und KLS arbeitet nicht (KLS-Status lasst sich auch auf KLS STATUS
LED auf KYC sehen).

Auf “Read green button value” driicken, um den Status der griinen Schaltflache zu lesen (ENABLED
oder DISABLED).

Die Schaltflache ermoglicht die Aktivierung oder Deaktivierung der griinen Schaltflache auf der KYC-
Box.

-ENABLED-

-DISABLED-

Abb. 48

In diesem Beispiel ist die griine Schaltflache aktiviert.

DISABLED waéhlen, um das KLS-System von der App zu managen (deaktivieren der Schaltflache der
KYC-Box).

Im Falle, dass die griine Schaltflache auf der KYC-Box deaktiviert wurde, kann die KLS-Funktion Gber
das folgende COMMAND-Meni gemanaged warden;

Autotuning

KLS OFF

Abb.49

Autotuning (automatische Abstimmung): Zum Starten des Lernverfahres.
KLS OFF: Zum Deaktivieren von KLS (bei Streifen)
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9. Handhabung der IP-Adresse

Wird die App mit einem KYC oder CONNECT-Gerat verwendet, d. h. ein Gerat mit Ethernet und /oder
Wifi-Verbindung, ist es moglich, dem Gerat eine IP-Adresse zuzuweisen, um es in ein Netzwerk
einzubeziehen.

Auf das Symbol == driicken

T | 1430

® &

KYC-IP managen

Dies 6ffnet ein Dropdownmeni mit
KYC wahlen und OK gespeicherten Maschinennamen und
-adressen, zum Beispiel

KYC_DEFAULT

KYC_DEFAULT
MACHINE 10

MACHINE 9

Abb. 50
Kyc/Machine name: Den Namen wéhlen, anhand dessen das LGL-Gerat vom Netzwerk erkannt wird.
IP: IP-Adresse, anhand der das Gerat im Netzwerk identifiziert wird.
Advisor status: Aktiviert die Advisor-Funktion. Siehe Kapitel 13.
Log error saving: Aktiviert eine Funktion, die eine Datenbank mit Feeder-Fehlern speichert. Siehe

Kapitel 14.

Zum Managen von IP-Adressen (hinzufligen oder verdndern), auf das Symboladrijcken

T 88% M 1526

® £ ®| o

Abb.51
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Zum Loschen einer vorhandenen IP-Adresse, drei Sekunden lang das Rechteck driicken und halten.

Abb.52

= 89% M09:48

Abb. 53

Auf OK driicken, um zu Abbildung 51 zuriickzukehren und zum Speichern der Anderungen das
Symbol H anklicken.

Zum Speichern der IP-Adressenliste in einer Datei, die sich auf ein anderes Gerat kopieren lasst oder
spater wieder aufgerufen werden kann, “Export” anklicken (Abb. 54).

Zum Importieren der Liste gespeicherter IP-Adressen, auf “Import” klicken (Abb. 54).




21 Dezember
2023

Abb.54
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10.System
HINWEIS: Funktion unter Passwort.

Auf der Startseite auf Q “System” klicken

System

WIFI oder USB wahlen und auf
“Save connection type” driicken

Abb.55

Verbindungstyp: WIFI wahlen, falls die Kommunikation zwischen dem Android-Gerat und dem LGL
KYC (CONNECT) lber Wifi luft.

USB wabhlen, falls diese Kommunikation lber ein USB-Kabel lduft.

HINWEIS: Die LGL-Gerdte KYC und CONNECT kdnnen tber WIFI oder iber USB-Kabel kommunizieren.

Das USBCONNECT-Gerat kann nur Gber das USB-Kabel kommunizieren.

Auf “save connection type” driicken, um die Verbindung zu speichern. Das Gerat wird
Kommunikation Gber die gespeicherte Verbindung erhalten.

Association table: Servicefunktion fiir LGL-Techniker

Change KYC Settings : Auf die Schaltflache driicken
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Change KYC settings

192 168 2 204

KYC_Walter2

ELSY_AP_UFFICI

BCFFF43365

—

Abb.56

Auf “Read WIFI KYC Setting” driicken, um aktuelle Werte zu lesen.
Einfigen/Andern der Werte und zur Bestitigung auf “Save” driicken.

Am Ende erscheint Abb. 57:
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e e

General Settings

Abb.57

Auf 9 dricken, um das KYC neu zu starten.

Das Applet muss neu gestartet werden.

11 Speichern & 6ffnen einer Maschiennkonfiguration

11.1 Speichern einer Maschinenkonfiguration

Um die Maschinenkonfiguration zu speichern, im Hauptbildschirm auf H “Save Machine”
driicken. Abb.58 erscheint.

Save

alt_autocycle/

Android/

DCIM/

Download/

Movies/

Music/

Notifications/

Pictures/ Dateinamen einfligen

filename-save]

OK CANCEL

Abb.58

Den Konfigurationsnamen eingeben und auf OK driicken. Die Maschinenkonfigurationsdatei ist eine
.mac-Datei, die im Speicher des Tablets oder Telefons gespeichert wird und spater wieder
abgerufen werden kann. Diese Datei speichert die Gruppen, die fir ein bestimmtes Muster erstellt
wurden, die Art des Garns und Zahlungen und die Parameterliste fiir jede Gruppe.
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11.2 Offnen einer Maschinenkonfiguration

Zum Offnen einer vorhandenen Maschinenkonfiguration im Hauptbildschirm auf \P‘# “Open
Machine” driicken.

.android_secure/
Alarms/
Android/

DCIM/

Download/

KingsoftOffice/

LGL/

LGL_Android_Fd_Advisor_03.apk

LGLpaperino

LOST.DIR/

Movies/

Music/

Abb.59

Search your file and press OK.

Abb. 60 erscheint. Auf BACK driicken, um nur Feedergruppen, Garnarten und Zdhlungen zu laden.
Auf OK driicken, um Feedergruppen, Garnarten und Zahlungen und zuséatzlich
Parameterwerte zu laden.

N

Recall Parameters values

Abb.60
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Der Namen der geladenen Konfiguration erscheint oben im Bildschirm (siehe nachste Abbildung in
der die geladene Konfiguration “pippo.mac” ist).

= = 27%216:30

LGL Applet

Abb61

12 Seite About

Auf das Symbol driicken.

Applet-Version

KYC-Software-Version

Netzwerk

Geladene Maschinenkonfiguration

Abb.62
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13. Advisor

Der Advisor ermdglicht auf dem ANDROID-Gerat eine Warnmeldung, wenn auf einem Feeder ein
Alarm erfolgt und die Maschine angehalten wird.

Diese Funktion ist nur moglich, wenn die App mit einem KYC- oder CONNECT-Gerat, d. h. einem Gerat
mit einer Ethernet- und /oder Wifi-Verbindung, verwendet wird.

Ist der Advisor-Status aktiviert (Kapitel 9, Abbildung 50) und die Anzahl der zu Giberwachenden Feeder
ist nicht 0 (Kapitel 10 Abbildung 55), dann ist die Advisor-Funktion aktiv.

Halt die Maschine aufgrund eines Feeder-Fehlers, erscheint eine Abbildung wie die folgende

Abb.63
Das Android-Gerat vibriert und schallt. Eine Nachricht erscheint im Hintergrund Abb.64

Emergency calls only

15:01
Tuesday, 21 February

% Advisor

Joal)]

TUESDAY, 21 FEBRUARY

Fd: 1-Switch OFF Fd: 2- OverFeed

45 Advisor 14:51
Q¥ Fd: 1-Switch OFF Fd: 2- OverFeed

Abb.64

Lauft die Maschine wieder, verschwindet die Nachricht automatische.

14. Protokollfehler speichern

“Log error saving” ist aktiv, wenn dies in Abbildung 50 (Kapitel 9) aktiviert und die Anzahl der zu
Uberwachenden Feeder nicht 0 ist (Kapitel 10 Abbildung 55).

Das System, wird bei jedem Halt der Maschine, der durch einen Feeder veranlasst wird, die
Protokoll-Datei in dem vorgesehenen Ordner (Abb. 65) aktualisieren. Diese Datei wird alle Stopps
enthalten, die durch LGL-Feeder verursacht wurden.
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Protokoll-Datei
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