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1 - CARACTERISTICAS GENERALES
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El KYC es una interfaz entre alimentadores y ordenador portétil.
Se conecta a los alimentadores a través de un cable de comunicacién. Tiene una conexidn
inaldmbrica o LAN con ordenador portdatil.

Se requiere que el portdtil tenga las siguientes caracteristicas:
1. Internet Explorer, Chrome o Firefox.

2. Wireless o conexién LAN.

3. JAVA (Descarga gratuita desde el sitio web de JAVA).

Es alimentado (24VAC - 35VDC) desde el cuadro eléctrico LGL.
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LED
El dispositivo del KYC tiene la siguiente informacién LED:

1.

2.

3.

7.
8

9.

POWER. Se conecta a una alimentacién légica de 5 Voltios. Indica que el KYC est4
encendido.

MACHINE RUN. Cuando este LED amarillo estd encendido, la maquina funciona. Si estd
desconectado, la mdquina estd desconectada.

MACHINE STOP. Cuando este LED rojo se enciende, significa que el KYC envia una
sefial de parada a la méquina. Normalmente, este LED parpadea una vez cuando el KYC
para la méquina. El LED no permanece encendido ya que el KYC elimina la sefial de pa-
rada, permitiendo, por lo tanto, que el operador vuelva a la maquina.

REVOLUTION PULSE, Este LED amarillo realiza un pequefio encendido cuando se detecta
el sensor de entrada de la revolucién (normalmente uno por cada revolucién de la maquina).
INVERTER SPEED. Esta luz LED verde es proporcional a la VELOCIDAD DEL INVERTER
(més luz significa una velocidad mayor del inverter).

KLS STATUS. Este es un LED bicolor: cuando est& en amarillo indica que se ha habilitado
la funcién KLS, si parpadea en rojo significa que la funcién KLS estd deshabilitada.
FEEDER STOP. Este LED rojo indica que uno o mds alimentadores estan en estado de alarma.

. SYNCHRO. Este LED amarillo parpadea cuando la sefial de salida SYNCH estd accio-

nada. (dtil para el servicio técnico de LGL).
FEEDER BUS. Este LED naranja parpadea cuando hay una comunicacién que fluye en los
alimentadores bus (485 o CAN bus).

10. Wi-Fi. Este es un LED bicolor: cuando se ilumina de color amarillo indica que la conexién

Wi-Fi estd activada. El LED se volverd de color naranja durante un tiempo en cada paque-
te de datos recibido.

* Cuando la interfaz Wi-Fi estd en el modo ad-hoc o soft ap, el LED se volverd pronto de
color amarillo después del encendido y permanecerd en este estado de todos modos.
¢ Cuando la interfaz Wi-Fi estd en modo infraestructura, el LED se volverd de color ama-
rillo sélo en el momento en que el KYC se una. El Punto de Acceso con el SSID configu-
rado. Si dicho punto se cierra, se apaga el LED amarillo (con un retardo de unos 8-10

segundos).

. CHECK GROUNDING! Este LED rojo parpadeard cuando el KYC detecta una corriente

excesiva que fluye hacia el cable de tierra RS485. Normalmente, esto significa que los
alimentadores no estdn correctamente conectados a tierra.
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El KYC V2 tiene cuatro INTERRUPTORES DIP

Todas las configuraciones de los INTERRUPTORES DIP tienen efecto Unicamente
en el siguiente encendido o reinicio del dispositivo.

DS1

Forzado actualizacién software: cuando estd en el estado OFF (configuracién por de-
fecto) empezard el software de la aplicacién. Si estd en estado ON, el gestor de arranque
esperard indefinidamente la actualizacién del software y evitard que se ejecute el software de
la aplicacién hasta que se cargue un software vélido.

DS2

Seleccién interfaz de red: cuando estd en el estado OFF la interfaz del Wi-Fi esta selec-
cionada y el Ethernet inalédmbrico estd deshabilitado. Cuando estd en estado ON, la interfaz
del Ethernet estd habilitada y el Wi-Fi deshabilitado.

DS3

Seleccion alimentador bus: cuando estd en el estado OFF la comunicacién estd habilita-
da solamente en el RS485 BUS y estd deshabilitada en el CAN BUS. En cambio, cuando estd
en estado ON, el CAN BUS estd habilitado y el RS485 deshabilitado.

DS4

Configuracién red por defecto: cuando estd en el estado OFF (por defecto) la configu-

racién de red se lee desde la tarjeta SD. Cuando estd en estado ON, la configuracién de red

se fuerza a uno de los siguientes aspectos:

a. El KYC tiene una direccién IP estdtica de 169.254.0.1

b. El KYC actia como un servidor DHCP que asigna a los clientes de DHCP un ndmero desde
169.254.0.5 hasta 169.254.0.11

c. Para la parte inaldmbrica, el modo Wi-Fi se fuerza a ad hoc y sin encriptacién de datos;
ademds, tanto el SSID como el nombre del host se configuran en “KYC_DEFAULT”
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Nota: sigue este procedimiento sélo en el caso en que quieras incluir el KYC en la red de una
compaiiia.

Después de que te hayas conectado al KYC (en el modo soft ap) con la direccién habitual:
169.254.0.1, tienes que seleccionar, desde el ment “File”, el submend “Options” (como abaijo).

|£ ] LGL Connect 10.1
o W =

El programa pide una contrasefia:

Introduce la contrasefia option1
y después aprieta el botén OK
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Después de un rato aparecerd el mend “Setup Connect” como abajo:
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Los campos a cambiar son al menos los siguientes:

Wi-fi Mode: tienes que cambiar de “Ad Hoc” a “Infraestructura”, o de «soft AP» a «Infrae-
structura» (véase también el apartado 1.5).

Type: Recomendamos seleccionar “Static IP” para dirigir cada KYC con una direccién fija (si
seleccionas el direccionamiento dindmico no puedes saber, a priori, la direccién IP).

IP Address: Para cada KYC tienes que configurar una direccién IP estdtica Gnica para no
crear conflictos con la IP: es decir, Mdquina Ndm. 1 -> 192.168.0.1; Mdquina Ném. 2 ->
192.168.0.2, efc.

Subnet Mask: pedir al administrador de red (generalmente 255.255.255.0 0 255.255.0.0).
Gateway: esto sélo es necesario si quieres llegar al KYC desde fuera de la subred local; si
no sabes, deberias preguntar al administrador de red o configurarla como: 0.0.0.0 o el enru-

tador/direccién IP del punto de acceso.

DNS server: realmente no se usa (este campo se da para usos futuros), puedes configurar
0.0.0.0 o el enrutador/direccién IP del punto de acceso.

Host Name: este archivo es la etiqueta que aparece en la barra superior del cliente JAVA
para una identificacién rdpida: este campo deberia describir la méquina donde esté instalado

el KYC (es decir: Maquina Ndm. 1).

SSID: cuando se selecciona el modo infraestructura (como en este caso), este campo es el
SSID del Punto de Acceso que el KYC usard para acceder a la red.

Security Settings: este campo selecciona el tipo de cifrado y las teclas relativas.
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A continuacién, se da un ejemplo de cifrado (usando el Cifrado WPA-2):

Infrastruclure "
Static IP -
192 | w6s || 1
255 | 255 | 1] L]
192 168 1 || 2
192 || 168 | 1 |. 254|
11 -
Machinetr | 1 -
KYCLGLNETSSID | b -
Lelnizial b
b 64-bil -
b3t -
Ba-bi -
Bl =
wpaz -
CoMP -
&£19-3hik-uluh

Para guardar la configuracién cambiada aprieta el botén Save: el KYC se reiniciard e inten-
tard usar las nuevas configuraciones.

Si has tenido problemas en la configuracién (es decir: se introdujo el SSID incorrecto) siempre
tienes la posibilidad de revertir el KYC a la conexién soft ap estdndar encendiendo el inter-
ruptor de dip DS4 en el dispositivo KYC: entonces podrés volver a conectar el modo sof ap y
escribir la configuracién correcta (antes de apretar Save recuerda poner DS4 en la posicién
OFF, de lo contrario, el KYC reiniciard en el modo soft ap de todas maneras).
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Siguiendo el procedimiento descrito en el punto 1.3, existe la posibilidad de acceder al ment
“conectar configuracién”.

En este mend merece un poco de atencién la voz WI-FI Mode, porque los primeros dispos-
itivos KYC vendidos en el mercado fueron configurados “Ad Hec” por defecto, mientras que
las piezas mds recientes lo estén como “Soft AP”. Este cambio se debe al hecho de que el
modo “Ad Hoc" ya no es soportado por Windows (desde Windows 8 en adelante).

En cambio, el modo “Soft AP” funciona con Windows XP, Windows 7, Windows 8 y
Windows 10.

Si no puedes conectar WI-FI al dispositivo KYC, una de las razones podria ser que estds us-
ando Windows 8 o Windows 10y que el dispositivo KYC esté configurado “Ad Hoc”. En este
caso sugerimos conectar a través de LAN y cambiar este pardmetro.



2.1.1 Conectarse con KYC a través de WIFl o LAN
WIFI

Si el subportétil es entregado por LGL, haz clic en el icono “LGL Connect” situado en el escri-
torio. La maquina y la caja KYC deben estar conectadas.

Si el subportétil /ordenador portdtil no es entregado por LGL, sigue el siguiente procedimiento:
Abre “conexiones de red”. Haz clic en el botén “refrescar lista red”. El portétil buscard las
redes disponibles.

Después de un ratito, una de las redes encontradas serd “LGLKYCOOXX". Aprieta el botén
CONECTAR.

Después de unos segundos aparecerd la leyenda “connected” (conectado).

LAN
Conecta el cable LAN situado en el paquete KYC entre KYC y ordenador.
Después de un ratito se establecerd la comunicacién.

2.1.2 Abre el software KnittingGlobal basado en JAVA
A. Haz doble clic en KnittingGlobaleExe_10.0XX.jar: aparece la siguiente imagen:

Presionar “Set IP Adress”
(configurar direccién IP)

g L, TmE| T r_-l

Introducir la direccién IP o el
nombre DNS

B. Aprieta Settings - Set IP address. Introducir la direccién del KYC (169.254.0.1 en el
ejemplo de la imagen).

C. Hacer clic en OK. El software cerrard automdticamente el programa y lo reiniciard. Cuan-
do el programa se reinicie estards conectado al dispositivo KYC. En la parte superior de la
pantalla aparecen la direccién KYC y su nombre (NEWKYCO00601 en el ejemplo).



Nota: El primer doble clic en el archivo KnittingGlobaleExe_10.XX.jar crea automdticamente
una carpeta LGL FILES en el ordenador, en el disco local.

Sugerimos copiar el archivo .jar en la carpeta LGL FILES y crear un acceso directo en el es-
critorio. Es posible crear un acceso directo para cada mdquina de tejer, como se explica en
el siguiente apartado.

Disponible desde el software de tejer Global Knitting 10.18 en adelante.
1. Copia KnittingGlobaleExe_10.18.jar en la carpeta LGL_Files

2. Crear un acceso directo en el escritorio

3. Abrir propiedades del acceso directo

Apri

Apri percorso file

Scan for Viruses...

Apri con...

Ripristina versioni precedenti

Invia a

Taglia
Copia

Crea collegamento
Elimina

Rinomina

Proprieta




4. En la pestafia “Target” (“Destino” en espafiol) afiadir la direccién IP del KYC: aqui, en el
siguiente ejemplo afiadimos SPACE 192.168.1.2

le&| Proprieta - KnittingGlobaleExe_10.18 - collegamento X

Generale Collegamento Sicurezza Dettagli Versioni precedenti

IF( > KnittingGlobaleExe 10.18 - collegamento
Tipo: Executable Jar File
Percorso: Connect_cfg

Destinazione: ‘lecticfg\Kni’rlzngGlobaieExejﬂ,18,jar 1921681 2‘

Da: ‘C;\LGL_F!es\Connect_cfg ‘

Tasti di scelta ‘Nessuno ‘

rapida:

Eseqgui: ‘Flnesﬁa normale v ‘

Commento: ‘ ‘
Apripercorsofie  Cambiaicona.. | Avanzate.. |

[

| 0K | Amula | Appica

Al final cambia el nombre del acceso directo en el escritorio y pon el nombre de la méquina.

Selecciona alimentadores que no tengan que mostrarse,
después apriete el icono:

F
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Aprieta GROUP ALL.

P LGL 6.00 @2192.168.0.95 Dezlung_Lukavie

Botdn
g pardmetros

I | R
120: ID alimentador - | -
COMP 120: etiqueta alimentador -
[Setect Pains q [Setect Paramete || setect

[ = = g - =

1 introducir el
valor del parédmetro
seleccionado

Area donde hay que

Haz clic en uno de los dos botones “SELECT PARAMETER...".
Aparecerd una lista de pardmetros:

@ Paramet.. — [ X

T des. dgr =
T read dgr
OYB SW Tmr
EN OFF Stp
ENBrkOpAIr
KLS Fast 1
KLSCmDelay
RotS/Z Src =

@ Single
) Change on all feeders of the same type

VIEW PARAMETER

i B R ——

EXIT ]

Nota: La lista sélo se mostrard si hay alimentadores seleccionados.
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4 L

4 [\ des.dgr
III_I f

.
L

Alientador Alimentador
seleccionado no seleccionado

Haz clic en el pardmetro que te gustaria ver y en “visualizar pardmetro” (en la imagen Tdes. Dgr).

Nota: existe la opcién de seleccionar “individual” o “cambiar en todos los alimentadores del
mismo tipo”.

“individual”: el pardmetro deseado solo se mostrard para un alimentador.

“cambiar en todos los alimentadores del mismo tipo”: significa que se mostrard el pardmetro
deseado para todos los alimentadores conectados (si todos los alimentadores conectados son
del mismo modelo).

En el ejemplo, el pardmetro se mostrard como en la siguiente imagen:

@ LGL KNITTING 10.46 Java Bit: 32 @169.254.0.1 NEWKYC000260@---

T read dgr
25

Se ha mostrado el pardmetro “Tdes.Dgr” y el valor es 28 (lo que significa 2,8 gramos). Dado
que hay pardmetros que pueden cambiar con el tiempo, el sistema sigue leyendo el pardmetro
en tiempo real hasta que el operador no haga clic en STOP.

Es posible mostrar dos pardmetros juntos y, haciendo clic en RUNNING, se leen los dos pa-
rémetros en tiempo real. En la imagen anterior “Tdes dgr” y “Tread dgr” se muestran juntas y
se leen en tiempo real.
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T des. dgr es un pardmetro de lectura/escritura, y estd escrito en blanco. Leer/escribir signi-
fica que es posible leer el valor del parédmetro, pero también configurar un valor deseado. T
read dgr es un pardmetro de sélo lectura, y estd escrito en gris. Leer significa solamente que
Unicamente es posible leer el valor actual del pardmetro.

Para configurar un valor Tdes.dgr deseado, el nuevo valor debe escribirse en la tabla blanca
y apretar ENTER.

El nuevo valor serd enviado a todos los alimentadores seleccionados del mismo modelo.

Si el operador quiere configurar un valor nuevo Gnicamente para un alimentador especifico,
tiene que deseleccionar todos los otros alimentadores del mismo modelo.

Para seleccionar todos los alimentadores
haz clic en el icono:

Para deseleccionar todos los alimentadores,
haz clic en el icono:
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i

Es posible leer la tensién actual del hilo y programar la tensién deseada en cada alimentador.

@ Paramet... — K

T read dgr
OYB SW Tmr
EN OFF Stp
ENBrkOpAIr
KLS Fast
KLSCmDelay
RotS/Z Src

) Single
® [Change on all feeders of the same type|

4]

m D;IEW PARAMETER

EXIT |

Por ejemplo, en la siguiente imagen el KYC estd leyendo Tread dgr y Tdes dgr. Estos pardme-
tros estan escritos en el cuadrado del alimentador porque han sido seleccionados de la lista
(mostrada en la imagen anterior). El sistema estd en el modo de lectura continuo (barra verde

moviéndose en la parte inferior y linea verde rodeando la pantalla). El valor de los pardmetros
se muestra en tiempo real.

20
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[&] LGL KNITTING 1046 Java Bit: 32 @169.254.0.1 NEWKYC000260@--- %

El modo de lectura continuo puede pararse en cualquier momento apretando STOP. Véase la
siguiente imagen.

[&] LGL KNITTING 1046 Java Bit: 22 ©169.254.0.1 NEWKYC000260@ X

En esta imagen el sistema estd parado y la pantalla muestra los Gltimos nimeros leidos.
Tdes.dgr estd escrito en blanco (parédmetro de lectura/escritura, 2.8 g para el primer alimen-
tador, 2.4 g para el segundo alimentador y asi sucesivamente).

T read dgr estd escrito en gris (pardmetro de solo lectura, 2,8 g para el primer alimentador,
2,3 g para el segundo alimentador y asi sucesivamente.

21
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Tdes dgr (lectura/escritura):
Esta es la tensién deseada en decenas de gramos.

Tread dgr (de solo lectura):
Es la lectura de tensién real de la célula de carga del ATTIVO (en decenas de gramos).

ENBrkOPAIr (read/ write):

ifitis =1, when the ATTIVO brake is completely open (open with the pertinent button on located
on the ATTIVO support) the feeder send an alarm and the machine cannot start.

If it is =0, when the ATTIVO brake is completely open the feeder does not send any alarm
and the machine starts.

EN OFF Stp:

si es =1, cuando un alimentador estd desconectado, envia una alarma a la maquina y la mé-
quina no puede arrancar.

Si es =0, no se envia ninguna alarma y la maquina arrancara.

Los siguientes pardmetros estan disponibles en el ECOMPACT del software ECM2012, en el
ECOPOWER del ECO2018:

RotS/Z Src:
RotS/Z Src =1 el sentido de rotacién es configurado por DS1 en el alimentador
RotS/Z Src =0 el sentido de rotacién es configurado por el pardmetro RotS/Z

RotS/Z:
RotS/Z=1 S rotacién
RotS/Z=0 Z rotacién

Nota: si RotS/Z src=1, RotS/Z pierde cualquier significado.

SensFtcSrc:

SensFtcSrc=1 la sensibilidad de los sensores pticos del alimentador es configurada por DS2
en el alimentador

SensFtcSrc=0 la sensibilidad de los sensores dpticos del alimentador es configurada por el
pardmetro SensFtc

SensFtc:

SensFtc=1 sensibilidad estandar (ndmero hilo > 40Den)

SensFtc=0 alta sensibilidad para hilos muy finos

Nota: si SensFtc src=1, SensFic pierde cualquier significado.

Véase el capitulo siguiente para los pardmetros KLS OYB SW Tmr, KLSfast y KLSCmDelay.

22



El sistema KLS permite que el alimentador pare la mdquina sin usar un sensor, en el caso de
una rotura exterior del hilo. Si el hilo se rompe entre el alimentador y la maquina, el alimenta-

dor podrd detectar el evento y parar la maquina.

Note: si el hilo se rompe antes del alimentador (entre la bobina y el alimentador), este sistema
no estd implicado. Hay otro sensor en el propio alimentador que detecta este caso.

Aprieta el icono:

etting KLS Value

1. KLS DELAY: es posible leer el valor actual con el botén “valor actual leido”, y es posible
escribir el valor deseado en el espacio blanco. El valor sugerido es 3. Escribe 3 y aprieta

ENTER.

23



2. MACHINE STATUS: (sélo lectura) apretando el botén READ ACTUAL VALUE se muestra
la informacién sobre el estado de la méquina. En la siguiente imagen la méquina estd pa-
rada y el sistema KLS activo.

Setting KLS Value

GREEN BUTTON. ENABLING: existe la posibilidad de habilitar o deshabilitar el botén verde

que se encuentra en la caja KYC (mirar la imagen anterior). Si el botén verde de la caja KYC estd

deshabilitado, el operador puede apretarlo tanto como quiera, pero no pasard nada.
COMMAND (la mdquina debe estar parada): es posible deshabilitar la funcién KLS o
enviar alimentadores al procedimiento de accionamiento automdtico. Este es el procedi-
miento de aprendizaje descrito en el apartado 4.1.

El tiempo de filtrado estd relacionado con la fase de aceleracién de la méquina. Seleccionar
el tiempo de filtrado segin la duracién de la rampa de aceleracién de la maquina. General-
mente el nimero 3 es correcto (significa 3 segundos).

24



Botdn
Verde
——_

NN

O MACHINE RUN ‘ CALIBRATION
O MACHINE STOP

O REVOLUTION PULSE

O INVERTER SPEED

O KIS STATUS

(O FEEDER STOP

QO SYNCHRO

O FEEDER BUS

O WiFi

CHECK GROUNDING!
© KYC

Una vez finalizada la instalacién y estando la méquina preparada para arrancar, realizar el

siguiente procedimiento de aprendizaije:

1. Apretar el botén para el procedimiento de aprendizaje hasta que se enciendan todas las
luces de los alimentadores (aproximadamente 1s). Los alimentadores mantendrdn sus luces
encendidas mientras la maquina esté parada.

2. Arrancar la maquina con velocidad de funcionamiento. Se apagan todas las luces.

3. Hacer funcionar la maquina hasta el final del ciclo.

4. Al final del ciclo parar la maquina.

Cuando la maquina se pare, los alimentadores almacenan el tiempo en su memoria. Ahora

los alimentadores estdn listos para comprobar roturas del hilo entre alimentador y maquina.

Nota 1: La maquina tiene que funcionar durante al menos 8 segundos. Si por alguna razén
la maquina se para antes de 8 segundos, reiniciar la méquina. Sila maquina funciona durante
més de 8 segundos, pero se para antes del final del ciclo, los alimentadores estardn listos
para comprobar roturas exteriores del hilo. En cualquier caso, si recibes falsas paradas, repite
el procedimiento asegurdndote de que la maquina complete un ciclo entero.

Nota 2: durante el procedimiento, los alimentadores no pueden detectar roturas exteriores
del hilo.

Nota 3: apretando el botén para el procedimiento de aprendizaje, se encienden todos los
alimentadores. Si en ese momento se aprieta una segunda vez el botén, se apagan todos los
alimentadores y el sistema ya no estd activo.
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P Parameters Se

Este pardmetro puede considerarse como un pardmetro de prueba para el sistema KLS. Duran-
te el funcionamiento, si el operador aumenta la velocidad de la maquina, deberia reducirse el
valor de este pardmetro. Si el operador reduce la velocidad de la maquing, su valor deberia
aumentar.

Si OYB SW Tmr=0, entonces el dispositivo de parada automdtica de la produccién no estd
activo y los alimentadores no parardn la méquina si el hilo se rompe detrds del alimentador.
En este caso, dos LED parpadeardn una vez por segundo en la caja KYC.

s

EI ESTADO DEL LED del KLS a»
es amarillo si el KLS estd oo
activo y funcionando; el LED Cpacasan] @
estd en rojo y parpadea si el et
KLS no estd activo. =,

O SYNCHRO

O FEEDER BUS

S

— .

Apriefa el botén verde para el procedimiento de aprendizaje como se describe en el apartado 4.1.
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Compact de SW CMX0040 CMX2014.
Si este pardmetro estd configurado en 1, el tiempo de respuesta del KLS es un 40% mds rdpido.
Nota: en el caso de paradas falsas durante la produccién, el KLS FAST debe configurarse en O.

Compact de SW CMX0065 CMX2028

Ecompact de SW ECM0001 ECM2001

Ecopower de SW ECO0011 ECO2012.

Este pardmetro modifica el tiempo de respuesta del KLS. Si, en el caso de una rotura del hilo
en la parte exterior del alimentador, la mdquina se para tarde, es posible reducir este valor
para hacer que la maquina se pare antes. Si el valor se configura demasiado bajo, puedes
tener salidas falsas. Sugerimos hacer algunas pruebas para encontrar el valor correcto para
cada ciclo.

Nota: de los softwares mencionados arriba, KLSFAST ya no estd activo, ha sido sustituido por

KLSCmDelay. KLSFAST puede que todavia esté en la lista de pardmetros, pero si se configura
en 0o en 1 no da resultado alguno.
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Haciendo clic en el botén de ALARMS situado en cada cuadrado del alimentador, es posible
preguntar a los alimentadores sobre su estado. Si un alimentador tiene las luces encendidas
o parpadeando, significa que el alimentador estd en estado de alarma. El alimentador estd
enviando al mismo tiempo informacién sobre la alarma.

LGL 6.10 2169.254.0.1 NEW_KYCOO

STATUS TAB situada en la parte inferior de la pantalla: monitorizacién de la alarma en modo
continuo. Esta caracteristica es necesaria si el ordenador estd lejos de la mdquina, para poder
tener informacién sobre posibles alarmas sin estar en la maquina. En el caso de que se produz-
ca la alarma mientras la maquina esté funcionando y la pestafia de STATUS esté selecciona-
da, el alimentador parard la mdquina y se mostrard en la pantalla una leyenda grande como
en la siguiente imagen:

28



5 - ALARMAS

En el caso de que los alimentadores sean correctos, no se mostrard nada en la pantalla.
A continuacién, una lista de las posibles alarmas:

ALARMA SIGNIFICADO ACCIONES

AC PWRFAIL Faltan el ndmero de fase 2 Comprobar el voltaje de
(azul) y/o némero de fase 3 entrada y la conexién del
(amarillo). alimentador en el cable plano.

YARN BREAK Hilo roto antes del alimentador. | Reparar el hilo.

MOTOR LOCK Hilo enredado en alguna Comprobar el paso del hilo
parte entre la bobina y el entre bobina y alimentador.
alimentador.

HIGH Temperatura demasiado alta en | 1.Reducir la tensién de entrada

TEMPERATURE los componentes electrénicos en el hilo.
del alimentador. 2.Comprobar que el volante

gire libremente. Sino es asi,
desmontar el cuerpo de la
bobina y quitar el polvo y/o
hilo residual.

TIME ERROR El alimentador tarda demasiado | Parar el hilo en el cuerpo de
tiempo para enrollar el hilo en la bobina con un dedo para
el cuerpo de la bobina en el ayudar en el procedimiento de
arranque. llenado de la reserva de hilo.

VB MOT FAIL El voltaje DC del motor es Comprobar las conexiones
demasiado baijo. en el bobinado de voltaje del

transformador primario de
potencia.

ACTPWRFAIL Falta el ndmero de fase 1 Comprobar el voltaje de
(negro). entrada y la conexién del

alimentador en el cable plano.

SWITCH OFF Interruptor ON OFF en posicién | Enchufar el alimentador (véase
OFF. también parédmetro EN OFF STP

en pdgina 22).

TENSMTRERR El alimentador no puede Comprobar lo siguiente:
alcanzar el valor de tensién 1. El hilo estd pasando en la
preconfigurado dentro del célula de cargq;
tiempo preconfigurado (véase 2.El freno TWM y los muelles
también pardmetro TensTMOut son adecuados para
en pdgina 22). alcanzar la tensién deseada;

3. OFFSET de la célula de
carga.
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ALARMA

SIGNIFICADO

ACCIONES

OYB ERROR hilo roto después del Reparar el hilo.

alimentador (o consumo de
hilo demasiado bajo).

ELBRK OPEN freno abierto (ATTIVO). Cerrarlo apretando el botén
relativo situado en el soporte
de blogueo ATTIVO.

PREWINDERR Solamente durante la base de Dice que, durante el llenado

bobinado del cuerpo de la del cuerpo de la bobing, la
bobina, durante el arranque o méquina no puede funcionar.
después de la rotura de un hilo.

12T ERROR Proteccidn I12T. 1.Reducir la tensién de entrada

en el hilo.

2.Comprobar que el volante
gire libremente. Si no es asi,
desmontar el cuerpo de la
bobina y quitar el polvo y/o
hilo residual.
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6 - CONFIGURACION

Es posible crear diferentes grupos de alimentadores y trabajar en cada grupo por separado.
Por ejemplo, si el operador tiene que configurar 2 gramos de tensién en el alimentador 1,
nimero 5, nimero 9 y asf sucesivamente, puede ser mas facil crear un grupo con alimentador
1, alimentador 5, alimentador 9 ...

El sistema solamente permite tener en la pantalla este grupo especifico y configurar parédme-
tros que son vélidos Gnicamente para este grupo.

Aprieta el icono NEW GROUPS CONFIGURATION

MNew Configuration

Aprieta SIGUIENTE.

Esta pantalla aparecerd para cada grupo que se requiera crear. En este ejemplo se creardn
tres grupos, y cada grupo necesita un nombre.
Sugerimos usar el nombre del hilo que es procesado en los alimentadores que pertenecen al grupo.
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6 - CONFIGURACION

En la parte superior de la pantalla estd el nombre del grupo (front en este caso) y el opera-
dor tiene la posibilidad de elegir los alimentadores que quiere asociar al grupo. Sélo puede
introducir la repeticién individual. En este caso, el alimentador 1y el 3 han sido asociados al
grupo “front”.

Después pasa al siguiente grupo mediante la flecha.

]

Siguiendo los comandos el operador puede avanzar y retroceder por los grupos:

hacia salir

adelante

hacia atrés repetir
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6 - CONFIGURACION

La siguiente imagen muestra todos los grupos asociados a una repeticién individual.

&) Group Creation

alimentador estard asociado con el grupo correcto.

Aprieta el icono:

2]




6 - CONFIGURACION

Aprieta OK.

Ahora se han creado grupos y son cargados en el programa.
Haciendo clic en el icono VIEW GROUPS

Aparecerd un men0 desplegable y el operador podré cargar un grupo cada vez y trabajar
con él.

|&]— O >

No Group

Group All
fromt

cki
back?

La configuracién de la méquina hecha por los grupos y los pardmetros correspondientes
(los pardmetros situados en la tabla del usuario) pueden guardarse en un archivo.

Aprieta el icono SAVE CONFIGURATION
en la parte superior izquierda de la pagina principal:
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6 - CONFIGURACION

Tensimetro Tens su cella
wo

B3 information
Successiully Crealad

Por favor, ten en cuenta que el nombre de la configuracién (en este caso pippo.mac) apare-
cerd en la parte superior izquierda de la pantalla, al lado de la leyenda versién LGL connect.
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6 - CONFIGURACION

Se pueden crear muchas configuraciones de maquina diferentes dependiendo de los diferentes
ciclos. Estas configuraciones pueden guardarse y volver a cargarse en cualquier momento.

Para abrir una configuracién existente,
aprieta el icono:

Elige el archivo .mac deseado (aqui 4 feeders.mac) y aprieta OPEN.

& ofem

[4 escersense

| Tutii e 1)
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6 - CONFIGURACION

Aprieta OK para cargar la configuracién con sus pardmetros. Los pardmetros de la tabla del
usuario serdn escritos en cada alimentador (pardmetros diferentes para cada grupo diferente
de alimentadores).

Aprieta CANCEL para cargar la configuracién sin pardmetros.

En este caso, los pardmetros tendrdn que ser configurados por el operador, si difieren de
aquellos que ya hay en los alimentadores antes de abrir la configuracién.

Sugerimos comprobarlos.

El nombre de la configuracién 4 feeders.mac aparecerd en la parte superior de la pantalla.

Haz clic en el icono VIEW GROUPS:
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6 - CONFIGURACION

Un meny desplegable muestra la lista de grupos. Elige el grupo a mostrar y aprieta VIEW
GROUP.

En la pantalla se mostrardn todos los alimentadores del grupo seleccionado. Los alimentado-
res que pertenecen a ofros grupos no se mostrardn en la pantalla. Para mostrar otros alimenta-

dores, deben seleccionarse otros grupos. Sélo se mostrard un grupo cada vez.
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Aprieta la pestafia YCM. Aparecerd la siguiente imagen:

En la pantalla selecciona los alimentadores de los cuales se ha requerido informacién sobre
el consumo del hilo.

Si quieres el YCM con célculo de peso haz clic en el icono:
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Seleccionar un hilo creado previa-
| mente. La informacién se muestreard en
el men0 despegable.

Si se desea crear un nuevo hilo:

- Introducir el nombre del hilo

- Introducir el titulo del hilo

- Introducir la unidad de medida del
titulo

Presionar ADD para afiadir un Presionar Remove para quitar

hilo a la base de datos un hilo desde la base de datos
Pulse para enviar este ajuste a los

alimentadores seleccionados para
el caleulo de YCM

Informacién: 1 (g) = 0.0022046341(lb)

Aprieta el icono:

Seleccionar las unidades para
el célculo

| Introducir un némero de revo-
luciones de la maquina para
el célculo

Introducir un ndmero total de
agujas de la maquina

Presionar OK para
confirmar

Aprieta el botén “OK".
La flecha de la pantalla principal se vuelve verde (Sistema habilitado).

40



Aprieta la flecha verde
Si quieres un célculo continuo, selecciona “Repetir”

Aparece la siguiente imagen
Revolucién
D | actual
| N. de
revoluciones
Parada YCM

Estado maquina

Cuando el célculo estd acabado, aparecerd la cadena “OK”.
Después, se mostrard el consumo de hilo en la pantalla para cada alimentador seleccionado.

Nota: si se requiere el modo de cdlculo continuo, el operador debe comprobar la pestafia
REPETIR. Esta funcién permite una repeticién automdtica del cdlculo para las siguientes revolu-
ciones, hasta que se quita la comprobacién o se aprieta el botén STOP.

Al final del célculo YCM, es posible mostrar la composicién del tejido apretando el icono

Es posible guardar en un archivo la informacién del consumo de hilo, y después convertir este
archivo en un archivo de Microsoft Excel o de Open Office.

Una vez que se ha reunido la informacién del consumo,

haz clic en el icono:
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Guardar tabla consumo hilo.
Es posible guardar el consumo del hilo en un archivo y convertirlo a EXCEL. Una vez terminado
el proceso de lectura, aprieta el botén de guardar en el circulo.

Revolucién
actual
N. de
revoluciones

Parada YCM

Estado maquina

[&] LGL KNITTING 10.261 )

Un archivo .Ibd se guardard en la carpeta deseada.

Apretando el botén H (disponible en la versién Global Knitting
10.25), es posible guardar, automdticamente, muchos archivos de
consumo de hilo, uno tras otro.

Por ejemplo, si un patrén tiene una longitud de 5000 revoluciones y
la méquina teje 3 patrones, es posible guardar cada patrén de 5000
revoluciones en un archivo separado.

Al final, el sistema controlard 15000 revoluciones creando tres ar-
chivos separados, cada uno con la informacién sobre cada patrén
individual.

Esta funcién es Util para controlar el consumo de hilo a largo plazo
para calcular correctamente el hilo almacenado:
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Apretar en la carpeta de destino |£] choosertitle

seleccionada | I ‘Ij e |v‘

(&) oM Continuous Save ) o x| -

. . [CaLGL Files
Seleccionar habilitar l

la funcién

Cada archivo .Idb se guardard afiadiendo la fecha y hora al nombre del archivo seleccionado.

Abre “Excel”, desde el mend “Archivo”, elige “abrir” selecciona el archivo a cargar.

[ Temp ] | @ ¥ CEER - syumen -

Tesk VO
o fies | =] & am |-
Tpatl:  [rumif =] s

En “tipo de archivo” selecciona “todos los archivos”.
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Tetlmpor Wizard - Stap 1 of 3

==

Tha Text Wizard has daterminad that your data is Delimited.,

If this is commect, chogse Mext, o dhoose the data bype that best desoibes your data,
Qrignal data bpe

Choase the fle type that best describes your data:
@ Delbmited - Characters such as commas or babs ssparate sach fiskd.
7 Fied waidth - Fields are aligned in columng with spaces between each field.

Startimportatfew: |1 E—; File orign: | £37 £ OEM United States

Preview of fle C:\Userstharrell DesktopYCM Reports For SOUlour_37585 (3044) 20140325 1641.4b,

ileName>2TE25 [2044) 20140325 16dl</FileHame> e
E Yarn Conaumtpion

IE]
elucion:sS

3

[[camcel ][ cees | [Coea> ] [ eosn

Aprieta “Open” y aparecerd la imagen de arriba Aprieta “NEXT".

Text Import Wizard - Step 2 of 3 T¥=E
This sereen bets you sat the delmiters your data contans. Yau can see how your text is affected in the preview
by,

Delmiters

El1a

|| semcolon [ Teeat consecutive delmiters as one
] comma 5

Tewt qualifier: l:

[ space 4

7] Qther:

Data preview

FileMame>37605 (BO044) 20140325 1641</FileHame> [
¥arn Congumzpion [
ugien:s

[ concl ][ <@occ | [ mext> ][ mnsn |

Pon una marca en “coma” Aprieta “END”. Como resultado obtendrds un archivo como aquel
mostrado al final del capitulo 7.5.
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Aprieta el programa “calc”.
Desde el mend “FILE”, elige “OPEN" Selecciona el archivo a cargar Aprieta “OPEN".

Aparecerd la siguiente figura:

Imperta
Tipe di carattere |Eurapa accidentale mﬁndnwg-r_iﬂ.n’h'rmutin

Lingua |Predesinita - Italiano fitalia) [=]
Dalls riga 1 B
Orpzioni di sillabazione
7 Larghezza fissa
@ Separate
[ sbulazione] ] ¥rgols
| | Purte e virgala || spazie

5 Raggruppa i separater di campo

Altre opziani
[ Camnpe tra virgolette come testo

|| Individua pummesi speciali

Campi

Tipa calonna ~r|:

[Rendard [Standerd_[Stand - |

Consumption a.0
Flaase Mareealogice |
EE Hew

A n | o LA| Ee | | e

Selecciona “separacién” y pon una marca en “Coma”.
Aprieta “OK".
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Obtendremos la informacién sobre el consumo de hilo de un patrén hecho por un hilo frontal
y dos traseros con una repeticién una vez cada cuatro alimentadores.

Los alimentadores 1y 3 procesan el hilo delantero, el alimentador 2 el hilo trasero 1 y el ali-
mentador 4 el hilo trasero 2.

Asumimos que el hilo delantero es un poliéster 75dTex, el hilo trasero 1 es un nailon 156dtex
y el hilo trasero2 es un algodén Ne5. El siguiente procedimiento explica cémo introducir la
informacién en el sistema KYC y cémo obtener los resultados deseados.

7.5.1 Crear configuracion de la maquina

Esta operacién permite:
a. Crear grupos o alimentadores que alimentan al mismo hilo
b. Asociar el tipo de hilo y nimero a cada grupo

Haz clic en el icono CREATE GROUPS CONFIGURATION

Elige el nimero de grupos que quieres. 3 en este caso.

@ New Configuration

Marcada si hay
una o mds cintas

Nomero
de grupos

Véase el capitulo 7.5 para el consumo de hilo del alimentador de correa
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7-YCM

Da un nombre a cada grupo de alimentadores. Generalmente, cada grupo procesa un hilo.

Al final apretar NEXT.

@ Group Creation

Para seleccionar el primer grupo FRONT,
mover con la flecha:

e

Si es necesario,
volver atrds con la flecha:

hacia salir

adelante

hacia atrds repetir
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7-YCM

Selecciona el alimentador némero 1 y el alimentador nimero 3, como se muestra en la si-
guiente figura. Es importante seleccionar los alimentadores que pertenecen a la primera repe-
ticién individual.

lQ Group Creation

Pasar al segundo grupo BACK 1y después al tercer grupo BACK 2 y hacer lo mismo con
cada uno.

<] Group Creation = E] X
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7-YCM

Cada alimentador ha sido asociado a este grupo.

& - O X

Aprieta OK. Ahora los grupos estédn completos.
Haciendo clic en el icono:

aparece el siguiente mend desplegable,
con cada grupo:

Haciendo clic en la flecha del ment desplegable,
se ven todos los grupos:

Eligiendo un grupo, por ejemplo FRONT, sélo se mostrarén en la pantalla los alimentadores
pertenecientes a FRONT (todos los nimeros impares).

Después pasa a la pestaiia YCM
y haz clic botdn.
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7-YCM

Aqui podemos introducir el tipo de hilo y nimero para cada grupo de en alimentadores.

B3 vou varn Feeder Settings

El operador puede escribir el YARN TYPE y YARN COUNT, y puede seleccionar la YARN
COUNT UNIT desde las unidades disponibles.

Después puede afiadir el hilo a la base de datos:

[EE 200 vam w02
P o

para tenerlo disponible para un uso futuro, y al final, tiene que hacer clic en:

SEMD TO SELECTED FEEDERS

Enviar al hilo a todos los alimentadores del grupo FRONT.
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7-YCM

La imagen de abajo muestra el resultado, con el grupo FRONT y su hilo cargado.
[ I 254.0.1 N o

Haz clic en el icono VIEW GROUPS
y selecciona ofro grupo.

Calard Maramatar Calmsd Maransatare Calmmi Mharameamia
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7-YCM

NEWKYCODG01E

Y(:m Yarn Feeder Settings




7-YCM

Cuando todos los grupos han obtenido su hilo, selecciona GROUP ALL, para tener los ali-
mentadores inmediatamente en la pantalla.

rYACLY
AT

Select Parameter || Select Parameter

Ahora estd terminada la configuracién de la méquina, y puede guardarse para ser usada otra
vez la préxima vez que se procese el ciclo.

Aprieta en el botén SAVE MACHINE CONFIGURATION

53



7-YCM

Como se muestra en la siguiente imagen:

EY LGL KNITTING 10.04

@

EK]

| Computer [ Rete ﬂ
Cartella di stema Cartels di s=stema 4

IBM iSeries Acoess per Windows \E Tt ;

Golegamento Cartela di fie

L | LGL_FlesxEseguible :
Cartela difie CEEED g
Musica nexuss
Cartela di fie Cartela di fie i
schare ' yem
Cartels difie Cartelfa di fle
Programmi Fie d'Instalazione - | software LGL - colegamenta o
colegamento li',ll Cofegamento

D .'1-.'—.lr'l mac Ll [

Successfully Crealed
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7-YCM

Cuando se ha guardado la configuracién de la mdquing, se carga automdticamente en el
sistema y su nombre aparece en la parte superior izquierda de la pantalla.

7.5.2 Obtener informacién consumo de hilo
Aprieta el botén en la pestafia YCM

El sistema calcula el consumo de hilo en un ciclo que toma su longitud en términos de nimero
de revolucién de la méquina.
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7-YCM

Introduce el nimero de revolucién de la maquina del ciclo y, posiblemente, el nimero de agu-
jas de la maquina. Nimero de agujas de la m&quina que permite obtener informacién sobre
el consumo de hilo cada 100 agujas.

Seleccione entre centimetros o pulgadas y entre gramos o libras.

El Sistema mide los centimetros (pulgadas) de hilo consumidos por cada alimentador, y apro-

Aprieta OK.
En la pestafia YCM el botdn se torna de color verde.

Apriétalo. El sisema empezard a contar las revoluciones. Aqui contard 10 revoluciones.
Durante el recuento una barra verde se desplazaré por la parte inferior de la pantalla. La
indicacién del ndmero de revolucién aumentard en la barra izquierda, donde la leyenda MA-
CHINE RUN muestra que la maquina esté funcionando actualmente.

Sila méquina por cualquier razén durante el recuento, no pasa nada. El sistema recordard los
datos ya almacenados y empezard a contar desde el punto en que paré cuando la maquina
volverd a arrancar otra vez.
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7-YCM

Recuento finalizado. Se han contado 10 revoluciones
y el resultado del consumo de hilo se muestra en la pantalla
debajo de cada alimentador




Apretando el icono:

La composicién del tejido se muestra en la pantalla.

(&) vem comp...  — O %

Machine Revalution: 10
Consumpticn (ay 104.27 g

150 den poly 44580 4276 %Q
30 Mec cofton 34.3g 329 %g
30 Mec pes 2540 2437 %gQ
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Apretando el botén =] en la parte inferior de la pantalla se puede guardar la informa-

cién del consumo de hilo.

'DDJJ 1% B2ee):

Nota: el botén para guardar la configuracién de la maquina (circulo rojo SUPERIOR) y el
botén para guardar la informacién del consumo de hilo (circulo rojo INFERIOR) son diferentes.
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" Racooke

a Cartela di sstema

| Computer
Cartela di sktema

IBM iSeries Aocess per Windows \E i1 del tetto

Enrico Zenoni
Cartefla di sstema

Rete
Cartela di sstema

Colegamento

T4 e Cartela di ffe
GSE Pcﬂr‘?: web Scambio Sul Lol
Cartefa di fie LG s
Musica ™ nexuss
Carteta difle Carteta di fie
- -
Nome file: patemildn |
Sovacome [fuminec <]

La extensién del archivo debe ser .Idb.

i

iy

I Sate |
| Anavlla .,ﬁl

Para cada patrén pueden guardarse dos archivos diferentes y usarse para crear una base de

datos de patrones: un archivo “.mac” con la informacién de la configuracién d
un archivo “.Idb” con la informacién del consumo de hilo.

En la siguiente pdgina hay un ejemplo del aspecto de un archivo .Idb.

Véase el capitulo 6.1 para abrir configuraciones de la maquina almacenadas.

Véase el capitulo 7.2 para abrir el archivo .Idb con Microsoft Excel 2016 y 7.
archivo con Apache OpenOffice.
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<NombreArchivo>modelo1</NombreArchivo>

Revolucién 10

Alimentador para | O

cinta

Cantidad de 0

alimentadores

2400

cinta Consumo 276,48 g

Consumo 707627,75 cm

75 dTex poliéster 332037,88 cm 46,93 | %cm | 24,91 g 9,01 % g

156 dTex nailon 187550,06 cm 26,51 | %cm | 29,26 g 10,59  %g

5 Nec algodén 188039,95 cm 26,58 | %cm | 222,32 g | 80,42  %g

Ali- Consumo cm- | Consumo g | Consumo cm- | Ndme- | Count | Tipo

menta- pul oz | 100nl pul | ro

dor

1 8165,0 cm 0,62 g | 34,03 cm 1,16 75 poliéster
dTex

2 8981,5 cm 1,41 g 37,43 cm 1,27 156 nailon
dTex

3 7740,42 cm 0,59 g 32,26 cm 1,1 75 poliéster
dTex

4 8965,17 cm 10,6 g 3736 cm 1,27 5 Nec | algodén

7952,71 cm 0,6 g 33,14 cm 1,13 75 poliéster

dTex

6 8981,5 cm 1,41 g | 3743 cm 1,27 156 nailon
dTex

7 7903,72 cm 0,6 g 32,94 cm 1,12 75 poliéster
dTex

8948,84 cm 10,59 g 3729 cm 1,27 5 Nec | algodén

% 8181,34 cm 0,62 g 34,09 cm 1,16 75 poliéster
dTex

10 079,48 cm 1,42 g 37,84 cm 1,29 156 nailon
dTex




Tenemos la posibilidad de calcular el consumo de hilo que viene desde los alimentadores
accionados por cinta. Asi, podemos tener la medicién completa de todos los hilos que van a
un modelo.

Hay dos posibilidades:

. Afadimos un alimentador LGL detrds de un alimentador accionado por cinta, este alimen-
tador puede ser un alimentador nuevo ademés de aquellos ya instalados en la maquing, o
un alimentador que ya estd en la mdquina y que no estd siendo usado en ese modelo es-
pecifico. Todos los alimentadores LGL del mercado pueden ser usados para esta finalidad,
no requieren ninguna actualizacién de ningin tipo. El sistema obtendrd el consumo de hilo
desde este alimentador y multiplicard el valor por el nimero de alimentadores accionados
por cinta en el modelo (dado que estd la cinta, todos los alimentadores de la cinta consu-
men la misma cantidad de hilo). Véase el apartado 7.6.1

2. Utilizamos un sensor de correa conectado directamente al dispositivo KYC. Véase el apar-
tado 7.6.2

Haz clic en el icono y selecciona el alimentador de la cinta presente comprobando:

Nimero de grupos: el grupo alimentador de correa no estd incluido en este nimero, viene
aparte de este nimero.
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7.6.1 Alimentador de correa

Si se ha seleccionado el alimentador de consumo de correa, el nombre BELT (CORREA)
aparecerd entre los ofros nombres de grupos y el sistema permitird configurar la direccién del
alimentador que se ha instalado detrds del alimentador impulsado por correa.

En el cuadrado del alimentador de la cinta, el operador necesita configurar la cantidad de los
alimentadores accionados por cinta usados en el modelo, de manera que el sistema informaré
sobre la cantidad total de hilo consumida por todos los alimentadores juntos accionados por
cinta. Aqui la direccién del alimentador es 1, y la cantidad es 15.

El alimentador de la cinta formard un grupo independiente, y no entrard en la repeticién nor-
mal, como puede verse en las siguientes imagenes.
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2] Group Creation

B Econ7

ecozn

s

- K
Ecuz00s

El alimentador seleccionado accionado por cinta es solamente el nimero 1. Existe la posi-
bilidad de seleccionar més de un alimentador accionado por una cinta. En cualquier caso,
ninguno de ellos entrard en el comando REPEAT.

Después de que se haya acabado la creacién de grupos, siempre existe la posibilidad de
guardar la configuracién. El archivo .mac se guardaréd en el ordenador en la carpeta deseada
y se cargard en JAVA, que aparece en la parte superior izquierda de la pantalla (Pippo1.mac
en la siguiente imagen).

Haciendo clic en la pestafia YCM, el alimentador responsable del consumo de hilo para los
alimentadores accionados por cinta aparecerd en el ciclo amarillo.

GG (@8
aGas




El botén | dard toda la informacién sobre el alimentador impulsado por correa y la
cantidad de alimentadores de correa implicados en el patrén.

7.6.2 Sensor de correa
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7-YCM

Si se ha seleccionado el sensor de consumo de correa, aparecerd la siguiente pantalla:

D New Configur...

nimero total de correas (nGmero mdaximo de
correas soportadas por el sensor: 2)

nimero de grupos de alimentadores, sin in-
cluir las correas

En el ejemplo se han elegido 2 grupos de correa y 3 grupos de alimentadores. Apretar
NEXT. La siguiente pantalla estd relacionada con los grupos de la correa:

Selecciona los grupos de correa y aprieta
NEXT

El grupo de correa 1 corresponde a la correa
superior en el sensor

El grupo de correa 2 corresponde a la correa
inferior en el sensor.

Selecciona la correa o las correas realmente
conectadas a los alimentadores de la correa.
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7-YCM

Para cada grupo de correa seleccionado se requiere la siguiente informacién (aqui se muestra
para el grupo de correa ndmero 2):

Nombre del grupo

didmetro de la rueda del alimentador accio-
nado por correa

ndmero de los alimentadores accionados por
correa implicados en el patrén

Apretando NEXT continda con normalidad la configuracién de los grupos (véase el capitulo
6). El operador debe nombrar a cada uno de los 3 grupos de alimentadores y seleccionar los
alimentadores relacionados.

Al final del procedimiento se mostraran los alimentadores en la pagina YCM junto con los dos
grupos de correa. Cada grupo de correa se mostrard como un cuadrado del alimentador con
su perimetro en color amarillo.

En la parte inferior izquierda de la pagina YCM el botén también permite configurar
los grupos de alimentadores de correas en las maquinas en las que no estdn instalados los
alimentadores LGL. Naturalmente, deben instalarse el sensor de correa y el dispositivo KYC.
Abrir el programa Global Kitting, acceder a la pdgina YCM y hacer clic en el botén.
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7-YCM

Aparece la siguiente pantalla, en la cual es posible configurar grupos de correas, pero donde
no se permite configurar grupos de alimentadores:

New Configur.. — X

sitilel Z@awe

Nota: '% también puede usarse para afiadir sensores de correa a una configuracién de
la mdquina existente desde la pagina YCM.
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8 - CIERRE DE LA APLICACION

Cuando cierras la aplicacién, aparece esta imagen:

| B Information
ant 1o save thiz st used configuration files
| (AssTabDel.atd) in the folder LGL_Files?

Apretando “YES”, se guarda el archivo con la Gltima configuracién y cuando la aplicacién se
reinicia, el archivo estd disponible inmediatamente.

Apretando “NO” la configuracién en uso no se guarda. Aprieta “Abort” para volver a la
pantalla principal.
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
nofice and without any obligation to supply these
modifications fo the machines, already installed.

T+39 035733408
F+39 035733 146
Igl@Igl.it

www.Iglif

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino (BG)
Italy




