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DIKKAT !

A\

Her hangi bir baglanti,bakim ve parga degisimi islemine baslamadan énce mutlaka
elektirik kumanda kutusu ve aklimdilatéri salterinden kapatiniz.

Akumdilatér dzerinde ayar yapmadan dnce mutlaka salterini kapatiniz.

A

Basingli havayla iplik gecirme sistemiyle donatiimis akimdlatérlerin arka kapagini
sbkmeden 6nce mutlaka basingli hava devresini kapatiniz.

Dokuma makinesi misaitse; aktimdlatér herhangi bir ikaza gerek kalmaksizin devreye
Sokulabilir.

Calistirmadan énce Akumdilatériin hareketli parcalarini (kasnak v.s) elle kontrol ediniz.
Akumdilatér calisirken asla dénen hareketli parcalara dokunmayiniz.

Akidmdilatér yiiksek patlama riski olan ortamlarda ¢alismaya uygun degildir.

0,

Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanan akimdilatérler, dokuma makinesine
baglanmadan énce bir middet ¢calisma ortaminda bekletilmelidir; aksi taktirde
elektronik elemanlar zarar gérebilir.

Aklumdilatéri rezervden veya rezerv sensériinden tutarak tasimayiniz.

10) Sadece orijinal L.G.L. Electronics yedek parca ve aksesuari kullaniniz.

11) Elektronik parcalarin tamiri sadece yetkili LGL Servis elemanlari tarafindan yapiimalidir.
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DIKKAT !

AKUMULATORU HER ZAMAN PERFORMANSLI CALIFITIRMAK VE HIZMET SURESINI
UZATMAK ICIN ONERILER.

~

Atki akiimdilatérindzi uzun yillar performansli ¢alistirmaniz igin size birkag basit 6nerimiz var:

Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanan akimdilatérler, dokuma makinesine baglanmadan
6nce bir middet ¢calisma ortaminda bekletiimelidir; aksi taktirde elektronik elemanlar
zarar gorebilir.

Su ve buhar, elektronik komponentlere zarar verir.. AkiimUlatérleri uzun middet su buhari
orani %80 i asan ortamlarda veya su tutmaz apreli ipliklerle ¢alistirmak elektronik karta
zarar verir.. Ayrica akimdlatérler su veya benzeri trtinlerle temizlenmemelidir.

Montaj sonrasi cereyan vermeden 6nce yuvarlak kablolarin dogru baglandigindan emin
olunuz. Yetersiz topraklama elektronik komponentlere zarar verir.

Tozlu ortamlarda c¢alisan akimd latérlerin daha fazla bakima ihtiyaci vardir. Calisma
ortamini temiz tutmakla hareketli parcalarin hareketini zorlastiran ve makinenin
performansini dlistiren toz ve Kiri 6nlemis olursunuz. Toz toplanmasi hareketi zorlastirdigi
gibi erken asinmaya ve parca kirilmasina sebep olur.
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DIKKAT !

5. Uguntulu ipliklerden kaynaklanan toz akumdlatériin muhtelif yerlerinde toplanir.Tozlu
bir aktimdlatérin toplanan tozu atki ile birlikte kumasa sevk etmesi ve kumas kalitesini
olumsuz etkilemesi sik sik vakidir. Kumasin kalitesini ve makinenin genel performansini
arttirmak igin makinenin hareketli parcalarini bir program dahilinde temizlemek gerekir.:
* Kasnak lzerindeki seramik ytiziikten igeri basingli hava vermek hem gaft kanalini
temizler hemde ¢ikis senséri (zerinde biriken tozlari uzaklastirir. Dogrusu basingli
hava kullanmadan &énce rezerv lzerindeki ipligin kesilip alinmasidir.Aksi taktirde
ugusan tozlarin bu ipligin tstine konup kumasa girme riski vardir.

e Rezerv gbvdesi ve kasnak dlzenli olarak sékllerek lzerinde biriken toz ve iplik
temizlenebilir.

6. Uzum sdre kullaniimayan akdmdilatérlerin stropor kutulari igcinde muhafaza edilmesi
tavsiye edilir.

7. Iplik gecirirken 6zel tig kullaniniz.
8. Akdmdilatér TWM tansiyon modlilatéri ile donatimissa;tigi sokmadan énce mutlaka TWM

tansiyon modtilatériini gevsetiniz. Béylece TWM tansiyon modtilatériine zarar vermemis
olursunuz.
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1 - GENEL OZELLIKLER

Ana Parcalar:

1 « MOTOR 6 + CIKIS SENSORU

2 . UST KAPAK 7 + GUGC KABLOSU

3 + KASNAK 8 + ANA ELEKTRONIK KART

4 + |PLIK REZERViI 9 « ATKI HISSEDICI UNITE/IPLIK REZERV SENSORU
5 « CIKIS TANSIYON UNITESI 10 - GIRIS SENSORU (iPLIK KOPMASI)

KONTROL/AYARLAR ISLEVI

A 0-1SALTERI « Akimilatéri agar,kapatir.

S-0-2ZSALTERI * Motor donls yonund tayin eder.
g | Salter 3 pozisyonludur: Ornek: Tezgah durdurma fonksiyonu olan makinelerde

S, 0 (sifir) ve Z. S-0-Z salteri ‘0’ konumuna getirildi inde tezgahi

durdurmaksizin akiimiilatérii devre disi birakir

LAMBA « Akimdlatér agildiginda bir ariza yoksa bu lamba yanar ve yanik kalir.

C » Lamba ariza durumunda yanar séner

(paragraf 10 deki ariza aramaya bakiniz)

D |IPLIK MESAFE AYARBUTONU . Rezerve iizerindeki iplikler arasi mesafeyi ayarlamak icindir.

TANSIYON GEVSETME BASKI

BUTONU + Cikis tansiyon sistemini gevsetmek igindir.

F |AYAR DUGMESI « Cikis tansiyon sistemini ayarlamak igindir.
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1 - GENEL OZELLIKLER

TWM tansiyon modiilatérii ile donatiimis ECOWINDER

: Agirlik 4,8 Kg )

185

146 450
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1 - GENEL OZELLIKLER

Kullanim Alani:

ECOWINDER,; rezerv tzerinde iplikler arasi mesafesi ayarlanabilir bir atki akimulatéri olup,bitin
rapiyerli ve projektilli dokuma makinelerinde kullanir.
Nm 1 (kalin atki) ile 20 den (ince atki) arasi butin iplikler ¢alisilir.

Temel Ozellikler:

« ‘Otomatik hiz kontrol fonksiyonu’ sayesinde dokuma makinesinin gerektirdigi butin hizlar saglar
« S veya Z bukimlu iplige gére motor dénis yénu ayarlanabilir.

« ‘Optik veya mekanik’ atki rezerv kontrol sistemi bitinlyle toz,i1sik ve yagdan korunmustur.

« Ana kart Uzerindeki DIP-Svi¢ Salteri ile; fabrika ayar degerleri disindaki ¢alisma sartlarina cevap
verecek kombinasyonlar sunulmaktadir.

« Akumdalatér iplik giris senséru ile donatiimissa asagidaki fonksiyonlar yerine getirilir:
- “Tezgah durdurma”: Akimdulatér girisinde; atki kopusundan veya atki bobininin bitmesinden
dolayi iplik bulunmamasi durumunda hem akimulatéri, hemde dokuma makinesini durdurur.
- “Kopuk atki atlatma”: Atki ipi biten veya kopan akimdilatéri dokuma makinesini durdurmak-
sizin devre disi birakir.
Kopuk atki atlatma fonksiyonu olan dokuma makineleri icin gegerlidir.

« Dokunan ipligin karakterine uygun mubhtelif giris ve ¢ikis tansiyon sistemleri kullanilabilir.

« Can-bus protokolu vasitasiyla dokuma makinesi ve akimdlatér interface baglantisi ile baglanip
haberlesebilirler.

Teknik ozellikler:

 Elektirik gli¢ kutusu ayrica L.G.L. Electronics ten temin edilir..
V = 140/300 Vdc
VA = 550

« ROtomatik atki rezerv hiz kontrolu maksimum 1,400 m/min.
« Otomatik atki rezerv hiz kontrolu maksimum 0 - 2,5 mm arasi

« Bakim gerektirmeyen brush less motor.
Motor bilgileri:
Maksimum gic¢: 130 W ortalama gug¢ sarSyati: 20 W

« Ses basing seviyesi A, katagorisinde en yuksek hizda 70 dB
« Basincli hava devresi: min. 5 bar; maks. 7 bar

« Calisma sartlari - Depolama sartlari:
Sicaklik : +10 ila +40 °C
Maksimum nem: %80
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1 - GENEL OZELLIKLER

Tasirken veya kaldiriken asla rezervden veya rezerv sensériinden tutmayiniz .

Akimulatér kendi stropor kutusu igerisinde teslim edilir. Kutuyu ileride kullanmak Uzere saklayiniz.

Iplik Besleyicisi asagidaki fonksiyonlara haiz Giris Senséru ile donatiimistir:

« “Makine durdurma” fonksiyonu: Iplik koptugunda veya bobin bittiginde hem Iplik Besleyicisini,
hemde Makineyi durdurur

MEKANIK VERSIYON OPTIK VERSIYON

giris giris
- sensori
sensori , i

P
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1 - GENEL OZELLIKLER

Iplik Besleyicisinin donanimi olan Optik Cikis Senséri, makinenin talep ettigi iplik miktarini karsila-
mak icin Iplik Besleyicisinin hizini otomatik olarak ayarlar. 40 denye den daha ince iplikleri calismak
icin sensorln hassasiyetinin DIP Svi¢ Salteri ile ayarlanmasi gerekir ayarlar icin paragraf 4 e bakiniz).

~

MEKANIK VERSIYON OPTIK VERSIYON

"
gras cikis

sensor -
// sensori

Iplik Besleyicisi, rezerv Uzerindeki sarimi kontrol eden sensér ile donatiimistir.

~

MEKANIK VERSIYON OPTIK VERSIYON
plik rezervi sarim
kontrol sensoéri plik rezervi sarim

__—— kontrol sensori
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2 - MONTAJ VE ISLETMEYE ALMA

YN

Kutu giris voltajini kontrol ediniz.
Voltaj icin kutu Ustlindeki etikete bakiniz.

Cod.:
SN :
Year:
P=
o V = 400V
LGL Electronics
l@lgl.it - www.lgl.it
:gllx@glgl.it : www.ldlg.m F=50/60 Hz @ €

CAUTION [N OPERATION

ATTENTION: Disconnect the power before connecting accumulators.
ACHTUNG: halten bevor die Schesfad icher in Verbind:

2 gesetzt werden
ATTENZIONE: Togliere tensione prima di collegare gli alimentatori.
ATTENTION: Levez tension electrique avant brancher pre-delivreurs.
DIKKAT:lplik Besleyicisini baglamadan 8nce Elekiirik Panosu ceryanini kapatiniz.
ER: EEMSBIW, WWH AR,

3) Kutuya ait kabloyu (¢ fazli ana hatta baglayiniz.
Baglantilar i¢in kutu icindeki ¢izime bakiniz.

A\

N.B .: Tezgah Uzerindeki ana salterin akis asagisinda li¢c fazli sebeke hattina olan tiim baglantilar
yapin tezgah lizerindeki giic Uniteleri icin de bir gecis gorevi gorebilecegini belirtti.

4) Gug kutusunun topraklama kablosunu, baglandigi sehpanin (zerine irtibatlayiniz. (Asagidaki detay A ya
bakiniz).

A\

IKAZ: Her hangi bir baglanti yapmadan 6nce gii¢ kutusunun enerjisini kutu lizerindeki salterden kesiniz.

-
Kopuk atki
atlatma
+tezgah
durdurma
L
R = T — =
10 ||z | =]l 2
220 n ||z =] 3
uvde —pme)z] 4 SKs
BUEY= 5 _Tezgah
= durdurma L
14 6 5vdc NOT: Eski gii¢ kutusunu
90 Vac <]5 R |32 7 A ..
16 1= 8 Cikis kyllanmak |stefsgn|z, ozel
Tezgah bir adaptérle birlikte 6zel glg
Sigortalar durdurma kablosu kullanmaniz gerek-
2300 24Vdc mektedir.
J:—_ AC POWER BOX STD:
A1C3SA004-STDHZ
AC POWER BOX CAN BUS:
Uc fazli A1C3SA004-C8HZ
Ana hat icin
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2 - MONTAJ VE ISLETMEYE ALMA

ECOWINDER atki akumdalatérleri dokuma makinesiyle karsilikli haberlesme 6zelligine sahiptir.
ECOWINDER atki akiimulatérleri gerektiginde Can-Bus 6zelligi olmayan LGL atki akiimulatérleriyle
birlikte uygun gic kutusu kablosu takildigi taktirde kullanilabilir.

Can-Bus protokolli akimulatérler, dokuma makinesiyle haberleserek yogun bilgi akisi,dolayisiyla
daha etkin ¢alisma saglarlar.

Bir 6érnek vermek gerekirse; dokunacak kumasin desen bilgilerini Can-Bus protokoll ile alan aku-
mulatér bu desene uygun calisma hizlarini ayarlayabilir. Dokuma makinesi énceden akimulator-
lerle irtibata gecerek hangi akimdilatériin ne kadar sireyle calisacag! bilgisini verir. Bu bilgiyi alan
akimulatér bu bilgiyi motor ¢ekis rampasini optimize etmek ve en kisa zamanda en iyi sarim hizini
saglamak icin kullanir.

Not: Soguk alanda depolanan akiimiilatérler sicak ortama getirildiklerine tizerinde yogusma
olusabilir. Bu durumda elektronik aksama zarar vermemek icin baglanti yapmadan énce
tamamen kurumasini bekleyiniz.

Akimdlatériin montaji ve calistiriimasi igin asagidaki talimatlara uyunuz:

—

) AkumulatérQ; birlikte verilen baglanti kelepgesini kullanarak baglayiniz.
NOT: Akiimiilatériin baglandigi sehpanin topraklandigindan emin olunuz.

2) Akumdalatéra 6yle konuslandirinki; atki ipi ile dokuma makinesi arasindaki mesafe hem kisa
olsun, hemde diiz bir hat olustursun.

3) Yuksek bUkumli ipliklerde caglik Uzerine giris tansiyon sistemi takilmamissa;atki akimulatéra
girisine tansiyon sistemi takiniz.

4) Basingli hava ile iplik gegirme sitemi mevcutsa; basin¢l hava ile calismaya uygun donatiimis
akimulatért,basingl hava hattina baglayiniz.

5) Akidmiilatéri baglamadan énce glic kutusunun enerjisini kesiniz.
Elektronik aksama zarar vermemexk i¢gin glic kutusunun enerjisi mutlaka kesilmelidir.

6) 0-1 salterini 0 konumuna getirerek atki akiimulatérini devre digi birakiniz.

7) Atk akimdlatéri kablosunu gig kutusu soketine baglayiniz.
NOT: Giic kutusu atki atlatma ézelligine sahipse; enerji kablosu atki akiimiilatériinin
besledigi secici parmak ile ayni numarayi tafliyan sokete baglanmalidir.

8) Kutuyu salterinden aciniz.
Akumdalatérin Ust kapagindaki yesil lamba yanar séner ve sonra sénik kalir(resetleme).

9) Akumdulatér dénus yénu ayarini ve rezerv Uzerinde iplik mesafe ayarini yapiniz.
Fabrika ¢ikis ayar Z yéninde.

10) Akumulatérle birlikte verilen 6zel tig1 kullanarak atkiyi gegiriniz.Varsa basingli hava sistemini
kullaniniz.

11) Ipligi gegirdikten sonra ; Uist kapaktaki 0-1 salterini | konumuna getirdiginizde, akimiilatér rezerv
Uzerine iplik sarmaya baslar.
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3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

Asagida gdsterilen iplik gecirme islemi éncesi akimulatérld 0-1 salterinden kapatiniz:

~

Balon kirici ve TWM
gevsetilmisken her iki yénde
iplik gegirilebilir

TWM tansiyon modiilatériiniin dis kenarlarina zarar vermemek icin TWM gevsetilerek asagida
siralandigi gibi iplik gecirilmesi tavsiye edilir:

e TWM tansiyon modlilatérini gevsetmek icin sekilde gdésterilen islemleri;

e Tigi giden ayra¢ kadar sokunuz;

e Atki ipini tigin kancasina dolayarak ipligi gegiriniz;

« Islem tamamlandiktan sonra balon kirici bilezigi eski pozisyonuna getiriniz. Daha sonra diigmeyi
(G) bastirarak

TWM tansiyon modililatériine hasar vermemek icin yeni tig kullaniniz; tig kancasina fazla iplik

dolamayiniz.
Asla celik tig kullanmayiniz.(taharda kullanilanlardan) Bu tig TWM tansiyon modiilatériine

zarar verir.
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3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

ECOWINDER Mikro islemci ve ¢ikis sensoéru ile donatiimis olup; otomatik olarak sarim hizini makine-
nin atki hizina uygun olarak ayarlar.

Tansiyon ayari icin giriste ve c¢ikista calisilacak iplige uygun tansiyon sistemleri kullaniniz. (¢ikista her
zaman olmayabilir) Asagida bazi uygulamalar gésterilmigtir:

17 eCo WINDER



3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

ECOWINDER atki akimdalatérlerinde; Hem S hemde Z bukim atki ipleri i¢in iplikler arasi mesafe
ayari 0-5 mm arasi yapilabilir.

1) Déniis yénini S - 0 - Z salterini kullanarak S veya Z olarak ayarlayabilirsiniz. iplikler arasi mesafe
ayari iginse:

2) Parmakla Butona (E) bastirip basili tutarak kasnagi (I) gegme sesi duyuluncaya kadar ¢eviriniz.

~
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3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

3) Parmaginizi butonda basili tutarak; kasnagi akimdilatériin dénis yéninde (S veya Z) gevirip
butonu birakiniz.
(Akimdlatérin dénls yéna S ise kasnagin dénis yénide S olmalidir;akiimulatérin dénds yéni Z
ise kasnaginki de Z olmalidir).

4) Akimdulatéran salterini agip iplikler arasi mesafeyi kontrol ediniz. Sayet istendigi gibi olmamigsa
2nci ve 3ncu adimlari tekrarlayiniz. Kasnak ayni yénde cevrildikge iplikler arasi mesafe artar; aksi
yoénde cevrildiginde ise azalir.
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3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

Kisi ignesi standart bir ylkseklige ayarlanir. Kullanilan tel ¢cok inceysa (titre 70 Nm'den ylUksekse),
ayarlayici vidayi belirtilen yénde %2 tur yaparak, igne pimini indirgemenizi éneririz.

7

[—
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e
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3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

3 duyargaya sahip versiyondaki 3 kol, birbirinden farkli 3 basin¢ seviyesinde ayarlanabilir.
- Basing seviyesi 1: ince iplikler

- Basing seviyesi 2: Orta seviye iplikler

- Basing seviyesi 3: Kalin iplikler.

NOT: Duyargada asiri sekilde titresim gériilmesi halinde, iplik tiiriine gére secilen basing
seviyesi cogaltiimalidir.

3 sensdrlu akiimalatdrt, maksimum 45° egimli desteklere monte edilebilir.
Basing seviyesi 1 kabul edilirse egim sadece 15 ° 'ye dusurallr.
r

21 eCo WINDER



4 - OZEL PROGRAMLAR

Tum iplik besleyicileri, elektronik kumanda panosu Uzerinde segilebilir konumdaki DIP-SWITCH'lerin
etkinlestiriimesiyle bir dizi 6zel igletim programina sahiptir.

DS01: OFF (KAPALI) konumdaysa (varsayilan ayar) standart sensér duyarlihgi secilir (iplik sayisi
olarak > 40 den tavsiye edilir); ON (ACIK) konuma getirilirse, yiiksek sensér duyarliligi secilir (cok ince
iplik veya toplu iplik sayisi olarak <=40 den tavsiye edilir).

DS02: OFF (KAPALI) konumunda ayarlanmis ise (varsayilan ayar) standart hizlanma secilmis olur;
ON (ACIK) konumunda ayarlanacak olur ise disuk hiz segilmis olur (cok hassas iplikler i¢in énerilir).

DSO03: DS3 OFF (KAPALI) konuma ayarlanmis ise (varsayilan ayar) pattern preview devre disgi bira-
kilir. DS3 ON (ACIK) konumuna getirilir ise pattern preview etkinlegtirilir.

DS04: OFF (KAPALI)konumdaysa (varsayilan ayar), volan konumlandirmasi etkinlestirilir. Konumlanmanin
SADECE giris ipliginin kopmasi veya kiriimasi gibi durumlarda devreye girdigine dikkat edin.
ON (ACIK) konumunda ise otomatik iplik girisi i¢in volan konumlandirmasi devre disi birakilir.

ZZZ°(<

NOT: 3 duyargali versiyonda sadece Dip Switch 02 ve Dip Switch 03 kullanilabilir.
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5 - BAKIM VE PARCA DEGISTIRME iSLEMLERI

Ana gbvdeyi sékmek icin asagidaki adimlari takip ediniz:
1) 0 — I konumuna sahip olan glg¢ anahtarini 0 pozisyonuna getirerek iplik besleyiciyi kapatin.

A\

2) Tekstil makinesi Gzerinde mevcut olan ana salter anahtarini kullanarak elektrik akimini kesin.
3) Uzerindeki 2 baglanti civatasini sékerek glic kablosu konektdriini iplik besleyici kapagindan cikarin.

4) Burada mevcut olan 4 civatayi (1) sékin, kapagi kaldirin ve cikartin (2) ve gévdeden gelen kablo ve
hortumlardan kurtarin.
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5 - BAKIM VE PARCA DEGISTIRME iSLEMLERI

5) On kapagi sokerek cikartin, makara gévdesinin orta vidasini sékiin ve dengeleyiciyi disari gekin.
Tekrardan montaj yapildiginda ise makara gévdesi icindeki S/Z kovaninin volan icerisinde bulunan
seramik burg ile hizalanmis oldugundan emin olun. Orta vida 3,5 Nm'de kapatiimalidir.

~

simdi makaranin gévdesini tamamen safttan ¢ikarmak mumkanddr.
Volani ¢cikarmak ve saftin icindeki seramik burcu da sékip almak mimkdndar.

~
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5 - BAKIM VE PARCA DEGISTIRME iSLEMLERI

1) Gévdeden 6n kapag! alip ¢ikarttiktan sonra tamburu sabitleyen 4 viday! sékin ve disari ¢ekin

2) Makara gévdesinin orta vidasini sékin ve dengeleyicisini digsari ¢ekin. Sallanan gébegi sabitleyen
vidalari sékin ve disari ¢ekin. Tekrardan montaj yapildiginda ise, sallanan gébek Uzerindeki S/Z

burcunun volanda bulunan seramik burgla dogru sekilde hizalandigindan emin olun. Orta vida 3,5
Nm'de kapatiimalidir.
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3) 4 sabitleme vidasini ve miknatis tutucu grubunu safttan ayirip ¢ikararak amortiséri s6kmek mimkUinddir.




5 - BAKIM VE PARCA DEGISTIRME iSLEMLERI

Elektronik kumanda Kkartini degistirmek icin
asagidaki adimlari takip ediniz:

1) 0 — I konumuna sahip olan gu¢ anahtarini 0
pozisyonuna getirerek iplik besleyiciyi kapatin.

2) Tekstil makinesi Uzerinde mevcut olan ana salter
anahtarini kullanarak elektrik akimini kesin.

3) Uzerindeki 2 baglanti civatasini sokerek glic
kablosu konektérini iplik besleyici kapagindan
cikarin.

4) Burada mevcut olan 4 civatayi (1) sékin, kapagi kaldirin ve ¢ikartin (2) ve gévdeden gelen kablo
ve hortumlardan kurtarin.

5) 6 vidayi s6kin ve elektronik karti ¢cikarin. Yeni karti yuvaya yerlestirin ve daha édnceden séktiguniiz
vidalar kullanarak yerine sabitleyin.

NOT: Karti degistirdikten sonra,
motoru ve sensorleri kalibre etmek
ve de pnoématik cektirme islemi
icin volana ait seramigin pozisyo-
nunu ayarlamak adina, takip eden
bélimde anlatilanlarin  harfiyen
uygulanmasi gerekmektedir.
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5.3 MOTOR SENSORLERI VE OPTIK SENSORLERIN KALIBRASYONU

Herhangi bir elektronik kart degistirildiginde, asagidaki kalibrasyon prosedurt gergeklestiriimelidir,
SMAR9003 (mekanik) ve SMAR8014 (optik) YAZILIMA SAHIP OLAN ECOSMART BESLEYICI igin
GECERLIDIR:

NOT: 4 numaral anahtar terminali (dip switch) KAPALI (OFF) kalmalidir,

A. Pnomatik sistemde kismi ip siirme/yiikleme ile donatilmig veya pnématik sistemde ip

[y

siirmel/yilikleme ile donatiimamig besleyici:

ipi besleyiciden cikarin ve orta konumda S-0-Z segicileriyle onu acin (alarmlar devre disl).
Motorun en az 6-7 saniye dénmesini saglayin. Bu sekilde motora ait Hall sensérlerinin parametre-
leri en dogru sekilde alinmig olacaktir.

Besleyiciyi kapatin. S-0-Z segicisini S konumunda birakarak caligtirin.

Bir ka¢ donusten sonra blok koptu alarmi alinarak besleyici duracaktir.

Prosedlrin baslamasindan itibaren en ge¢ 40 saniye igerisinde S-0-Z segicilerini sirasiyla S-0-S-
0-S-0 dlizeninde hareket ettirin (en az 5 gegis gerceklestirin).

Aciklanan iglemleri tamamladiktan sonra S-0-Z segicisini 0 konumunda birakin.

Besleyiciyi kapatin. Bu noktada optik sensorlerin kalibrasyonu gerceklemis olacaktir.

Eger kalibrasyon dogru sekilde yapiimigsa, kapagin tzerindeki lamba kisa bir stre yanip sénecektir.

NOT:isikyanip sdnme 6zelligi SMAR8027 (optik)/SMAR9013 (mekanik)/SMA9702/SMAR9502 yazilimindan
baslayarak daha ileri versiyonlarda mevcuttur.

Daha 6nceki yazilim versiyonlarinda bu isik yanip sénme 6zelligi yoktur.

Besleyici simdi kullanima hazirdir (S-0-Z segicisini duruma ve gereksinime gére S veya Z konumuna
getirmeyi unutmayin).

B. Pnématik sistemde komple ip siirme/yiikleme ile donatiimis besleyici: Sensérlerin kalibrasyo-

NN —

nu ve volanin konumlandiriimasi

ipi besleyiciden cikarin ve orta konumda S-0-Z segicileriyle onu acin (alarmlar devre disl).
Motorun en az 6-7 saniye dénmesini saglayin. Bu sekilde motora ait Hall sensérlerinin parametre-
leri en dogru sekilde alinmig olacaktir.

Besleyiciyi kapatin. S-0-Z segicisini Z konumunda birakarak ¢alistirin.

Bir ka¢ dénlsten sonra blok koptu alarmi alinarak besleyici duracak ve volan, seramigin pnématik
ip surme/yukleme hizasina gelecek sekilde kendisini konumlandiracaktir. Volan bu durumda bloke
olmustur ve dénemez, lakin net bir konuma sahiptir. E§ger bu pozisyon pnématik ip sirme/yikleme
ile ayni hizada ise (g6rsele bakin) 7. bélime gegin. Eger bu pozisyon komple pnématik ip sirme/
yukleme ile ayni hizada ise pozisyonu degistirin, degisiklik i¢in 4. bélime gegin.

Prosedlrin baslamasindan itibaren en ge¢ 40 saniye icerisinde S-0-Z segicilerini sirasiyla Z-0-Z-
0-Z-0-Z duzeninde hareket ettirin (en az 5 gecis gerceklestirin).

Aciklanan islemleri tamamladiktan sonra S-0-Z segicisini Z konumunda birakin.

Besleyici bu noktada volani dénmesi icin serbest birakacaktir. Mil déngu dislisini/pervaneyi dogru
sekilde konumlandirmak igin geckiyi karterin altinda bulunan ip surme/ylUkleme yuvasindan ¢ika-
cak sekilde besleyiciye takin (gbrsele bakin).

Volan dogru sekilde yerlestirildikten sonra besleyiciyi kapatin, bu sekilde Z dénusu igin istenilen
konum hafizaya alinmig olacaktir.

Besleyiciyi kapatin. S-0-Z segicisini S konumunda birakarak caligtirin.

Bir ka¢ dénlsten sonra blok koptu alarmi alinarak besleyici duracak ve volan, seramigin pnématik
ip surme/yukleme hizasina gelecek sekilde kendisini konumlandiracaktir. Volan bu durumda bloke
olmustur ve dénemez, lakin net bir konuma sahiptir.
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5 - BAKIM VE PARCA DEGISTIRME iSLEMLERI

8. Prosedurun baslamasindan itibaren en ge¢ 40 saniye i¢erisinde S-0-Z segicilerini sirasiyla S-0-S-
0-S-0 dlizeninde hareket ettirin (en az 5 gegis gerceklestirin).

Aciklanan iglemleri tamamladiktan sonra S-0-Z segicisini 0 konumunda birakin.

9. Besleyici bu noktada volani dénmesi igin serbest birakacaktir. Mil déngu diglisinin/pervanenin pno-
matik ip sirme/yukleme yuvasina konumlandiriimasi gerektigi durumlarda, geckiyi karterin altinda
bulunan ip sirme/ytkleme yuvasindan cikacak sekilde besleyiciye takin (gérsele bakin).

10. Volan dogru sekilde yerlestirildikten sonra besleyiciyi kapatin, bu sekilde S dénusu icin istenilen
konum hafizaya alinmis olacaktir. Ayrica optik sensdérlerin kalibrasyonu da gergeklesir.

Eger kalibrasyon dogru sekilde yapiimigsa, kapagin tizerindeki lamba kisa bir sire yanip sénecektir.

NOT: isikyanip sonme 6zelligi SMAR8027 (optik)/SMAR9013 (mekanik)/SMA9702/SMAR9502 yazilimindan
baslayarak daha ileri versiyonlarda mevcuttur.

Daha énceki yazilim versiyonlarinda bu isik yanip sénme 6zelligi yoktur.

Besleyici simdi kullanima hazirdir (S-0-Z segicisini duruma ve gereksinime goére S veya Z konumuna
getirmeyi unutmayin).
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6 - TANSIYON SISTEMLERI MONTAJI

TWM freni takmak icin asagida anlatildigi gibi uygulama yapiniz:

1) Butona (F) basarak ve tutucusunu gevsetiniz. 2) TWM tansiyon moddulatérini sekilde goérildugu
Balon kirici bilezigi; gelecek sekilde kapagin gibi takiniz.
altindaki yuvaya oturtunuz.

3) Digmeye (G) basarak, fren tutucusunu yeri- 4) ipligi gecirdikten ve rezerve sardirdiktan
ne oturtunuz. sonra, sekilde goésterildigi gibi TWM tansiyon
modulatéranin tansiyonunu ayarlayiniz.

istenilen gerdirmeyi elde etmek icin uygulama alanina bakiniz.
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6 - TANSIYON SISTEMLERI MONTAJI

Kil fircay! ve adaptérind takmak icin asagida anlatildigi gibi uygulama yapiniz:

1) Butona (F) basarak ve tutucusunu gevsetiniz. 2) Once firca adaptériini,sonra fircay! sekilde
gOsterildigi gibi takiniz.

3) Digmeye (G) basarak, fren tutucusunu yeri- 4) ipligi gecirdikten ve rezerve sardirdiktan sonra,
ne oturtunuz. sekilde gosterildigi gibi tansiyonu ayarlayiniz.
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6 - TANSIYON SISTEMLERI MONTAJI

Metal fircay! ve adaptérini takmak icin asagida anlatildigi gibi uygulama yapiniz:

1) Butona (F) basarak tutucusunu gevsetiniz. 2) Metal fircayi (O) flekilde géruldugu gibi
adaptérine (N).

3) Metal fir¢a setini, metal fir¢a tutucusuna takiniz. 4) Digmeyi bastirarak freni sabitleyin.ipligi
gecirdikten ve rezerve iplik sardirdiktan
sonra tansiyon ayarini sekilde gosterildigi
gibi yapiniz.
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7 - TANSIYON SISTEMLERI UYGULAMA ALANLARI

Krokodil Nm 12 Nm 8 Nm 15 Nm 3 Nm 9
(mandal) Nm 120 Nm 200 Nm 150 Nm 90 Nm 200
Seri
bag|anm|§ Nm 15 Nm 48
ikili Nm 1 Nm 2
krokodil m 150 m 200
Disk Nm 12 Nm 15 Nm 15
tansiyon Nm 30 Nm 120 Nm 120
Disk tansiyon- 0§
Basingli hava - Nm 12 Nm 8 Nm 15 Nm 6 Nm 90
ile iplik Nm 120 Nm 200 Nm 120 Nm 90 Nm 120
gecirmek igin
Yaparak ¢ Nm 12 Nm 8 Nm 3 Nm 9
tansiyon Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm 50
. 3
Yiksek ‘\;\\ Nm 20 Nm 20 Nm 15 Nm 40
biikiimli iplik <@y
icin tansiyon %ﬁ'/» Nm 120 Nm 120 Nm 150 Nm 150
Yaglama Nm 8 Nm 8 Nm 15 Nm 3 Nm 9
unitesi Nm 120 Nm 200 Nm 150 Nm 90 Nm 200
Vakslama Nm 8 Nm 8 Nm 15 Nm 3 Nm 9
unitesi Nm 30 Nm 60 Nm 70 Nm 40 Nm 80
&

33 eCo WINDER



7 - TANSIYON SISTEMLERI UYGULAMA ALANLARI

TWM tip LT10 (kot. A1C4S774 LT10 SM)

Pamuk/ Yiiksek Keten ;
YAY : oy 2 Viscon
; T viscon bukimli kenevir, 3
$EﬁENEKLERI Yan kesik ipl. deve tiiyii sirl'tgtf'k
elyaf ve ipek V.S Y
Standart
uygulama Nm3o | Nm3o Nm3o | Nm4o
(6 yay: 2 0,6 cap)
Secenek 1 Nm 23 Nm 23 Nm 30 Nm 23 Nm 38
(6 yay: o 0,4 cap) Nm 48 Nm 48 Nm 70 Nm 70 Nm 60
TWM tip LT05 SM (kot. A1C4S774 LT05 SM)
Pamuk/ Yiksek Keten .
YAY : gy £ Viscon
; = viscon bukimli kenevir, :
?EﬁENEKLERI Yan kesik ipl. deve tiiyii seerlltztflk
elyaf ve ipek V.S Yy
ﬁ;‘gl‘fl':g a Nm 12 Nm 20 Nm 20 Nm 30 Nm 20
(6 yay: 8 0,6 cap) Nm 40 Nm 60 Nm 70 Nm 50 Nm 50
Secenek 1 Nm 36 Nm 50 Nm 45 Nm 48 Nm 48
(6 yay: o 0,4 cap) Nm 120 Nm 150 Nm 150 Nm 90 Nm 120
TWM tip KR02 (kot. ATN2SA387-4KR20)
Pamuk/ Yiiksek Keten .
YAY : s e Viscon
: = viscon bukimli kenevir, A
$EﬁENEKLERl Yan kesik ipl. deve tiiyii sirlnt:tflk
elyaf ve ipek V.S Yy
ﬁtar:ﬁ:rrrt‘ " Nm 50 Nm 50 lzerinde lizerinde Nm 50
(eygay- 50,4 cap) Nm100 | Nm=200 | Nm50 Nm 50 Nm 150
TWM tip KR04 (kot. ATN2SA387-6KR40)
Pamuk/ Yiiksek Keten .
YAY : gy e Viscon
: = viscon bukimli kenevir, A
$EﬁENEKLERl Yan kesik ipl. deve tiiyii sirlntgtflk
elyaf ve ipek V.S Yy
Standart
Nm 15 Nm 20 Nm 20 Nm 30 Nm 20
uygulama Nm 50 Nm 50 Nm 50 Nm 50 Nm 50

(6 yay: 2 0,6 cap)
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Verilen yaylar:

n° 6 yay o 0,6 mm

boy 15 mm - ELM 1695
n° 6 yay g 0,4 mm

boy 15 mm - ELM 1650

Verilen yaylar:

n° 6 yay o 0,6 mm

boy 15 mm - ELM 1695
n° 6 yay g 0,4 mm

boy 15 mm - ELM 1650

Verilen yaylar:
n° 6 yay @ 0,4 mm
boy 15 mm - ELM 1650

Verilen yaylar:
n° 6 yay o 0,6 mm
boy 15 mm - ELM 1695



7 - TANSIYON SISTEMLERI UYGULAMA ALANLARI

Pamuk/ Yiksek . Viscon
ATKI TiPi Yiin viscon  bukamli ipl. ;(:J:';:e:i"; sentetik
kesik elyaf ve ipek yuv. elyaf

. Nm 40 Nm 17 Nm 75 Nm 90 Nm 50

Kegi kili (beyaz) Nm 150 Nm 150 Nm 200 Nm 150 Nm 200

. Nm 32 Nm 48 Nm 54 Nm 48 Nm 36

At kilt (kahverengi) Nm 45 Nm 80 Nm 100 Nm 100 Nm 150

. Nm 18 Nm 25 Nm 45 Nm 30 Nm 25

0,20 (siyah) Nm 34 Nm 70 Nm60 | Nm 50 Nm 60

0,30 (siyah) Nm 12 Nm 8 Nm 30 Nm 16 Nm 18

’ y Nm 30 Nm 50 Nm 50 Nm 32 Nm 40

Not: radyal fircalar icin de ayni uygulama gecerlidir
KIL FIRCALAR
FIRCA TiPi Kot "S" BUKUM Kot "Z" BUKUM Kot "RADYAL" BUKUM

0,20 A1C1F372 A1C1F373 A1C1F380
0,30 A1C1F374 A1C1F375 A1C1F381
At kil A1C1F376 A1C1F377 A1C1F382
Kegci kili A1C1F378 A1C1F379 A1C1F383

Kegci kili ve at kil firga kullanildiginda éniine ¢ikis tansiyon sistemi takilmasi énerilir: 2 adet orta boy
veya 1 adet standart yaprak tansiyon sistemi.

0,20 ve 0,30 firca kullanildiginda standart yaprak veya 2 adet form verilmis yaprak tansiyon
sistemi kullaniilmasi énerilir.

imalatimizda standart yaprak+form verilmis yaprak veya 1 adet orta boy yaprak tansiyon sistemi de
bulunmaktadir.
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7 - TANSIYON SISTEMLERI UYGULAMA ALANLARI

Tip B 10 lizerinde lzerinde lizerinde Uzerinde tizerinde
(kalinhk 0,10 mm) Nm 60 Nm 60 Nm 90 Nm 40 Nm 80

Tip B 15 Nm 12 Nm 30 Nm 30 Nm 25 Nm 30
(kalinhk 0,15 mm) Nm 70 Nm 70 Nm 100 Nm 45 Nm 100
Tip B 20 Nm 12 Nm 12 Nm 12 Nm 12 Nm 18
(kalinhk 0,20 mm) Nm 30 Nm 40 Nm 40 Nm 30 Nm 40

Tip B 10 ELM6931
Tip B 15 ELM6932
Tip B 20 ELM6933
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7 - TANSIYON SISTEMLERI UYGULAMA ALANLARI

Nm Ne tex den Dtex Nep Nm Ne tex den Dtex Neg
6.048 | 3,571 170 - - 10 36.000 @ 21,26 28 250 280 | 59,53
7.257 | 4,286 @ 140 - - 12 36.290 | 21,43 28 248 275 60
8.000 4,724 @ 125 - - 13,23 | 39.310 @ 23,21 25 229 254 65
8.467 5 120 - - 14 40.000 23,62 25 225 250 | 66,14

9.000 @ 5,315 110 1000 @ 1100 @ 14,88 | 40.640 24 25 221 246 | 67,20
9.676 | 5,714 105 930 1033 16 42.330 25 24 212 235 70
10.000 5,905 100 900 1000 | 16,54 | 44.030 26 23 204 227 | 72,80
10.160 6 100 866 984 16,80 | 45.000 26,57 22 200 220 | 74,41
10.890 @ 6,429 92 827 918 18 47.410 28 21 189 210 | 78,40
12.000 7,086 84 750 830 19,84 | 48.000 | 28,35 21 187 208 | 79,37
12.100 @ 7,143 84 744 826 20 48.380 | 28,57 21 186 206 80
13.300 @ 7,857 76 676 751 22 50.000 | 29,53 20 180 200 | 82,68
13.550 8 72 664 738 | 22,40 | 50.800 30 20 177 197 84
15.000 @ 8,858 68 600 660 @ 24,80 | 54.190 32 18 166 184 89,6
15.120 @ 8,929 68 595 661 25 54.430 | 32,14 18 165 183 90
16.000 9,449 64 560 620 26,46 | 60.000 | 35,43 17 150 167 | 99,21
16.930 10 60 530 590 28 60.480 | 35,71 17 149 166 100
18.000 10,63 56 500 550 | 29,76 | 60.960 36 16 147 165 | 100,8
18.140 @ 10,71 56 496 551 30 64.350 38 16 140 156 | 106,4
19.350 | 11,43 52 465 516 32 67.730 40 15 132 147 112
20.000 11,81 50 450 500 @ 33,07 | 70.000 | 41,34 14 129 143 | 1157
20.320 12 50 443 492 | 33,60 | 74.510 44 13 121 134 | 123,2
21.170 | 12,50 48 425 472 35 75.000 | 44,29 13 120 133 124
22.500 | 13,29 44 400 440 | 37,20 | 80.000 | 47,24 12,5 112 125 | 132,3
23.710 14 42 380 420 | 39,20 | 81.280 48 12,5 110 122 | 1344
24190 | 14,29 42 372 413 40 84.670 50 12 106 118 140
25.710 15,19 38 350 390 42,52 | 90.000 | 53,15 11 100 110 | 148,8
27.090 16 36 332 369 | 44,80 | 101.600 60 10 88 97 168
27.210 | 16,07 36 331 367 45 118.500 70 8,4 76 84 196
30.000 | 17,72 34 300 335 | 49,61 | 120.000 70,86 | 8,4 75 84 198,4
30.240 17,86 34 297 330 50 135.500 80 7,2 66 73 224
30.480 18 32 295 328 | 50,40 | 150.000 88,58 6,8 60 67 248
32.000 | 18,90 32 280 310 52,91 | 152.400 90 6,4 59 64 252

33.260 19,64 30 270 300 55 169.300 | 100 6 53 58 280
33.870 20 30 266 295 56 186.300 | 110 5,2 48 53 -
34.000 20,08 30 265 294 | 56,22 | 203.200 & 120 5 44 49 -
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8 - ARIZA ARAMA/GIDERME

LAMBANIN
DURUMU

PROBLEM

YAPILACAK iSLEM

Lamba sonik

Akimulatér dénmeye
ve iplik sarmaya
devam ediyor

Ana elektronik karti degistiriniz (bélim 5.2).

Lamba yaniyor

Akimulatér dénmeye
ve iplik sarmaya
devam ediyor

ince atki kullaniliyorsa;giris tansiyonunu arttirip,
rezerv Uzerindeki iplikler arasi mesafeyi azaltiniz.
Ana elektronik karti degistiriniz (bélim 5.2).

Lamba yaniyor

Akumdlatér agma
digmesinden
acildiginda, motor
dénmdyor

Ana elektronik karti degistiriniz (b6lim 5.2).

Lamba saniyede
3 kez yanip
sonuyor.

Akimulatér agma
digmesinden
acildiginda,motor
dénmdiyor

Guc kutusu igindeki sigortalari kontrol ediniz.
Ana elektronik kart Uzerindeki sigortay! kontrol
ediniz; yanmigsa ana elektronik karti degistiriniz
(b6lim 5.2).

Lamba yanik veya
sénuk kaliyor

Akumdalatér agma
digmesinden

Akumulatéru gug¢ kutusuna baglayan kabloyu
sOkup takiniz.

(agcma/kapama acildiginda, motor Ariza devam ediyorsa ana elektronik karti degis-
salterini kullanmak dénmuyor. tirin (b6lim 5.2).
disinda)
Lamba yanik
kalyor » Gug kutusu icindeki sigortay! kontrol ediniz.
Akumdlatér » Gl¢ kutusunun salterinin agik oldugunu kontrol
(acma’kapama calismiyor. ediniz.
salterini kullanmak » Ana elektronik karti degistiriniz (bdlim 5.2).
disinda)

Lamba saniyede
3 kez yanip
sénuyor

(akimdalator
normal caligirken)

Dogru akim minimum
seviyede akiyor.

Trafonun G¢ fazininda dogru soketlere baglan-
digini kontrol ediniz..

Guc kutusu igerisindeki sigortalari kontrol ediniz.
Hepsi saglamsa,ana elekironik karti degistiriniz
(bolim 5.2).
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8 - ARIZA ARAMA/GIDERME

LAMBANIN
DURUMU

PROBLEM

YAPILACAK iSLEM

Lamba saniyede
3 kez yanip
séniyor

Ana elektronik kart
asiri 1Isinmis.

» Kasnagi elle cevirerek,motor milinin serbestce
dénip dénmedigini kontrol ediniz.

» Akumdlatérin sogumasini bekleyiniz. Sorun hala
devam ediyorsa,ana elektronik karti degistirin

_(b6lim 5.2).

Onemli Not: Akiimiilatér cok az atki atip strekli

dur/kalk calisiyorsa isinma normaldir. Isinmanin

90°C gecmesi durumunda mikro islemci motorun

akimini keser ve devre disi birakir. Bu durumda

tekrar calisabilmek icin, motorun sogumasini

beklemek gerekir.

Lamba 15 saniye
sureyle
yandiktan sonra,
saniyede
3 kez yanip
sénayor.

Akimulatér, lambanin
yanik kaldigi 15
saniye sure icerisinde
rezerve ilave sarim
yapmiyor.

* Akimdulatérin ilave sarim yapmasini saglamak
icin parmaginizla mevcut sarim Gzerine bastiriniz..

+ Gic kutusu icindeki sigortalari kontrol ediniz..

+ Kasnagi elle gevirerek, motor milinin serbestce
dénlp dénmedigini kontrol ediniz.

Lamba saniyede
7 kez yanip
séniyor

Akimulatér normal
caligiyor

« S -0 - Z salterinin 0 (sifir) pozisyonunda degilde
ipligin bikim yénine gbre S veya Z pozisyonun-
da olmasina dikkat ediniz.

Onemli Not: Salterin 0 (sifir) pozisyonu tezgah

durdurma fonksiyonunu devre disi birakir. Bu

pozisyon akiimiilatéri tezgahi durdurmaksizin
devre disi birakmak icin kullanilir.

Lamba saniyede
1 kez yanip
séniyor

Atki ipi akimulatére
giriste kopmustur

» AkiUmdulatéri kapatip ipligi yeniden gegciriniz ve
tekrar acarak calistiriniz.

Lamba surekli
yaniyor

Rezerv Uzerindeki iplik
surekli azaliyor.

AkUmiulatér sabit
hizda calisamiyor.

» Ana elektronik karti degistiriniz (b6lim 5.2).

Lamba saniyede
1 kez yanip
séniyor

Atki ipi kopmamasina
ragmen
kopus alarmi veriyor

+ Giris sensdrunl temizleyiniz (bélim 1.5).
* Ana elektronik karti degistiriniz (bélim 5.2).

NOT: Karti degistirdikten sonra, motoru ve sensorleri kalibre etmek ve de pnomatik cektirme
ifllemi icin volana ait seramigin pozisyonunu ayarlamak adina, 5.3 takip eden bolumde
anlatilanlarin harfiyen uygulanmasi gerekmektedir.

Onemli Not: Can-Bus protokoliiyle calismak icin, dokuma makine imalatcisi el kitabini
kullaniniz
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9 - HURDAYA CIKARMA

Akumdlatér hurdaya cikarilacaksa etiketi ve dékiimanlari imha/iptal edilmelidir.

Hurdaya cikarma isi tGglncU sahislar tarafindan yapilacaksa, sadece uygun hurda depolama mer-
kezlerini kullaniniz.

Hurdaya c¢ikarma isi misteri tarafindan yapilacaksa malzemelerin cinsine gére sinisandirilip, uygun
hurda depolama merkezlerine génderilmesi gerekir.

Geri kazanim icin metal pargalari, motoru, lastik malzemeleri ve sentetik malzemeleri ayiriniz.
Hurdaya cikarma isi bulunulan dlkenin yasalarina uygun sekilde yapiimahdir.Bu kurallar tarafimiz-
dan bilinmedigi icin,yasalara uyma zorunlulugu son kullaniciya aittir.

L.G.L. Electronics, akimdilatdr pargalarinin amaca uygun olmayan yerlerde tekrar kullaniimasin-
dan dogacak hasar ve yaralanmalardan sorumlu tutulamaz
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L.G.L. ELECTRONICS S.p.A.

Sede amministrativa, legale e stabilimento: Via Foscolo 156, - 24024 Gandino (BG) - ltaly
Tel. (int. + 39) 35 733408 Fax (Int. + 39) 35 7337146

—ITALIANO —
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

La macchina & un alimentatore di frama per telai di tessitura a pinza o proiettile.

Produttore: L.G.L. Electronics c €

Modello: ECOWINDER

La macchina & conforme ai requisiti essenziali delle direttive 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

— ENGLISH —
CE CONFORMITY DECLARATION

This machine is a weft accumulator, suitable for rapier and projectile weaving machines.

Manufacturer: L.G.L. Electronics c €
Model: ECOWINDER

The machine is in compliance with the main requirements of directives 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

— FRANCAISE —
DECLARATION DE CONFORMITE CE

L'appareil est un délivreur de tframe pour métiers & tisser & pinces ou & projectile.

Producteur: L.G.L. Electronics c €

Model: ECOWINDER

La machine est conforme aux conditions requises essentielles des directives 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

— DEUTSCH —
CE UBEREINSTIMMUNGS ANGABE

Die Maschine ist ein Vorspulgeréat for Greifer - oder Projektil - webmaschinen.

Hersteller: L.G.L. Electronics c €

Typ: ECOWINDER

Die Maschine entspricht der wesentlichen Anforderungen der Richtlinien 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

— ESPANOL —
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

La méquina es un alimentador de tframa para maquinas para tejer a pinzas o proyectil.

Productor: L.G.L. Electronics c €

Modelo: ECOWINDER

La mdquina estd en conformidad con los requisitos esenciales de las directivas 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.
— PORTOGUES —

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

A mdquina é um alimentador de trama para teares de tecelagem a pinzas ou a projéctil.

Productor: L.G.L. Electronics c €

Modelo: ECOWINDER

A mdquina estd em conformidade com os requisitos essenciais das directivas 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.
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— NEDERLANDS —
VERKLARING VAN CE OVEREENSTEMMING

Deze machine is enn inslaggaren voorafwikkelaar voor grijper-en projectielweefmachines.

Merk: L.G.L. Electronics c €

Type: ECOWINDER

De machine voldoet aan de essentiéle vereisten van de richtlijnen 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

— EAAHNIKA —
AHAQIH sYMMOP®OQ3sHs CE

To pnxavnua givat évog tpododdotng udadiol mou SouAevel e GAOUG TOUG TUTIOUG OPYaAELOU.

Mupkd: L.G.L. Electronics c €

Tumog: ECOWINDER

H unxavr mAnpel tig Baokég mpoiumoBEoelg Tou opiovtat amd T odnyieg 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.
— SVENSKA —

CE OVERENSSTAMMELSEDEKLARATION

Maskinen &r en véftsmatare fér band - eller skyttelvévstolar.

Mérke: L.G.L. Electronics c €

Typ: ECOWINDER

Maskinen éverensstémmer med de grundléggande kraven enligt EU-direktiven 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

— SUOMEKSI —
CE VASTAAVUUSTODISTUS

Kone on nauha-tai sukkulakudontalaitteen kuteen systtélaite.

Merkki: L.G.L. Electronics c €

Tyyppi: ECOWINDER

Kone on direktiivien 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE olennaisten vaatimusten mukainen.

— DANSK —
CE OVERENSSTEMMELSERKLARING

Maskinen er en skudtrédsfeder til bé&nd- eller skyttelvaeve.
Merke: L.G.L. Electronics c €
Type: ECOWINDER

Maskinen opfylder de grundleeggende krav i EU-direktiverne 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

Authorized to compile the technical file
Gandino, 01/01/2021 !/ Direftore Generale: Ing. Zenoni Pietro

Yok Quate
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L.G.L. ELECTRONICS S.P.A
Via Ugo Foscolo 156 - 24024 Gandino (BG) - Italy
Tel. 0039 035 733408 - Fax 0039 035 733146 - Mail: Igl@Igl.it

DECLARATION OF CONFORMITY UKCA

The machine is a weft accumulator.
Manufacturer: L.G.L Electronics S.p.A UK

Model: ECOWINDER cA

L.G.L Electronics S.p.A DECLARE

under its responsibility that the ECOWINDER are designed, manufactured and commercialized in compliance
with the following UKCA Standards:

* The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1101

* Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1091

* Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597

Gandino (BG), 19/09/2022

CEO: Pietro Zenoni

Yok uate
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L.G.L. Electronics (Hangzhou) CO.Ltd.
Building 17, 189 Hongcan Road, Hongken Nongchang,

Economic Development Zone, Xiaoshan District,
Hangzhou, Zhejiang

T: +86-571-82877258

F: +86-571-828772

Email: Iglhz@Igl.it

L.G.L. Electronics (Hangzhou) Co.,Ltd. FOSHAN Branch
52-54 Jin Hong Street, Textile City, Xigiao Town,

Nanhai District, Foshan, Guangdong

T: +86-757-86819435

F: +86-757-86898258

Email: yli@Igl.it

L.G.L. Electronics (Hangzhou) Co.,Ltd. -

SHANTOU service station

A2108, Building 15, Dongsheng New World, Gurao Town,
Chaoyang District, Shantou City, Guangdong Province, China
T. +86-757-86819435

F: +86-757-86898258

Email: yli@Igl.it

L.G.L Electronics S.p.A. reserve the right to alter in any moment
one or more specifications of his machines for any technical or
commercial reason without prior notice and without any obligation

to supply these modifications to the machines, already insfalled.

HFREF (M) BRAHE
AT ERM R ILXLFEARIF A XL ERZLINER1895171E
B : +86 0571-82877258
1£E : +86 0571-82877268
HRFE: Igihz@lgl.it

EREF (M) BRATABLD AR
IREBLTEEXEERSHBI#H52-545
BiE: +86-757-86819435
£ E: +86-757-86898258
BRFE: yli@lgl.it

HFREF (M) BRAF - WLERES R
FRE S ZREILSK T P X AR e R A i R 151RA2108
BiE: +86-757-86819435
f£E: +86-757-86898258
HRAE: yli@lgl.it




