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UYARILAR

A\

Baglant, bakim ve parca degistirme islemine baslamadan énce giic kaynagi kutusunu
ve iplik akimilatérini kapatin.

A\

Makine calisirken, iplik akimilatéri herhangi bir uyar yapmadan aniden durabilir.
DIKKAT: turuncu rengi isiklar, iplik regilatérinin ACIK (ON) konumda oldugunu degil,
akimilatérin alarm moduna gectigini gésterir. Bu nedenle standart calisma sirasinda

KAPALI OLMALARI GEREKIR.

folik akimilatéring calistrmadan énce fiziksel bir hasar olup olmadigini kontrol edin
(hareketli parcalar).

Iplik akimilatérii calisirken hareketli parcalara kesinlikle doknmayin.

®

Gerilim sensériiniin yiiksek hassasiyet ve duyarliligindan dolayi, cep telefonlar ve kab-
losuz diger telefonlar bir engellenmeye maruz kalabilir. Cihazin ve sensériin calismasi
etkilenmez, fakat, olasi bir engellenme ve/veya aksakligin olusmamasi icin yukarida
adi gecen iletisim cihazlarinin en az 3m mesafede tutulmasi tavsiye edilir.

Yalnizca L.G.L. Electronics yedek parcalarini ve aksesuarlarini kullanin.

Akiimilatériin elektronik parcalarinda yapilacak tiim onarimlar, LG.L Electronics tarafin-
dan yetkilendirilmisnitelikli personel tarafindan diizenli olarak yapilmalidir.

Depo ortamindan, daha sicak olan dokuma ortamina getirilen iplik akimilatérlerinde
yogusma meydana gelebilir. Elektrik baglantilarini takmadan énce tamamen kurudu-
gundan emin olun. Aksi takdirde elekrikli bilesenler zarar gérebilir.
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UYARILAR

iPLIK AKUMULATORUNUN CALISIR DURUMDA OLMASINI KORUMAK VE
SERViS OMRUNU UZATMAK iCiN ONERILER

Iplik akimilatérinin performansindan yillarca memnun kalmaniz icin, bazi basit adimlar
uygulamanizi éneriyoruz:

1. Depo ortamindan, daha sicak olan dokuma ortamina getirilen iplik akimilatérlerinde
yogusma meydana gelebilir. Elektrik baglantilarini takmadan 6nce tamamen kurudugun-
dan emin olun. Aksi takdirde elekrikli bilesenler zarar gérebilir.

2. Su ve nem akimiilatériin elekironik parcalarina zarar verebilir. Iplik akimilatérini nemli
ortamlarda (%80'in iizerindeki nem) uzun sire calishrmak veya suyla kaplanmis kablolar
kullanmak, elektronik kartlara zarar verebilir. iplik akimilatéring asla su veya benzeri
sivilarla temizlemeyin.

3. Cok tozlu ortamlarda calisan makineler daha cok bakim gerektirir. Temiz bir calisma
alani, makineyi, makinenin hareketli parcalari arasinda sikisarak makinenin performansini
etkileyen toz veya kirden énler. Sonrakiler korunur ancak biriken toz, hareketi engeller ve
bu da erken asinmasina neden olur.

4. Uzun sire kullanmadiginiz iplik akimilatérlerini, optimum saklama kosullari saglayan
polistiren kutularda saklamnizi éneririz.

5. lplik akimilatérine iplik gecirildiginde, uygun iplik aliciyr kullanin. Baska aletleri 6zellikle
de metal olanlari kullanmayin.
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1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6

2.1
2.2
2.3

3.1
3.2
3.3

4.1

4.2

4.2.1
422
423
4.2.4
4.2.5
4.2.6
4.2.7
428
429
4.2.9.1
4.2.10
4211
4212
4213
4.2.13.1
4.2.13.2
4.2.13.3
42134
4.2.13.5
4.2.13.6
42137
42.13.8
4.3

GENEL OZELLIKLER

Ana parcalar — kontrol ve ayar noktalari
Kontrol digmeleri

Gosterge Unitesi

Ana meni haritasi

Genel boyutlar
Kullanim amaci - teknik ve operasyonel 6zellikler

KURULUM

iplik akimilatérinin kurulumu

Gii¢ kaynagi kutusu

Inc dec sinyalleri ekleme modiili (A3N2SA287)

CALISTIRMA VE iPLIK GECIRME
Ofset

iplik gecirme

Hizli baslatma

CALISMA PARAMETRELERINi AYARLAMA
Kurulum menijsi

Parametreler

“T1-WorkTension1”

“T2-WorkTension2"”

“TE-TensionError”

“TA-Time Alarm”

“RS-IncDec Resol”

“TR-TensionRelax ”
SR-Speed Relax”
“LC- Length Count”

“AO-Adv.Options” (Gelismis Secenekler)
Anahtar fonksiyonlari

“Yarn Rigid.” (Ipligin Saglamhg)

“Brake Rate”

“Offset Calib” (Hicre Ofset Ayari)

“Utility”

“DevicelDsetting”

SerCom Ayarlari

“Display contrast”

“DisplayBkITimer”

“Display Rotate”

“Language”

“Pwrlim Lev” (5.09 versiyonundan itibaren)

“Cell WarmingUp” (5.28 versiyonundan itibaren)
Seri iletisim yoluyla cihaz kontrolii
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44
53
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5.1
52

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3
6.14
6.1.5
6.2

6.2.1
6.2.2
6.2.3
6.2.4
6.2.5
6.2.6

CiHAZI KAPATMA
Donanimin kapatilmasi
Yazilimin kapatilmasi

MESAJLAR VE ALARMLAR
Mesailar

‘121"

“DecUnderflow”

“IncOverflow”

System Error (Sistem Hatasi) ekrani
Ozel simgeler

Alarmlar

Orme Alarmlar

Motor Alarmlari

Hicre Alarmlar

Power Down (Kapatma) Alarmi
Ekran Alarmlan

Seri kominikasyon hattinin otomatik teshis fonksiyonu

DONUSUM TABLOSU
Cesitli sayim sistemlerinde ifade edilen iplik dénisim tablosu

HURDAYA CIKARMA
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Ana parcalar:

1 « GERGINLESTIRICI

2+ AYIRICI IGNE

3 + AYIRMA KONTROL VIDASI
4 « [PLIK BESLEME TEKERLEGI
5+ ALARM LAMBALARI

6+ GOSTERGE UNITESI

7+ YUK HUCRESI

8 « IPLIK KILAVUZ SERAMIGI
9« KONEKTOR

10 * SABITLEME VIDASI

-
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ALARM

. ENTER' (GIRIS)
| DUGMES

"esc (cIkis) — Wl o
DUGMESI %

"-" DUGMESI "+" DUGMESI

“J" Giris (Enter) digmesi

Giris (Enter) diigmesi, referans gerdirme programlama fonksiyonuna ve alt meniilere erisip

girisleri onaylamak icin kullanilir.

Bu digmenin amaci, icinde bulundugunuz meniiye gére degisir. Bu digme ile yapabilecekleriniz:

- iplik sarma (veya gecirme) durumundaylen cihazi 6nceki durumuna geri getirme “WAIT:
YarnWinding”;

- “SPIN 2 OFF state” durumundayken cihazi agma

- cihazi otomatik sifilama sarma/gecirme durumuna getirme “WAIT: YarnWinding” (bkz.
bslim 3.1). Bu digmeyi yaklasik 1 saniye basili tutun.

“&R" Escape (Esc) Digmesi

Escape (Cikis) digmesi, bir alarmi iptal etmek (alarm verildiyse, iptal edilebilir), alt meniler-

den ve deger diizenleme sayfasindan cikmak icin kullanilir.

Bu diigmenin amaci, icinde bulundugunuz meniiye gére degisir. Bu digme ile yapabilecekleriniz:

- iplik sarma gecirme durumundayken “WAIT:YarnWinding”; cihazi énceki durumuna geri
getirme

- bu digmeyi yaklasik 5 saniye basili tutarak cihazi kapatma (kapatma islemini tamamlama
“SPIN 2 OFF");

- cihazi otomatik sifirlama sarma/gecirme durumuna getirme “WAIT: Yarn Winding” (bkz.
bslim 3.1). Bunun icin, bu diigmeyi yaklasik 1 saniye basili tutun.

9 SPIN=



“<" Dijgmesi

Bu diigme, meniiler ve yukaridaki alt meniilerde gezinmek icin kullanilir. Veri girisleri/dizen-
leme oturumlarindaki degerleri arthrmak icin kullanilir. Programlama modundaki bir baslangi-
cin diszenlenmesi sirasinda basili tutulursa, deger hemen azalir.

Bu disgme ayrica, iplik sarma gecirme “WAIT:YarnWinding”; durumundayken cihazi énceki
durumuna geri getirilir.

#=n Digmesi

Bu disgme, meniler ve asagidaki alt menilerde gezinmek icin kullanilir. Veri girisleri/dizen-
leme oturumlarindaki degerleri azaltmak icin kullanilir. Programlama modundaki bir baslan-
gicin diszenlenmesi sirasinda basili tutulursa, deger hemen yiikselir.

Bu digme ayrica, iplik sarma gecirme “WAIT:YarnWinding”; durumundayken cihazi &nceki
durumuna geri getirilir.

“pr & #=" diigmesine sirekli basilir
Cok cesitli deger araligindan secilen parametreleri girerken/diizenlerken, artirma/disirme
adimi ayni anda “+” ve “-" diigmelerine ayni anda basilarak degistirilebilir.

Not: Bu fonksiyon sadece, parametre giris/diizenleme modunda etkinlesir.
Asgidaki sekile bakin:

Change Tension

Arthrma/disirme adimi ———— @@, 1
Step .
ar
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Calisma gerginligi/ alarmlar

) . T1-Work .
Simge cubugu 1 — Olciilmis gerginlik
istenilen gerginlik ——— g 92.® 0 0 U
Hor . .
6 z0 & i QF——————— Olcim birimi

Gerginlik gésterge cubugu - bu cubuk,
tepe gerginligi gdsteren bir segment Gzerinden

- Eksi numara gostergesi
Eksi rakamlar siyah bir fonda "-" isareretiyle g&sterilir.

Ti-WorkTensionl

01.5 [' ' a—— Eksi rakam
ar
W F0 60wl

u n

isareti

- Gerginlik cubugu

IR ~150 1

Ortalama gerginlik Tepe gerginlik
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-~

Ti1-WorkTensionl

1:-00.0

o 20 6o gr
9

MEHU _SETUP
UER. .00
-1D:001 -¥YR:01
—AD:0Q00 -BR:01

= <

l

Electrical Info

24.5 03.9
ouv o u

T | 1EdD
)

= &

l

¥arn Consumption

00.0 (]
Krpm

—
o

msmin

g —>

<«

g —>

“«—&
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Change Tension
a6, 1
Step .

r

g

Ti-WorkTensionl
T2-WorkTension2
TE-TensionError
TA-Time Alarm

R3-IncDec Resol

Sunlar hakkinda bilgi:
O Besleme voltaiji (Volt)
@ Giic Tiketimi (Watt)

BKZ.
BOLUM
3.2

VEDERE
BOLUM
4

>

@ Elektronik kart okuyucusu (derece);
INC ve DEC sinyallerinin durumu
O (4.19 ve 3.61 versiyonlarinda

mevcuttur)

iplik tuketimiyle ve tekerlekle

ilgili bilgiler

SPIN=
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SPIN 2, sabit gerilimli iplik besleme gerektiren her tirdeki &rgii ve tekstil makinesine uygun

ayn bobinleri olan bir iplik akimilatéridir.

Operasyonel Ozellikler:

* Makinedeki hiz degisimlerine, iplikteki gerginligi etkilemeden, hizli tepki verme
* Gerginlik degisimlerini dizenlemek icinhizli tepki verme.

* 0,5 g- 100 g arasinda iplik gerginligi ayar.

* Disiik hizda da maksimum tork mevcuttur

* Disik enerji tiketimi

e iplik absorbsiyon slcimi

¢ Kolay kurulum ve kullanim

e RS485 ve CAN BUS seri iletisim secenegi

* Baglantilar: disz kablo ve geleneksel kablo yoluyla

 Seramik gerginlik senséri: dogrulugu, netligi ve hizli tepkiyi saglar

Teknik Spesifikasyonlar:

* Giic kaynag: voltaj verileri: Giic kaynagr voltaj verileri: 24VDC £ 10% icin 60VDC = 10%

(min 21,6 VDC - max 66 VDC)

* Normal kullanimda ortalama giic: 5W-15W (daha cok is sirecinin tirine bagl olarak

* Tepe gic: 70W

* Maksimum 1400 m/dak. degerinde otomatik hiz ayari

* Oila 2 mm'ye kadar bobin ayirma ézelligi.

* Maksimum hizda, 70dB (A) degerinden kiicik ses basinci seviyesi

¢ Kullanim ve saklama kosullar: Oda sicakligi +10 - +40 °C

* Maks. nem: 80%

14 SPINE



Not: Depo ortamindan, daha sicak olan dokuma ortamina getirilen iplik
akimilatérlerinde yogusma meydana gelebilir. Elektrik baglantilarini

takmadan énce tamamen kurudugundan emin olun.
Aksi takdirde elekrikli bilesenler zarar gérebilir.

Zur Installation und Inbetriebnahme des Schussfadengebers folgendermafien vorgehen:

4 TELLi YASSI-DUZ KABLOLU MODEL

1. Diz kabloyu destek halkasinin disina yerlestirin ve kelepcelerle sabitleyin. Kablo
izerindeki “FEEDER CONNECTOR SIDE” yazisi diiz sekilde okunacak durumda olmali,

ters durmamalidir; oklarin y&ni asagiya dogru olmalidir.

[~

FEEDER CONNSCTOR SIDE i

KIRMIZI
MAVI

\4 \4 \4 A4 \4 \4 \4

KAHVERENGI
SARI/YESIL

<0 |

Kirmizi: VDC (24'den 60 VDC'ye kadar)
Mavi: CAN H

Kahverengi: CAN L
Sari/Yesil: 0 VDC

BOLUM "A-A"

15 SPINZ
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- ——

Diz kabloyu, halka profilinin Ust tarafi ile ayni hizada tutun.

Not: destek halkasi asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir:
- yiiksekligi 25mm’den az olmamali
- azami kalinlik 10 mm

2. Kelepceyi istenilen konuma yerlestirin; kelepce kavrama somununu kayisi delecek
seviyeye gelene kadar sikin, bu islemi yaparken kelepce konektérii iizerindeki kilavuzun
(A) kayis Gzerindeki oyuk ile birlesmesine dikkat ediniz.
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3. Akiimilatéri kelepce pimine, ilgili vidayla (E) sabitleyin.

¥

P

7

In]

—

4. Akiimilatér (D) Gzerinde bulunan ilgili konnektérine kablo konnektérini baglayin.

7




5 TELLi YASSI-DUZ KABLOLU MODEL

1. Diiz kabloyu, destek halkaya yerlestirin ve kayislarla sabitleyin. Kablodaki “LGL Electronics”
yazisi, sa§ okuma tarafinda olmalidir; diiz kablonun ucu asagr dogru bakmalidir.

||A||_>|

—wav] LGLElecironics SoA || Cod ELE4560 | mmiAA
[ KAHVERENGT] = l
IYAH =|
E—T = 1
YESIL-SARI l|—|J ‘
1= i
1 |
\/
o

Diiz kabloyu, halkanin
Ust tarafa bakan
profilinde tutun.

A

<<

©) 5-CANH /LSA

©) 4-CANL/LSB

©) 3 - STOP Sinyali

©) 2 - Pozitif Giig kaynags
©) 1 - Giic kaynagr voltaji OV

BOLUM "A-A"

Not: Destek halkasi boyutunun su degerde olmasi gerekir:
- yiksekligi 25 mm altinda olmamal
- maks. kalinhg 10 mm
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2. Kablo konektérini kelepce konektsrine takin (A).
3. Kelepceyi istenilen pozisyona yerlestirin, kelepce kavrama vidasini, konektér profilinin,
levhaninkine denk gelmesine dikkat ederek (€) "bant patlayana" kadar kapatin (B).

4. Akimilatér (D) tzerinde bulunan ilgili konnektérine (ATN1SA792-020S) kablo konnek-
t6rini baglayin.
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5. Akiimilatsri kelepce pimine, ilgili vidayla (E) sabitleyin.

s

Sonlandirmasiz
klemens

Sonlandirmali
klemens

A1C2SA072-T A1C2SA072

Siradaki birinci ve sonuncu SPIN 2’e sonlandirmali klemens

yerlestirilecek. Digerlerine ise sonlandirmasiz klemens

yerlestirilecek. Ayni hat izerinde ikiden fazla sonlandirmali klemens T ;

kullanilmamalidir, baglanh ve aktarim problemleri olusabilir.

| o

CANL/LSB

CANL/LSB
STOP

OP
+Vdc POWER

Bo@an
MA~QwW
[SJeEN

Qug-

GND
ID / ADDRESS
CANH /LSH

ST

+Vdc POWER



TEK KABLO VERSiYONU

1. Kelepceyi (A1C2SA060) destek halkasinda istenilen pozisyona ilgili vidayla sabitleyin.
2. Tek kabloyu (ATN1SA791) akimilatére takin.

3. Akiimilatsri kelepceye sabitleyin.

Not: Destek halkasi boyutunun su degerde olmasi gerekir:
- yiikseklik: 15 - 30 mm
- maks. kalinlik: 5 mm

s

[
78|
{ GND
ID / ADDRESS

CANH /LSH
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(Orijinalinde iplik akimilatéri olmayan makinelerde).

g kutusu.

cift INC-DEC sinyalli giic kayna

4, 8 veya 12 konumy,

g paneli.

Tek INC-DEC sinyaliyle birlikte 4 konumu giic kayna

SPIN=

22
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. POWER (giic kaynagr konektéri)

LGL kutusuna gelen besleme voltaiji icin 3 farkli yol vardir:

- 18Vacila 28Vac tek fazh déntstimli voltaj.
GUC (POWER) konektsriniin herhangi (a, b veya c) iki fazi arasindaki iki hatt (tek faz)
takin.

- 18Vacila 28Vac ¢ fazh dénisimli voltaj.
Uc (iic faz) hath, GUC (POWER) konektériinin 3 (a, b ve c) fazina takin.
NOT: U¢ fazh voltaj gerilimi 18Vac'dan 28Vac'a degistirilmistir, ikincil iic
fazin merkezi yildizina topraklama YAPILMAMALIDIR.

-23Vdc (*) - 40 Vdc dogrudan voltaj
GUC (POWER) konektériniin herhangi (a, b veya c) 2 fazi arasindaki iki hatti (DC giic
kaynagi) takin.

Topraklama anzasina karsi korumali kabloyu, elekirik topraklama semboliyle isaretlenmis

kelepceye takin.

(*) Not.: Kutunun minimum gic kaynag: degeri 23 Vdc’ dir. Harici diyotlarda-

ki voltaj diisikligiini kompanse etmek icin cihazlarinkinden 1V yiiksek.
Not: Konnektérler 2 ve 8 ile vida 12 tiim pano modellerinde mevcut degildir.
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2A. DUZ: 4 telli yassi-diiz kablo: Yassi-diz kablo konnektri (tim versiyonlarda meveut degildir)
1 - Yellow/Green - OV (GND) giic kaynag:.

2 - Red - Diiz kablo takilan cihazlar icin - giic kaynagi (22 Vdc - 40 Vdc).

3 - Black - KULLANILMAMISTIR.

4 - Brown - CANL / LSB seri iletisim.

5 - Blue - CANH / LSA seri iletisim.

2B.

DUZ: 5 telli yassi-diz kablo: Yassi-diiz kablo konnektérii (tim versiyonlarda mevcut
degildir)

1 - Yellow/Green - OV (GND) giic kaynag.

2 - Red - Diiz kablo takilan cihazlar icin - giic kaynagi (22 Vdc - 40 Vdc).

3 - Black - STOP SINYALI.

4 - Brown - CANL / LSB seri iletisim.

5 - Blue - CANH / LSA seri iletisim.

3 & 4. Tek kablo icin konektér (grup 1 & grup 2). 12 akimillatére kadar kullanilir. Pozisyon,

5.

6.

adresi cihaza (1 - 12) otomatik olarak atar.
Grup 1 konektérlerine bagl akimilatérlerle ilgili Stop ve INC & DEC sinyalleri.

Grup 2 konektérlerine bagl akimilatérlerle ilgili Stop ve INC & DEC sinyalleri.

INC ve DEC sinyalleri icin notlar:

INC ve DEC sinyalleri icin akim bilgileri * da 5Vdc a 40 Vdc

* da 12Vac a 28Vac
Stop sinyalleri: STOP A= N.O. STOP B = COM. Kontaklar temiz
N.O. / N.C., kart altinda konumlanan Dip SW2 - SW3 tarafindan prog-
ramlanabilir. Dip Switch’lere vulasmak icin, taban ve kapag: baglayan
4 vida sékilerek birbirinden ayrilmali ve sonra kasa icerisinden akimin
kesilmesi gerekmektedir.




7. SERIILTS. 100 ohm terminasyonun yerlestirimi icin dip anahtariyla birlikte seri port.
1 - CANH / LSA seri iletisim
2 - CANL / LSB seri iletisim
3-0V (GND).
4 - Seri port icin gecerli giic kaynagi voltaji (22V - 40V) (gerekirse).

8. GLOBAL DISLAMA:
1. ESC- ESC+ ve ESC-: 5VDC’'den 40VDC'ye
2. ESC+ 12VAC'dan 28VAC'a
3. ANALOG+ ANALOG+ ve ANALOG -: 0'dan
4. ANALOG-

Bu fonksiyonun gérevi, makina durdugu zaman akim kaynaklarindan gelen alarmlar sifir-
lamak/resetlemektir. Bu fonksiyon ayni zamanda, makina durdugu anda akim kaynagini
aktif alarmli T1'den aktif olmayan alarmli T2'ye gecisini saglayan INC DEC'lerin sinyalle-
riile de benzerdir.

Ayni sonucu elde etmek icin iki ayri fonksiyon imkanina sahibiz:

1. ESC+ ve ESC- (PIN 1 ve 2) lambaya baglantili: makina durdugunda sinyal /uyari lam-
basi yanar. Bu lamba exslusion/dislamayr akfiflestirerek ESC+ ve ESC- arasinda bir akim
uygular.

Makina bu konumda diger akim kaynaklarindan gelen muhtelif ve muhtemel alarm sin-
yallerini dikkate almaz.

2. ANALOG+ ve ANALOG- (PIN 3 ve 4) makina inverter'i ile baglantili: bu durumda trim-

mer 12 ile bir nokta-esik ayarlanmasi gerekir.
Prosedir: Asgari nokta-esigin ayarlanabilmesi icin operatér trimmer’i tamamen saat
yéninde cevirmelidir. Daha sonra, alarm veren akim kaynagr aktif duruma gelmeyecek
hizda olmasi kaydiyla, alarm pozisyonunda olan bir akim kaynagi ile makina calishirilir.
Sonuc olarak, alarm pozisyonunda olan akim kaynagi makinayr durdurana kadar trim-
mer saat yéniinin aksi ydninde déner. Bu da aranan esik/nokta pozisyonudur.

9 & 10. LED'ler (grup 1 ve grup 2); INC DEC ve STOP sinyalleri.
- Led “D" = DEC sinyali. DEC devrede oldugunda LED acik (on) olur.
- Led “I” = INC sinyali. INC devrede oldugunda LED acik (on) olur.
- Led “S” = STOP sinyali. STOP devrede oldugunda LED acik olur.
11.  Led Power ON ve Sigorta 15A Fast.

12.  EXCLUSION kalibrasyonu icin trimmer (tim versiyonlarda mevcut degildir)
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INC ve DEC sinyalleri: makineden, calisma voltajini arthrmak veya disirmek icin gelen
sinyaller veya bir calisma voltajindan digerine gecmek icin (yiksek mantik seviyesi icin kabul
edilen voltaj degerleri: 11V - 40 V).

Not: INC ve DEC darbe zamanlari en az 10 ms (bkz. béltm 4.2.5 “RS-IncDec
Resol”) olmalidir. capitolo 4.2.5 “RS-IncDec Resol” ).

INC ve DEC icin baglanti olasiliklar

r

ARTI ORTAK KABLO

GROUP 1 +V
PE—
(5) 3 bEc: _KINC-
4 INC+
:22 STOP B
STOP A
GROUP 2
+V
EE—
(6) 3 DEC: WINC-
4 INC+
5

I — 151
STOP A

26

EKSi ORTAK KABLO

GROUP 1
1 DEC-
2 INC-
(5) 2 DEC+
: INC+
2 STOP B
STOP A
GROUP 2

]
2
(6) 3 DEC+
5 INC+
2 STOP B
STOP A
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1.CN1:

LGL kutusuna gelen besleme voltaiji icin 3 farkli yol vardir:

LED LED LED

DEC INC STOP
- S -

8

- 18Vacila 28Vac Tek fazl déniistmli voltaj

CN1 konektériinin herhangi (1, 2 veya 3) iki fazi arasindaki iki hatti (tek faz) takin.

- 18Vac ila 28Vac ¢ fazh déniisimli voltaj.

Uc (iic faz) hath, CN1 konektériiniin 3 fazina (1, 2 ve 3) takin.
NOT: U¢ fazh voltaj gerilimi 18Vac'dan 28Vac'a degistirilmistir, ikincil ¢
fazin merkezi yildizina topraklama YAPILMAMALIDIR.
-23Vdc (*) to 40Vdc Dogrudan voltaj.
GUC (POWER) konektériiniin herhangi (a,b veya c) (dc giic kaynaklar) 2 fazi arasinda-

ki iki hatti takn.

Topraklama anzasina karsi korumali kabloyu, elektrik topraklama semboliyle isaretlen-

mis kelepceye takin.

(*) Not.: Kutunun minimum giic kaynagi voltaji 23 Vdc’ dir. Harici diyotlarda-
ki voltaj distkligini kompanse etmek icin cihazlarinkinden 1V yiksek.
Not: Konnektdrler 2 ve 8 ile vida 12 tiim pano modellerinde mevcut degil-

dir.
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2. Tek kablonun konektorleri. 12 akimilatére kadar kullanilir.
Pozisyon, adresi cihaza otomatik olarak atar.
J1=ID1,J2=1D2..J4=1D 4.

3. CN2: Uzatma Gii¢ Kutusu
1 -0V (GND).
2 - Genisletme karti (22V - 40V) icin giic kaynag.
3 - “Stop” sinyali.
4 - "INC" sinyali.
5 - “DEC” sinyali.

4. CN4 ve CNS5: Seri portlar (paralel bagh)
1 - CANH / LSA seri iletisim
2 - CANL / LSB seri iletisim
3-0V (GND).
4 - Seri port icin gecerli giic kaynagi voltaji (22 V - 40 V) (gerekirse).

5. SW1: 100 ohmterminasyonun yerlestirimi icin dip anahtari.

6. Stop ve INC & DEC sinyalleri.
= INC & DEC sinyalleriicin 11V - 40V gii¢c kaynag: voltaii.
= Stop sinyali: STOP A =N.O. STOP B = COM. Temiz kontaklar.
N.O. & N.C., akimilatérdeki yazilim yoluyla programlanabilir (bkz. parametre “Gelismis
Secenekler” bslim 4.2.9).

7.DL1 &F1: LED Guc ON ve Sigorta 15A Fast.

8. DL2 = Led INC, DL3 = Led DEC, DL4 = Led STOP. ilgili sinyal devredeyken LED'ler acik
(on) olur.

INC & DEC sinyalleri: makineden, calisma voltajini arttirmak veya disirmek icin gelen
sinyaller veya bir calisma voltajindan digerine gecmek icin (yiksek mantik seviyesi icin kabul
edilen voltaj degerleri: 11V - 40V).

INC & DEC icin baglant olasiliklan: “Pozitif Ortak” ile “Negatif Ortak” (cift INC & DEC
sinyaliyle kutu basina). INC & DEC sinyallerinin kutup baglantilar, akimiilatérden program-
lanabilir (bkz. b&lim 4.2.9 “AO-Adv.Options” (Gelismis Secenekler) Gelismis Secenekler).

Not: INC ve DEC darbe zamanlari en az 10 ms (bkz. bélim 4.2.5 “RS-IncDec
Resol”) olmalidir.
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Akim kaynagr kutusunda mevcut olan standart sinyallerin haricinde, INC DEC sinyalleri ekle-
me modili.

Her bir modil 1 adet INC DEC ve 1 adet EXCLUSION sinyali saglar.

Her bir modil icin 4 akim kaynagr birbirine baglanabilir.

7
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1. AKIM KAYNAGI KONNEKTORU 5. DISLAMA KALIBRASYONU
Desteklenen Akim Gerilimi: DEGISKEN NOKTA
- 23 Vdc'den 40 Vdc'ye 0V'den 6,1V'ye (VBus izerinde 34V'li)

2. ORGU MAKINASI STOP INC DEC 6. SPIN 2 TARAFI EKSTRA INC DEC STOP
KONNEKTORU INC DEC Aktivasyon Baglantli durumda olan 4 SPIN 27in
Gerilimi disinda ayni sinyale baska SPIN 2'ler
- 5Vdc’den 40Vdc'ye; eklenmek isteniyorsa, baska modiller
- 12 Vac'dan 28 Vac'a. eklenebilir ve bunlar CN5 klemensleriyle

birlikte bu modiillere baglanabilir.

3. DISLAMA KONNEKTORU Bu durumda, birinci modiilin CN3'i ile
Dislama Aktivasyon Gerilimi makinadan gelen INC DEC sinyali diger
Dijital giris (pin1 ve 2'de) SPIN 2'lerin de ayni sinyali kullanmasina
- 5Vdc’'den 40Vdc'ye; izin vererek, diger modillerde meveut
- 12 Vac'dan 28 Vac'a. olmasina imkan verir.

Analog giris (pin 3 ve 4'de):
-0V'den 10V'ye. 7. BILDIRIM KONNEKTORU RS485
veya CAN BUS RS485’e Terminasyon

4. NO NC SWITCH STOP Rezistansi girmek icin Dip Switch

8. SPIN 2 KONNEKTORLERI
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3 - CALISTIRMA VE iPLIK GECiRME

Makineye monte edildikten sonra, giic kaynagr kutusuna takili ve akim verilmisken, akimila-
tér ACIK (ON) konumda olur.

oldugundan emin olun. Gicii actiktan sonra 15 dakika hiicre sifirla-

f UYARI: OFSET ayarini yapmadan 8nce, akimilatérin sabit 1sida
ma prosediri uygulamanizi 8neririz.

etmemelidir. iplik, akimilatérdeken, , gdsterge iinitesinde su mesaij
goérinene kadar X diigmesini basili tutun "WAIT: Yarn Winding"
("BEKLEYiN: iplik Sariliyor"). Bu durumda, ipligi cikarabilirsiniz.

f UYARI : OFSET ayar sirasinda , iplik kesinlikle yik hiicresiyle temas

Yik hicresi ‘OFFSET ayarini asagidakini gibi yapin:

r
Ti-WorkTensionl
10 20 sniagr‘
&8
MEHU SETU Ti-WorkTensionl
UER. ©.00 T2-WorkTension2
-ID:001 -YR:01 & —»| TE-TensionError
-A0: 000 -BR:01 TA-Time Alarm
R3-IncDec Resol
&8
aF | 9P
\
YR-Yarn Rigid. l.'lffset Calibrat. Dffset Calibrat.
BR-Brake Rate ——> ——>
Utility . «— 53— «—— .
Ti-WorkTensionl ES[: ESC [0 ar
ipligin hicbir sekilde hiicreye temas etmemesini saglayin
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3 - CALISTIRMA VE iPLiK GECIRME

O fset ayan prosedirinin basarili olmadigr durumlarda, LED yanip séner ve “OK” mesaii
yerine “ERR” mesaiji gériintilenir.

Bu durumda, ipligin hiicreyle temas etmediginden ve hiicre seramiginin cevresinde kir olma-
digindan emin olun ve ofset prosedirinii yeniden deneyerek tekrarlayin. Birkac denemeden
sonra ofset ayar yine basarili olmazsa, LGL Misteri Hizmetleri'yle irtibat kurarau cihazi ser-
vise verin.

Not: "Offset menii"yke ilgili ayrintili agiklama icin b&lim 4.2.12. okuyun.

UYARI: Akimulatére ip gecirmeden 6nce, akimilatérin sabit 1sida
oldugundan emin olun. Giicii actiktan sonra 15 dakika iplik gecir-
menizi dneririz.

Akimilatsre asagidaki gibi iplik gecirin:
* 1 saniyeligine “X” veya “v" digmesine basin (kullanmak istediginiz sifilama tirine gére).

Akimiilatsrdeki kirmizi stk yanar ve gésterge initesinde “WAIT:YarnWinding” ("BEKLEYIN:
iplikSarliyor") mesaji gérinr.

-
WAIT:YarnWinding
02.0
ar .
020 eoiddr
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3 - CALISTIRMA VE iPLiK GECIRME

¢ Teli, besleme makarasinin cevresinde sekilde gérildigi gibi ve ipligin Gzerinde calismasi
gereken asagidaki bobinler icin ayirici ignenin altinda calisan ilk bobine dikkat ederek
sarin. (A)

* Ipligin, yiik hicresinin izerinde calismasi icin ipligi, iplik kilavuzunun burcuna uygulayn.
Bu durumda, iplik gecirme otomatik geri yikleme seceneginin devrede oldugu
durumlarda, operasyon otomatik olarakgeri yiklenir, aksi takdirde cihazi calisir duruma
geri yiklemek icin herhangi bir digmeye basin. (B)

Besleme makarasina sarilacak bobin sayisi, iplik tirinin fonksiyonuna gére degisir.
Asagidaki degerler, bir gésterge islevi gorir:

- diiz Likra: 1-2 bobin

- kaplamali Likra, pamuk, naylon ve polyester: 3-5 bobin.
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3 - CALISTIRMA VE iPLiK GECIRME

Not: "YarnWinding” prosediirii, cihazi asagidaki duruma ayarlar:

~ Motorun ¢alismasi engellenmistir. Bu nedenle tekerlek etrafinda sarma daha basittir

- Makineye durdurma sinyali génderilmistir. Bu durum makineye, cihazin calismaya hazir
olmadigini séylemektedir.

= Turuncu LED séner

- Su mesaj gérintilenir: “WAIT: YarnWinding” (BEKLEYIN: IplikSariliyor)

"YarnWinding” fonksiyonu calishirmak icin 2 farkl mod vardir:

a) cihazin manvuel olarak geri yiklenmesi gerekir (bu fonksiyon, 1 saniyeligine “X” digmesi-
ne basilarak etkinlesetirilebilir)

b) cihaz, operasyonu otomatik olarak geri yikler (bu fonksiyon, 1 saniyeligine V" digmesi-
ne basilarak etkinlesetirilebilir)

Bu 2 mod su sekilde birbirinden farklidir; birincisi sadece digmeye basilarak manuel sifirlar,
ikincisi (otomatik geri yikleme), ipligin gerginlik sensérinde calismasina izin vererek sifirlar.

Manuel sifirlama secenegini sadece, cihazdaki gerginlik sensériine yakin calismaniz gerekti-
ginde kullanmak iyi bir yaklasimdir. Gercekten de bu secenek, "hiicre"ye istemeden yanlislik-

la temas etme sonrasinda motorun yeniden baslatilmasini énler.

Iplik sarma islemini kolaylastiran otomatik geri yikleme, birkac cihaza iplik gecirmeniz gerek-
tiginde yararldir (genellikle, madde degisiklikleri sonrasindal).

istenilen gerginligi ayarlama:

Ti-WorkTensioni ¢ ——» | Change Tension

1:-00.0 2::02.0

*
W 2o eoan ar «— R ar
A
qF Arthrmak icin
4 = Azaltmakicin
83 3 saniyeligine basildiginda, ¢ Onaylamak icin
parametreyi minimum degere &b e = Adimdegistirmek icin

Litfen unutmayin: Cihaz, T1'de calisiyorsa, degistirilen referans “WorkTension1” inki, T2'de
calisiyorsa, degistirilen referans “WorkTension2 "ninki olur.

Gerginlik ayarlandiktan sonra makine baslatilabilir.
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4 - CALISMA PARAMETRELERINi AYARLAMA

Yazilim - iPLi
Sirm ER. 0. 00 SAGLAMUG
ID: ID: 001 -YR: 01— (bkz bslim 4.2.10)
Tonriems AD: 00 ~BR:01 | — s ren iz

T2JTEITR ke bolom 42.11)
|

AO: GELiSMi$
(S/EIS\EI:IEIELIES TR Simgesi: Rahatlama etkin
OPTIONS)
sl imgesi: Tension Error (Gerginlik Hatasi) etkin
(bkz. balim 4.2.9) TE Simgesi: Tension Error (Gerginlik Hatasi) etki

T2 Simgesi WorkTension2 etkin

SETUP menijsi, akimilatérin ana parametrelerinin ayarini toplar.

= Ver. xx.xx = Yazilim Strimi

- AO = Gelismis Secenekler (Advanced Options)

- YR = ipligin Saglamhg: (Yarn Rigidity)

- BR = Fren Hizi (Brake Rate)

= ID = SPIN 2 tanimlama adresi SPIN 2 tarafindan, dis diinya ile seri iletisim kurmak icin
kullanilir. Bu adres genellikle SPIN 2 tarafindan, LGL kutusu veya diiz kablo kelepcesinden
gelen 6zel sinyal Gzerinden okunur.
Eger SPIN 2, kabul edilebilir bir adres degeri (1 ila 254) bulamazsa, varsayilan deger
olarak ID = O belirler, atanmii simgeyi gérintiler ve iletisimi engeller.
Bu durumda, iletislimin saglanamsi icin gecerli adres “Device ID setting” meniisinden (bkz.
bslim 4.2.13.1) elle girilmelidir.
Unutmayin, ID manuel olarak ayarlandiktan sonra seri iletisimin gerceklesmesini dogrula-
mak icin cihazi kapatmaniz ve yeniden acmaniz gerekmektedir.

Engellenmis Seri iletisim Simgesi:

MEHU _SETUP

UER. .00
_— -1D:001 -¥YR:01
= —A0:000 —BR:01

35 SPINZ



4 - CALISMA PARAMETRELERINi AYARLAMA

Parametre Dizenleme
ap Arthirmak icin

Ti-WorkTensionl

1:-00.0

0 2o sown@r

MEHU_SETUP
UER. 0.00
-ID:901 -¥R:01
-A0: 900 -BR:01

= Azaltmak icin
¢ Onaylamakicin
&8 Cikmakicin

T1-WorkTensionl
T2-WorkTension2
TE-TensionError
TA-Time Alarm

R5-IncDec Hesol

“MENU SETUP” sayfasinda “v” diigmesine basarak parametre diizenleme moduna girersiniz.
Bu durumda LED yanar ve makine duraklatilir (Halt).

Burada, akimilatéri programlamak icin gereken ana parametrelerin listesine uyulur.

4.2.1 “T1-WORKTENSION1”

Her iki girdi adlandinldiginda SPIN 2'nin kullandigi iplik referans gerginligidir “INC” ve
“DEC" - secilir (ON).

Deger, 0,5 grila 50 gr arasinda ayarlanabilir. Varsayilan ayar, 1,5 gr'dir.

Ayni anda “+” ve “-" digmelerine basildiginda artirma adimi degeri ayarlanir.

Bu artirma degeri, 0,1 ila 1,0 arasinda degisir. “X” digmesine 3 saniye basildiginda para-
metre, minimum degere ayarlanir.

+ veya - diigmesini
Y/

MEHU SETUP

Parametrelerde gezinme
+veya - kullanarak

kullanarak istenilen
degeri ayarlayin

T1-WorkTensionl

Ti-WorkTensioni

UER. ©.00 —«—>»| T2-UorkTension2 —<7—>»

-ID:001 -YR:01 TE-TensionError 00,1

-AD:000 -BR:01 | —3—| TA-Time Alarm «— 53— Step .
R5-IncDec Resol ar
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4.2.2 “T2-WORKTENSION2”

+veya — digmesini

Parametrelerde gezinme kullanarak istenilen
+ veya - kullanarak degeri ayarlayin
MENHU_SETUP Ti-WorkTensionl T2-WorkTension2
UER. 0.00 —v—>| EEINAEAESINF | —v—>
-1D:001-YR:01 TE-TensionError 00,1
—h0:000 -BR:01 | 53— | TA-Time Alarm «— 53— Step .
R5-IncDec Resol ar

Girdiler adlandinldiginda SPIN 2'nin kullandigi iplik referans gerginligidir “INC” ve “DEC” -
secilmez (OFF). Parametre “OFF” olarak ayarlanmazsa, “MENU SETUP” sayfasindaki ilgili
simge (T2) etkinlesir. Deger, “OFF” veya 0,5 grila 50 gr arasinda ayarlanabilir. Varsayilan
ayar “OFF"dur.

Ayni anda “+” ve “-" buttons digmelerine basildiginda artirma adimi degeri ayarlanir. Bu
arthirma degeri, 0,1 ila 1,0 arasinda degisir. “X” digmesine 3 saniye basildiginda paramet-
re, minimum degere ayarlanr.

4.2.3 “TE-TENSIONERROR”

Parametrelerde + veya - Use + veya — diigmesini
disgmelerini kullanarak kullanarak istenilen
gezinin degeri ayarlayin
MENHU_SETUP Ti-WorkTensionl TE-TensionError
UER. 0. 00 —v—>| T2-UorkTension2| |—v—>
-1D:001-YR:01 TE-TensionError 00,1
“h0:000 -BR:01 | 53— | TA-Time Alarm <« 53— Step .
R5-IncDec Resol ar

SPIN 2 operasyonlarinda izin verilen maksimum gerginlik degisikligidir Ayarlanan degere
gére. Iplik gerginligi, secilen referans gerginligini gecerse, + veya — TE gerginligi, bu durum-
da “Tension Error” (Gerginlik Arizasi) alarmi calisir.

Olcilen gerginlikler 0,4 gr altina diiserse alarm, her durumda devre girer ciinki bu
durum, ipligin kopmasi olarak algilanir.

TE alarmi, “TA-Time Alarm" parametresi olarak “OFF” tan ziyade bir degerin ayar-
lanmasiyla etkinlesir bu durumda atanmis simge (TE) “SETUP MENU" sayfasinda yanar.
Diger taraftan “TA-Time Alarm” parametresi “OFF” olarak ayarlanirsa simge, “SETUP
MENU" sayfasinda gérinmez ve Gerginlik Alarmi (Tension Error) HICBIR ZAMAN devre-
ye girmez.

Genellikle “AO-Advanced Options” parametresi, varsayilan alarm ayarindaysa TE yal-
nizca, T1'de calishginizda devreye girer, T2'de calishginizda devreye girmez. Ancak,
“AO-Advanced Options”deki ilgili secenekleri etkinlestirerek/engelleyerek operasyonunu
degistirebilirsiniz (devreye sokma ve alarm sifirlama modlari).
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4 - CALISMA PARAMETRELERINi AYARLAMA

Ornekler:

- referans gerginligi 4 gr ve TE, 0,5 gr olarak ayarlandiysa alarm, “TA-Ti me Alarm” gecik-
mesinden sonra, 4,6 gr'dan biyik veya 3,4 gr'dan kiicik gerginlik ayarlaryla devreye
girer.

- Referans gerginligi 1 gr ve TE de 2 gr olarak ayarlandiysa alarm, ecikmesinden sonra, 3,1
gr'dan biyik veya 0,4 gr'dan kiciik gerginlik ayarlariyla devreye girer.

Deger O,1 grile 100 gr. arasinda ayarlanabilir.

Varsayilan olarak deger1 gr. olarak ayarlanmistir.

Ayni anda “+” ve “-” buttons digmelerine basildiginda arthrma adimi degeri ayarlanir. Bu
arthrma degeri, 0, 1 ila 1,0 arasinda degisir. “X” digmesine 3 saniye basildiginda paramet-
re, minimum degere ayarlanir.

OTOMATIK mod: 5.39 versiyonundan itibaren, "TE-TensionError" fonksiyonunu referansin
%80'ine karsilik gelen sabit bir degere yizde olarak da ayarlama imkani getirilmistir. Yizde
cinsinden fonksiyon elde etmek icin parametre izerine O degerini giriniz.

TE-TensionError
[ 2
a6, 1 AUTO
Stéep \JWJ,
gr

ORNEK:

5g gerginlik referansi ile %80'nin karsiigi 4g'dir, bu nedenle esik degerler sunlardir:
- Yiksek Esik =5 + 4 =9g

- Dustk Esik=5-4=1g

4.2.4 “TA-TIME ALARM”

Parametrelerde + veya - +veya - digmesini
disgmelerini kullanarak kullanarak istenilen
gezinin degeri ayarlayin
MEHU_SETUP Ti-WorkTensionl TA-Time Alarm
UER. 0. 00 —«—>»| T2-WorkTension2i| |—<v—»
-ID:001 -YR:01 TE-TensionError 001
-A0:000 -BR:01 | 53— | IEEEITIGNETD <«——| Step
R5-IncDec Resol s

Bu, “Error Tension” alarminin devreye girmesi icin “TE” (bkz. énceki paragraf) tarafindan
belirlenen ve iplik gerginliginin gecmemesi gereken en az siredir.

iplik gerginligi, TA ayarindan daha kisa zamanda kabul edilen sinir degerleri (gerginligi +
veya — TE degeri ile ayarlayin) gecerse “Error Tension” alarmi DEVREYE GIRMEZ.
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Bu degerin varsayilan ayar “OFF"tur.

u

Ayni anda “+” ve

arthirma degeri, 0, 1 ila 1,0 arasinda degisir.
“X" diigmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanir.

4.2.5 “RS-INCDEC RESOL”

Parametrelerde + veya -
disgmelerini kullanarak
gezinin

buttons digmelerine basildiginda arthirma adimi degeri ayarlanir. Bu

+ veya - digmesini
kullanarak istenilen
degeri ayarlayin

MENU_SETLP
UER. 0.00
-1D:001 -YR:01
-A0:000 -BR:01

T2TEJTR

«—&—

T1-WorkTensionl
T2-WorkTension2
TE-TensionError
TA-Time Alarm

R5—IncDec Hesol

«—&—

R5-IncDec Resol

06, 1
Step .
gr

Bu, “INC"/"DEC" sinyali ACIK (ON) oldugunda referans gerginligin arthg/azaldigi gergin-
lik degeridir.

Not: INC ve DEC darbe siiresi 10 ms'den fazla olmamalidir.

Genellikle “AO-Advanced Options” parametresi varsayilan degere ayarli oldugunda artan/
azalan akimilasyon, T1'den T2'ye gectikten sonr sifirlanir.

Ancak, “AO-Advanced Options”daki ilgili secenekleri etkinlestirerek/engelleyerek bu 6zelli-
gi (sifirlama modunu arthirma/ azaltma) degistirebilirsiniz.

Akimilasyon artislari/azalmalar her zaman, cihaz donanim inin ve yaziliminin kapatlma-
sindan sonra sifirlanir(bkz. b&lim 5). Ayni anda “+” ve “- ” buttons digmelerine basildiginda
arthirma adimi degeri ayarlanir.

Bu artirma degeri, 0,1 ila 1,0 arasinda degisir.

Bu deger 0,1 grila 25 gr arasinda ayarlanabilir.

Bu degerin varsayilan ayari 0,1 gr'dir.

“X" diigmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanir.
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4.2.6 “TR-TENSIONRELAX ”

Parametrelerde + veya - + veya - digmesini
disgmelerini kullanarak kullanarak istenilen
gezinin degeri ayarlayin
MEHU SETUP T2-WorkTension2 TR-TensionRelax

UER. ©.00 —v—>»| TE-TensionError | —v—>

-1D:001 -YR:01 TA-Time Alarm 00,1

—A0:000 -BR:01 | 3| RS-Inchec Resol| | o2 Step .

TR-TensionRBelax ar

a) Tension Relax

“TR-TensionRelax” ya da Tension Relaks fonksiyonu, genellikle calisma gerginliginden kiicik
olan, iplik absorbsiyonunun, belirli bir esigin altina distigi zaman cihaz tarafindan kullani-
lan referans gerginligidir. Bu esik, “SR-Speed Relax” ayarlama ekraninda ayarlanir.

b) Wheel Turn Relax

Bu parametre, “SR-Speed Relax”da F1” veya “-F2” ile ayarlanarak etkinlesir.

Bu fonksiton etkinlestirildiginde, ayar deger, makinenin iplik absorbsiyonunu durdugunda
tekerlegin gerceklestirecegi dénme turu sayisi olur. Bu islem, calisma déngiisinin sonunda
iplik gerginligini rahatlatir.

Bu sayfada gésteriken 8lciim birimini, iplik rahatlatma modu ayarinin bir fonksiyonu olarak
“gryi “dénis turlan”na dénistirir.

TR fonksiyonu, “SR-Speed Relax” parametresinin, “OFF” disinda bir degere ayarlanmasiyla
etkinlesir. Bu durumda, ilgili simge (TR) “SETUP MENU" sayfasinda yanar.

Genellikle “AO-Advanced Options” parametresi, varsayilan alarm ayarindaysa relax (rahat-
latma) fonksiyonu hem T1 hem de T2 calismam odlarinda etkinlesir. Ancak, “AO-Advanced
Options”daki ilgili secenekleri etkinlestirerek/engelleyerek operasyonunu degistirebilirsiniz
(T1 ve T2 modlarini etkinlestirme).

Bu deger 0,5 grile 50 gr. arasinda ayarlanabilir. Ya da 0,5 ila 50 dénis turu.

Bu degerin varsayilan ayari 1,5 gr'dir.

“X" diigmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanr.
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4.2.7 SR-SPEED RELAX”
Parametrelerde + veya - + veya - diigmesini
disgmelerini kullanarak kullanarak istenilen
gezinin degeri ayarlayin
HEHU SETUFP TE-TensionError SR-Speed Relax

UER. 0.00 —«—>»| TA-Time Alarm —v—>

-1D:001-YR:01 R3-IncDec Resol 01.0

—hO:000 -BR:01 | 3| TR-TensionRelax | | 53 Step

SR-Speed Relax n/min

“SR-Speed Relax” parametresi, “Tension Relaxation” fonksiyonunun, deger ayarinda devre-

ye girdigi ve “TR-TensionRelax” parametresinde girildigi, iplik tiketimi esigini (m/dak olarak

ifade edilir) simgeler. “SR-Speed Relax” parametre ekraninda herhangi bir hiz limiti yoksa (ki

bu KAPALI - OFF - anlamina gelir), tim rahatlatma 6zellikleri engellenir.

Bu deger su sekilde ayarlanabilir:

- "OFF" rahatlatma 6zelligini sinirlama (hangisiyse)

- “-F1” "Wheel Turn Relax” (Tekerlek Déniis Rahatlatma) hizini 10 m/dak.'da etkinlestirme

- “-F2" "Wheel Turn Relax” (Tekerlek Déniis Rahatlatma) hizini 30 m/dak.'da etkinlestirme

- “Tension Relax” 1, ayarlanandan daha disik bir hizda devreye sokmak icin kullanilan
degerler 3 ila 999m/dak arasinda degisir.

Bu degerin varsayilan ayari “OFF” tur.

Ayni anda “+” ve “-" digmelerine basildiginda artirma adimi degeri ayarlanir.

Bu artirma degeri, 0,1 ila 1,0 arasinda degisir. “X” digmesine 3 saniye basildiginda para-

metre, minimum degere ayarlanir.

4.2.8 “LC- LENGTH COUNT”

HMEHU SETUP TA-Time Alarm LC-Length Count

UER. @. 0Q —«—>»| R3-IncDec Resol | |—-vy—>

-1D:001 -YR:01 TR-TensionRelax 0O0000| m

-A0:000 -BR:01 | 53— SR—SEeed Relax «— 53— Step
!

“LC- LengthCount” Besleyicinin ne kadar iplik tikettigini hesaplar.

Metre cinsinden bir deger girilir, bu deger cihazin durmasi gereken noktadaki iplik uzunlugu-
na karsilik gelir (STOP makina sinyali vererek).

ilgili degerin girilmesiyle beraber, besleyici tikettigi iplik miktarini hesaplamaya baslayacak-
tir. Girilen degere ulasildiginda, hesaplama sonu alarmi alinarak SPIN 2 makinay durdurur
“E:LC End” (turuncu lamba yanmaya baslar).
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Yarn Consumption

“Yarn consumption” sayfasinda asagidakiler gérintilenebilir:
1. Sayici/hesaplayici referans degeri

2. Aktif sayim degeri

3. Eger fonksiyon aktif ise (LC ikonu alt tarafta gérilebilir)

00.0 000 00.0 000
Krpm m/min Krpm m/min
15 00006 15 00006
[LCES
Sayim sonunda alinan Sayim sonundaki iplik
alarm ile fonksiyon aktiftir. kesimini yapan kesici ile

fonksiyon aktiftir.

LC End

E:LC End

Ana sayfadaki X butonuna basilarak bu alarm resetlenebilir. Alarm resetlendiginde sayici/
hesaplayici da resetlenir.

+ ve - tuslarina ayni zamanda basildiginda Step arttirma degeri girilir, artirma degeri 1'den
100’e ve 10000’e kadar degiskenlik g&sterebilir.

X tusuna 3 saniye kadar basili tutuldugunda sayici/hesaplayici sifirlanir ve ekranda OFF
yazisi belirir.

Not 1: Ayarlanan metrelere ait parametreyi sifilamak icin "MENU SETUP (kurulum meniisij)"
- "LC-Lenght Count (uzunluk sayimi)'na girilir ve X tusuna 3 saniye boyunca basilarak bu
fonksiyon kapatilir. Deger bu sekilde sifilanacak ve OFF yazisi belirecekir.

Not 2: 5.20 versiyonundan itibaren, kullanicinin sifirdan baslamak istemesi durumunda,
sayaci sifirlamak icin "Yarn Consumption - iplik tiketimi" sayfasina girilir ve ardindan “X” “-*
ve “V" tuslarina ayni anda basmak gerekir.

Not 3: Gerek fonksiyonu devre disi birakip yeniden devreye alarak gerekse de "Command"

parametresine génderilen "9" degeri ile ayarlanan metrelere ait sayaci dogrudan ve daha
seri bir sekilde sifirlamak da mimkiindir.
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4.2.9 “AO-ADV.OPTIONS” (GELISMIS SECENEKLER)

Parametrelerde + veya -
disgmelerini kullanarak

gezinin
HEHU SETUP RS-IncDec Resol
UER. 0. 00 ¥—>»| TR-TensionRelax I
-1D:001 -YR:01 SR-Speed Relax
-AD:000 -BR:01 | 53 LC-Length Count | | g3
AD-Adv.0ptions

Y

AD-Adv.0ptions

[QOOOOOOAAOOOOD
0123456789111 —
mmmmm El 12 Anahtar numarasi

Programlanabilir anahtarlar

Anahtar numarasi

Bu parametre programlanabilir 8 anahtar saglar (0-1).

Komutlar:

% = imleci anahtarla arasinda hareket ettirmek icin.

v Anahtar durumu arasinda gecis yapmak icin (O ila 1 veya 1 ila 0)
& Gérintilenen secimi onaylamak ve dnceki sayfaya dénmek icin

Varsayilan secenekleri yiklemek icin hizli mod:
Tom secenekleri sifirlamak icin “X” digmesini yaklasik 3 saniye basili tutun (varsayilan deger).

Not: Cihazlar Pocket veya KYC tarafindan yénetildiginde “AO-Adv.Options”
degeri onaltilik karakterler halinde yazilir.

Ornegin: DS1’i ayarlamak istersem programlama sekans koduna 128 yaz-
mam gerekir (karsilik gelen onaltilik sayi).
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4.29.1 ANAHTAR FONKSIYONLARI
- ; 5.00 ver-
AO-0 - INC/DEC (ART./DUS.) SINYAL _ _ ;
POLARITESI 0=NO 1=NC :ﬂ‘yonundan
itibaren
5.00 ver-
AO-1 - STOP SINYALI POLARITES 0=NO 1=NC siyonundan
itibaren
. 5.00 ver-
AO-2 - INC/DEC (ART./DUS.) 0=T1 > T2 1= DEDICATED . d
DERECELENDIRME SIFIRLAMA PROCEDURE syonundan
itibaren
" . " ; 5.00 ver-
AO-3 - “TE-Tension Error” ALARM O=ENABLED 1=ETKIN ivonundan
KONUMU ONLYONTI  |ONTI &T2 Syononaa
itibaren
5.00 ver-
AO-4 - "TE-Tension Error” ALARM IRIRLAMA | 0=AUTO 1=MANUAL siyonundan
itibaren
AO-5 - LED YANIP SONMESINI SIFIRLAMA 5.00 ver-
("TE-Tension Error alarm" nedeniyle | 0=T2 > T1 1=T1 > T2 siyonundan
yanip sénen LED) itibaren
AO-6 - DURDURMA SINYALINI SIFIRLAMA 5.00 ver-
("TE-Tension Error" alarmi nedeniyle | 0=T1 - T2 1=NEVER siyonundan
durdurma sinyali) itibaren
0-0= ETKIN ONT1 VET2
AO-7 - (BIT 1) | ISLEV KONUMU 0-1 j T1'de |EITK|NLE§T|R|LM|§ ) 5..00 ver-
AO-8 - (BIT 0) | “TR-Tension Relax” 1-0= ONT2'de ETKlNLE§T|R|LM|$ siyonundan
1-1 = ATANMIS PROSEDUR itibaren
TARAFINDNA ETKINLESTIRILMIS
5.12 ver-
AO -9 - |2 0=UYARI 1 =ALARM siyonundan
itibaren
5.18 ver-
AO - 10 - KESICi OPSIYONU 0= AKTIF DEGIL | 1= AKTIF siyonundan
itibaren
1=INC OFF > ON 591 ver-
AO - 11 “YARN WINDING-IPLK SARIMI" | oo AKTIFLESTIRILDI | 2 Y
durumu INC sinyaliyle y&netilir. INC ON - OFF 'st')l:;r:n “
AKTIFLESTIRILMEDI | "
AO - 12 DEC. SINYALI UZERINDE
MEKANIK DURDURMA SENSORU, | 0 = DEVRE DISI | 1= DEVREYE 5.32 ve;—
INC. SINYALI UZERINDE OPTIK | BIRAKILDI ALINDI Lonondan

DURDURMA SENSORU.

Not: Konum (Position) 0, tGm secenekler icin varsayilandir.
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ANAHTAR 0: INC/DEC SIGNAL POLARITY 0=NO 1=NC
1 olarak ayarlandiysa, INC/DEC sinyal yorumlama manhg tersine déner.

AO-0 - INC/DEC POLARITY= 0
INC DEC
1 1 =TI
0 0 =T2

AO-0 - INC/DEC POLARITY =

—_

INC DEC
1 1 =T2
0 0 =TI
ANAHTAR 1: STOP SIGNAL POLARITY 0=NO 1=NC

1 olarak ayarlandiysa, STOP sinyali mantigi tersine dénmistir.

AO-1 - STOP POLARITY =0

STOPP
1= STOP ETKINLESTIRILMIS
0= STOP ENGELLENMIS

AO-1 - STOP POLARITY = 1

STOPP
1= STOP ENGELLENMIS
0= STOP ETKINLESTIRILMIS
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ANAHTAR 2: INC/DEC DERECELENDiRME SIFIRLAMA 0=T1>T2
1 =BKZ. PROSEDUR

INC & DEC derecelendirme sifirlama modu.

AO-2 Dereclendirmeler, T1'den T2'ye gecerken sifirlanir.

-INC/DEC Not: T2, “OFF” ise, sifirlama, INC/DEC sinyallerinin ON'dan OFF'a
DERECELENDIRME gectigi zamanki gibi gerceklesir. Veya “A0O-0 - INC/DEC SIGNAL
SIFIRLAMASI= 0 POLARITY” secenegi 1 olarak ayarlandiginda OFF'tan ON'a.

AO-2 Derecelendirmeler yalnizca, 6zel zamanli sekans yoluyla sifirlanir.

Sekans, INC ve DEC sinyallerinin 1 saniyeyi gecmeyecek bir sirede OFF,

[)II;IIQE(/:EDLIE%D]RME sonra ON ve sonra yine OFF olarak ayarlanmasindan olusur.
B Not: Litfen unutmayin: “AO-0 - INC/DEC SIGNAL POLARITY”
SIFIRLAMASI= 1 “. o o . .
secenegi 1 olarak ayarlandiginda, sekans manhgi tersine déner.
PROSEDUR:
N
INC
OFF
ON
DEC
OFF

1SEC

ANAHTAR 3: “TE-Tension Error” ALARM POSITION 0= ATTIVO SOLO SU T1
1 =T1VET2'de ETKINLESTIiRILMIiSTiR

Tension Error alarminin etkinlestigi, yani cihazin, Gerginligin (Tension) limit araligini gectigi
durumlarda calismaya hazir oldugu calisma konumunu tanimlar (INC/DEC sinyal durumuyla
tanmimlanir).

Not:

- Bu secenek, alarmin verildigi konumu belirlemez sadece calismaya hazir
oldugu konumu belirler.

- Litfen T1 konumunu, INC/DEC sinyallerinin, “AO-0 - INC/DEC SIGNAL
POLARITY” seceneginin nasil ayarlandigina baghdir.

AO-3 T

- “TE” ALARM KONUMU =0 Tension Error sadece T1 veya T2'de etkinlestirilir.
AO-3 TleT2

- “TE” ALARM KONUMU =1 Tension Error hem T1'de hem de T2'de etkinlestirilir.
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ANAHTAR 4: “TE-Tension Error” ALARM KONUMU 0=AUTO
1=MANUAL

Gerginligin, “TE-Tension Error” parametresi icin belirlenen araligin altina distiginde Tension
Error'in otomatik olarak mi yoksa ESC diigmesinden manuel olarak mi ya da INC & DEC
girislerinde atanmis komutun belirtisinden sonra mi verilmesi gerektigini belirler.

AUTO
Tension Error” alarm durumundan otomatik olarak
cikar Gerginlik belirlenen araliga geldiginde.

MANUELL

Tension Error” alarminini sadece gdsterge tnitesin-
deki ESC diigmesine basildiginda sadece veya INC
& DEC sinyallerindeki sifilama komutundan verir.
Not: INC/DEC sinyallerindeki sifirlama
komutu, AO-5 ve AO-6 seceneklerinin ayar-
landigi bicime baghdir.

AO-4
- “TE” ALARM SIFIRLAMA =0

AO-4
- “TE" ALARM SIFIRLAMA = 1
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ANAHTAR 5: LED YANIP SONMESiNi SIFIRLAMA 0=T2->T1
("TE-Tension Error" alarmi nedeniyle yanip sénen LED) 1=T1>T2

INC/DEC sinyalleriyle ilgili “TE-Tension Error” (yanip sénen LED'ler) sifilama modunu tanimlar.

Not:

- T1 konumunun INC/DEC sinyallerinin “AO-0 - INC/DEC SIGNAL POLARITY”
seceneginin ayarlanma bicimine bagl olarak belirlendigini unutmayin.

- Sifirlamanin, INC/ DEC sinyal degisikligi ile kontrol edildigini unutmayin. T2
parametresi OFF konumunda olsa bile her durumda yapilir.

AO-5 )
- LED YANIP SONMESINI SIFIRLAMA
("TE" alarmi nedeniyle yanip sénen LED) =0

T2>T1
T2 'den T1'e gecis.

AO-5
- LED YANIP SONMESINI SIFIRLAMA
("TE" alarmi nedeniyle yanip sénen LED) = 1

T1>T12
T1 'den T2'ye gecis.

Ornekler:

LED YANIP SONMESIiNi SIFIRLAMA ("TE" alarmi nedeniyle yanip sénen LED) =0
Cihaz, T1'deyken ve alarm durumuna girdiginde, alarm durumu géstergesi yalnizca, cihazin
INC/DEC sinyallleriyle T2'ye ve sonra yeniden T1'e gegirilmesiyle sifirlanir.

LED YANIP SONMESINi SIFIRLAMA ("TE" alarmi nedeniyle yanip sénen LE) = 1
Cihaz, T1'deyken ve alarm durumuna girdiginde, alarm durumu géstergesi yalnizca, cihazin

INC/DEC sinyallleriyle T2'ye gecirilmesiyle sifirlanir.

Not: litfen 6 numaral anahtar icin asagida verilen talimatlari okuyun.
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ANAHTAR 6: STOP SINYALINiN SIFIRLANMASI
("TE-Tension Error" alarmindan kaynaklanan durdurma [stop] sinyali)
0=T1>T2
1= HiCBiR ZAMAN

“TE-Tension Error” alarm durumunda cikan "STOP" sinyalinin INC/DEC sinyalleriyle nasil
sifirlandigini tanimlar.

Not:

- T1 konumunun INC/DEC sinyallerinin “AO-0 - INC/DEC SIGNAL POLARITY”
seceneginin ayarlanma bicimine bagl olarak belirlendigini unutmayin.

- Stfirlamanin, INC/ DEC sinyal degisikligi ile kontrol edildigini unutmayin. T2
parametresi OFF konumunda olsa bile her durumda yapilir.

AO-6
STOP SINYALININ SIFIRLANMASI T1>T712
("TE" alarmi nedeniye verilen durdurma [stop] T1 'den T2'ye gecis.
sinyali)
HICBIR ZAMAN (NEVER)
Bu durumda STOP sinyalinin sifirlanmasi, INC/
AO-6 DEC sinyallerinin durumuna bagl olmaz.
STOP SINYALININ SIFIRLANMASI Cihaz alarm durumundayken ON (ACIK) durum-
("TE" alarmi nedeniye verilen da kalir. Bu nedenle, STOP sinyali sifirlandiginda,
durdurma (stop) sinyali) drnegin operatdér, ESC digmesinden sifirlarsa
veya &lcilen gerginlikler, belirlenen araligin alti-
na distiginde verilir.
Ornekler:

STOP SINYALININ SIFIRLANMASI

("TE" alarmi nedeniye verilen durdurma -stop- sinyali)

Cihaz T1'deyse ve alarm verilmisse, STOP sinyali, cihaz T2'ye gecerek sifirlanir.

STOP SINYALINiN SIFIRLANMASI

("TE" alarmi nedeniye verilen durdurma -stop- sinyali)

Cihaz, T1'deyken ve alarma verilmisse STOP sinyali, INC/DEC sinyallerinin durumuna bagh
degildir. Bu nedenle sifilama yalnizca, alarm sifilandiginda yapilir.

Not: AO-6=1 oldugunda, AO-5 gecersizlesir.

A0O-6=1 oldugunda LED alarm durumunda sirekli yanip séner.
Yalnizca alarm sifirlandiginda durur.
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7 & 8 NUMARALI ANAHTARLAR: “TR-Tension Relax” FONKSiYONUNUN
KONUMU

Relax fonksiyonunun devrede oldugu; yani calismaya hazir oldugu calisma pozisyonunu
tanimlar (INC/DEC sinyallerinin durumunca belirlenir).

Not:

- Bu secenek, fonksiyonun calisma kosulunu belirlemez, sadece devreye gir-
meye hazir oldugu zamani belirler.

- INC/ DEC sinyalleriyle ilgili T1 ve T2 konumunun,”AO-0 - INC/DEC SIGNAL
POLARITY” secenegine bagl oldugunu unutmayin.

AO-7 und 8 T1 VE T2'de ETKINLESTIRILMISTIR

- FONKSIYONUN KONUMU Relaxation (rahatlatma) fonksiyonu hem T1 hem T2
“TR-Tension Relax” = 0-0 calisma pozisyonlarinda etkinlestirilmistir.

AO-7 und 8 T1'de ETKINLESTIRILMISTIR

- FONKSIYONUN KONUMU Relaxation (rahatlatma) fonksiyonu sadece T1 veya
“TR-Tension Relax” = 0-1 T2'de etkinlestirilir.

AO-7 und 8 T2'de ETKINLESTIRILMISTIR

- FONKSIYONUN KONUMU Relaxation (rahatlatma) fonksiyonu sadece T2'de
“TR-Tension Relax” = 1-0 etkinlestirilir, T1'de degil.

ATANMIS PROSEDUR YOLUYLA ETKINLESTIRILMISTIR

Relaxation (rchqtlgtn]q) fonksiyonu sadece, zamanlanmis

atanmis PROSEDURUN devreye girmesinden sonra etkin-

lestirilir.

,-A\I?(S;#rgi\sl DER FUNKTION S.ekc.|.ns, INC ve DEC sinyallerinin 1 sqniyeyi gecmeyecek
" . w bir sirede OFF, sonra ON ve sonra yine OFF olarak ayar-
TR-Tension Relax” = 1-1

lanmasindan olusur.

Not: Litfen unutmayin: “AO-0 - INC/EC SIGNAL

POLARITY” secenegi 1 olarak ayarlandiginda,

sekans mantigi tersine déner.

PROSEDUR:

ON

INC

OFF

ON

DEC

OFF

18EC
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Ornekler:
AO-7 ve 8=0-0T1 VE T2’ de ETKiNLESTIRILMiSTIiR
Relaxation (rahatlatma) fonksiyonu, INC/DEC sinyallerinin durumundan bagimsiz olarak her
zaman etkinlestirilir.
AO-7 ve 8 =0 - 1 T1” de ETKINLESTIRILMIiSTIR
Relaxation (rahatlatma) fonksiyonu yalnizca T1'de etkinlestirilmistir.
AO-7 ve 8 = 1 - 0 T2’ de ETKINLESTIRILMIiSTiR
Relaxation (rahatlatma) fonksiyonu yalnizca T2'de etkinlestirilmistir.
AO-7 ve 8 =1 - 1 ATANMIS PROSEDUR YOLUYLA ETKiNLESTIiRILMIiSTiR
Relaxation (rahatlandirma) fonksiyonu, iplik rahatlatma tiriinin bir fonksiyonu olarak farkl
sekillerde calisir:
* Tension Relax
Relaxation (rahatlatma) fonksiyonu sadece, zamanlanmis atanmis prosediirin devreye
girmesinden sonra etkinlestirilir.
Daha sonra yalnizea, iplik besleme hizi “SR-Speed Relax” parametresinde belirlenen esi-
gin altina distiginde ve cihaz T2'ye gectiginde calisir.
iplik besleme hizi nceki haline déndiigiinde veya cihaz T1'e gectiginde bu islev engellenir.
* Wheel Turn Relax ("SR- Speed Relax” parametrelerindeki F1 ve F2 &zel fonksiyonlari).
Relax (rahatlatma) fonksiyonu sadece, zamanlanmis atanmis prosediirin devreye girme-
sinden sonra etkinlestirilir.
Daha sonra, T1 ve T2'de, yalnizca iplik besleme hizi O'a distiginde calisir.
Cihaz arhs veya azalma aldiginda bu fonksiyon engellenir.

DEVRE ANAHTARI 9 (5.12 versiyonundan itibaren): ALARM I%.

Herhangi bir zamanda bir 1%t. alarmi ortaya cikhginda besleyicinin durumunu
belirler.

ikaz (Uyar) Besleyici calismaya devam ediyor. Turuncu

_9= 2
AO -9 =0 olarm 4 uvyari lambalari hizli sekilde iclu selektér yaparak yanar.

Alarm: besleyici makineyi durduruyor. Turuncu uyar
lambalari saniyede 1 defa yanar. Alarmi sifirlamak icin
besleyicinin kapatilmasi (bélim 5) ve alarma neden olan
durumun giderilmesi gerekmektedir.

AO -9 =1 alarm 12t
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DEVRE ANAHTARI 10 (5.18 versiyonundan itibaren): KESiCi OPSiYONU

Bir kesiciyle yahut ipligin kesen bir cihazla kombinasyonlu bir sekilde kullani-
lir. Bu opsiyon, “LC - LENGHT COUNT-uzunluk sayimi” parametresiyle bag-
lantilidir (b6lim 4.2.8).

AO-10=0 Kesici opsiyonu aktif degil.

Kesici opsiyonu aktif: besleyici “LC -~ LENGHT COUNT-
AO-10=1 uzunluk sayimi” parametresine dnceden girilen iplik
miktarina ulasildiginda kesiciye bir sinyal génderir.

DEVRE ANAHTARI 11 (5.21 versiyonundan itibaren): “YARN WINDING-iPLiK
SARIMI” DURUMU INC SINYALIYLE YONETILIR

AO-11=0 Opsiyon aktif degil

“YARN WINDING-IPLIK SARIMI” durumu INC sinyaliyle
yonetilir.

INC OFF = ON besleyici “YARN WINDING-IPLIK
SARIMI” durumuna gegiyor.

INC ON > OFF besleyici “YARN WINDING-IPLIK
SARIMI” durumundan cikiyor.

AO-11=1

DEVRE ANAHTARI 12 (5.32 versiyonundan itibaren): GiRiISTEKi STOP SENSORU

Bu opsiyon, bir ipligin besleyici girisinde kopmasi halinde makinenin durmasini saglayan
mekanik bir sensériin kurulumunu gerektirmektedir.
Belirtilen bu sensér, besleyiciye ait DEC sinyali izerinden y&netilmektedir.

AO-12=0 Giristeki sensér devreye alinmadi. DEC sinyali normal
olarak calisiyor.
_ Giristeki sensér devreye alindi. DEC sinyali STOP sinyaline
AO-12=1 .
déniisiiyor.
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4.2.10 “YARN RIGID.” (iPLIGIN SAGLAMLIGI)

Parametrelerde + veya - + veya - digmesini

disgmelerini kullanarak kullanarak istenilen

gezinin degeri ayarlayin
YR-Yarn Rigid. TR-TensionRelax YR-Yarn Rigid.

01 ——> EE—Epeeghﬂglaxt ——>

Elastic —-eng -oun Elastic 01
< _| AD-Adv.0Options < —

1 8 YR-Yarn Higid. 8 1

Bu meniide, saglamlik (rigidity) fonksiyonu cercevesinde, kullanilan ipligin saglamhgini ayar-
layabilirsiniz.

Saglam iplikler icin yiksek bir “YR” degerinin girilmesi gerekirken elastik iplikler icin disik bir
“YR" degeri girilmelidir.

Kaplamali elastik iplik 1

Dijz elastomer 2

iplik saglamhigi fonksiyonuna gére

saglam (rigid) iplik 3ila5

Bu deger 1 ila 5 arasinda ayarlanabilir. Varsayilan ayar 1'dir.
“X" diigmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanir.

4.2.11 “BRAKE RATE”

Parametrelerde + veya - +veya - digmesini
disgmelerini kullanarak kullanarak istenilen
gezinin degeri ayarlayin
HMEHU SETUP SR-5peed Relax BR-Brake Rate
UER. @. 0Q —«—>»| LC-Length Count ——>
-1D:001 -YR:01 AD-Ady.Options
-AD:000 -BR:01 |¢_s3—| YR-Yarn Rigid. ! ¢ s
BR—Brake Hate

Bu meniide Braking Rate (Fren Hizi) secilebilir, asgari (BR=0)'dan azami (BR=3)'e.
Not: BR=3 gerginlik 0,3 g degerinin altina distiginde giicli bir frenleme
yapmak icin.

Varsayilan ayar 1'dir.
“X" digmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanir.
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4.2.12 “OFFSET CALIB” (HUCRE OFSET AYARI)

Not: Cell Offset Calibration prosediirii icin ayrica bkz. bélim 3.1.

A

UYARI!! Akiimilatére ip gecirmeden 6nce, akimilatdr cevresinin sabit 1sida
oldugundan emin olun.

Ofset ayarinin (Offset Calibration) yapilmis olmasi sartiyla, gici actiktan
sonra 15 dakika icinde ipligi gecirmenizi dneririz.

Bu meni, 8lcim hijcresinin sifir ayarini (veya Ofset) yapmak icin kullanilir.

SPIN 2'in, makinedeki konumuna gére 8lcim hicresinin ZERO (SIFIR) noktasi, hiicrenin ger-
cek agirhgina gére degisebilir. Hicre agirhgini sifirlamak icin, sifir ayarinin yapilmasi gerekir.
Sifirlama kalibrasyonunu yapmak icin, istenilen calisma pozisyonuna, ipligi veya &lcim
hiicresine temas etme olasiligi olan herhangi bir birimi cikararak SPIN 2'i konumlandirin ve
otomatik sifilama ayari (veya ofset kalibrasyonu) prosedirini devreye sokmak icin “ v *
disgmesine basin.

Kalibrasyon degeri, SPIN 2 tnitesinde kalici sekilde saklanir.

Not: Ofset prosediirt tim cihazlarda ayni anda, eger cihazlar seri baglantiy-
la “LGL Pocket” veya “LGL Connect” e baglilarsa, “Command” parametresi-
ni “1” olarak ayarlanarak yapilabilir.

A

UYARI !}

Sifir kalibrasyonunu yapmadan énce SPIN 2'nin, cevresiyle birlikte sabit
isida oldugundan emin olun. Gerekirse sicakhg: yeniden kontrol edin ve
sifir kalibrasyonu prosediiriinii, giici actiktan 15 dakika sonra tekrarlayin,
(ambalajindan cikarilmissa).

Cihazin uzun siire (birkac giin) kapali kaldigi ve bu sire icinde oda sicakliginda 6nemli degi-
sikler (8/10°C'den biyik degisikler) oldugu durumlarda, cihazi agmak, istenilen sicakliga
gelmesi icin en az 20 dakika beklemek ve is déngisini baslatmadan énce kaklibrasyon pro-
sedirini gerceklestirmek iyi bir yéntemdir.
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4.2.13 “UTILITY”
Parametrelerde + veya - + or - digmesini
disgmelerini kullanarak kullanarak istenilen
gezinin degeri ayarlayiny
MENU_SETUP AD-Adv.Options DevicelDsetting
UER. 0. 00 —«—>»| YR-Yarn Rigid. —v—>| k53485 BaudRate
-ID:001 -YR:01 BR-Brake Rate DisplayContrast
-AD:000 -BR:01 | 3| Dffset Calib '«—%3—|DisplayBklTimer
Utilit Display Rotate

“Utility” (Yardimer programlar) alt menisinde, asagidaki paragraflarda aciklanan, cihaz
yonetimiyle ilgili birkac ayar yapilabilir.

4.2.13.1 “DEVICEIDSETTING”

DeviceIDsetting
a1
Step

ID = SPIN 2 tanimlama adresi Dis diinya ile seri iletisim kurmak icin SPIN 2 acisindan gereklidir.
Bu deger 1 ila 254 arasinda ayarlanabilir.

Bu adres genellikle SPIN 2 tarafindan, dahilindeki numaralarla birlikte LGL kutusu veya diiz
kablo terminal kelepcesine bagliysa otomatik olarak okunur.

Bu durumda ID, “Device ID setting” yoluyla manuel olarak diizenlenemez.

Bu nedenle ayar “OFF” olarak kalir.

ID verilerinin disaridan (sistemde) ayarlanmadigi kurulumlarda, yukanda bahsedilen meniiye
erisilebilir ve istenilen adres, “" and “="* digmeleriyle atanabilir.

Litfen unutmayin: harici bir adresin saglanmadigi veya manuel olarak atanmadigi durumda
iletisim engellenir ve gdsterge biriminde ilgili uyar mesaiji gérinir (“SETUP MENU” sayfasin-
da yapilan islemlerle ilgili olaran bkz. bslim 4.1).

Harici adres verilmediginde bu ayar “OFF” tur.

Unutmayin, cihaz ID'si manuel olarak ayarlandiktan sonra seri iletisimin ger-
ceklesmesini dogrulamak icin cihazi kapatmaniz (OFF) ve yeniden agmaniz
(ON) gerekmektedir.

Ayni anda “+” ve “-" digmelerine basildiginda arttirma adimi degeri ayarlanir.

Bu arttirma degeri, 1,0 ila 10 arasinda degisir.

“X" diigmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanir.
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Herhangi bir ID yok.

MEHU _SETUP
UER. 0.08
-ID:  -YR:01

= A0 : 000 —BR:01

Dis-harici ID

MEHU SETUP
IUEH. 5. 40Bmp

-ID:001 -YR:04
—A0:000 -BR:91
-

ic-dahili ID
MENU SETUP

UER. 5. 40Bmp
-1D:[@81]-YR:04

—AD: 000 —BR:01
-

OTOMATIK DESTEKLi ADRESLEME (FIRMWARE 5.10 SURUMU)

Cihazlara ID atamak icin "Scan ID" ve LGL3A "Otomatik Destekli Adresleme" fonksiyonlari.

DeviceIDsetting
01
Step

5.10 versiyonundan itibaren "DevicelD Settings-cihaz ID ayarlar" menisinde 2 yeni fonk-
siyon bulunmaktadir, bu fonksiyonlarla cihazlara ID atanabilmektedir. Bahse konu bu yeni
fonksiyonlara erismek icin "OFF" degerine ulasildiginda "-" tusuna basmak yeterli olacaktir.

DevicelDsetting

serCom Settings
DisplauyContrast
DisplayBklTimer
Display Rotate

NOT: Bu Ozel Fonksiyonlar, hi¢ bir MASTER cihazinin hatta bagh olmamasini
gerektirmektedir. Bu nedenle bagh bulunan Gateway, Connect, KYC vb. cihaz-
larin baglantisini kesin.

"-F1" = ID Tarama

DeviceIDsetting DeviceIDsetting
[6T81E] 001
o1 = gL =
Step Step
Scan ID Scan ID
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Cihaz, kullanilmayan ilk ID'i bulmak icin 1'den 254'e kadar olan bitin ID'leri tarar.
Kullanilabilir bir ID belirlenip tespit edildiginde, kiicik kutucukta gérilen sayi negatif deger
olarak belirir.

* v tarama islemine START vermek icin 3 saniye basili tutun;

¢ - fonksiyona erismek icin "-F2"; "OFF" konumuna dénmek icin + tuslarina basin;

v X bos serbest bir ID bulundugunda aktif meniden cikmak icin 1 click;

*  bulunan ID bilgisini kaydetmek icin 3 saniye basili tutun;

X kullanilabilir baska bir ID aramak icin 3 saniye basili tutun;

"-F2" = LGL3A "Automatic Addressing Assisted-Otomatik Destekli Adresleme"

Cihaz, kominikasyon hattina baglanmis olan tim cihazlara bir ID atamak icin gerekli olan
prosediri kumanda eder.

Prosediir, seri hatta génderilmis olan 3 "Broadcast" komutun kullanimina dayanmaktadir:
komutlar START-baslat, CONTINUE-devam et ve STOP-durdur.

START ve STOP komutlar, MASTER olarak secilen cihazin "-F2" sayfasindan génderilir.
CONTINUE komutlari ise ID onaylandigi zaman diger tim "SLAVEs" cihazlarindan génde-
rilir. Otomatik adresleme prosediriinii serinin sonuncusu olarak numaralandirmak istediginiz
cihazdan y&netmek iyi bir fikirdir.

ID bilgilerinin atanmasi icin baslangic numarasini secme islemini kiiciik kutudan gerceklestir-
mek mimkindir.

DevicelIDsetting

01 =
Step

LGL3A

e + - adresleme baslangic degerini ayarlamak veya bir énceki sayfaya (-F1) geri dénmek
icin kullanilir.

Not: - kiiciik kutucuktaki degeri cogaltir, +ise azalhr.

* / START komutunu her 50/100ms boyunca siirekli olarak géndermek icin basili tutun.

e ' STOP komutunu her 50/100ms boyunca sirekli olarak géndermek icin basili tutun.

Onceden bir START komutu almis olan tim cihazlardaki ID tanimlama ve atama prosedirini iptal

etmek ve de "Confirm Dev. ID-cihaz ID onaylama" sayfasindan cikmak icin bu komutu kullanin.

BASLAT komutu "MASTER" olarak secilen cihaz tarafindan génderildiginde, diger tim
"SLAVEs" cihazlar LED isik yakip séndirmeye baslar ve dizinin ilk numarasinin énerilecegi yer
olan "Confirm Dev. ID-cihaz ID onaylama" &zel sayfasina atlar.

Onerilen 1D bilgisi SLAVEs cihazlarinda onaylandiginda, hat Gzerindeki her birinden bir
CONTINUE-devam et komutu génderilir. CONTINUE komutunda, diger cihazlara atanacak
olan bir sonraki ID bilgisi de mevcuttur. MASTER cihazina ulasana kadar bu operasyona
devam edin, ulasmanin ardindan ise maniel numaralandirma islemini gerceklestirin.
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"Slave" cihazlarinda "Confirm Dev. ID-cihaz ID onaylama" sayfasi.

Confirm Dev. ID

020

e onerilen ID bilgisini ONAYLAMAK icin v tiklanir.

* LGL3A fonksiyonundan CIKMAK icin X tiklanir.

* Snerilen degeri degistirmek icin + - kullanilir.

Not: Bir énceki "SLAVE" onaylama asamasinda génderilen CONTINUE komutunun cihaz
tarafindan alinamamis olmasi durumunda, ID degerini diizeltmek icin bu fonksiyonu kullanin.

4.2.13.2 SERCOM AYARLARI

01: 38400 hiz RS485 komiinikasyon protokoli

02: 9600 hiz RS485 komiinikasyon protokoli

03: CAN BUS komiinikasyon protokoli

04. STOP ON SER (5.10 versiyonundan itibaren): besleyici, calistirlip baslatldigi andan
itibaren ilk 90 saniye icerisinde CAN mesajlarini alamadiginda komiinikasyon kesilir ve bes-
leyiciye olagan bir STOP sinyali mesajini géndermek icin BUS kullanilir.

RS485 ("-ID" normal bir sekilde g&riniir)

UER. 5. 40Bmp
-1D:[@01]-YR:04

—AD: 000 —BR:01
-

Can Bus ("-ID" negatif olarak gériinir)
MENU SETUP
UER. 5. 40Bmp
-l e0Z]-YR:04
-A0: 000 -BR:01
-

STOPonSER ("***" 3 yildiz)
MEHU SETUP
UER. 5. 40Bmp
*%% 002 -YR:04
-AD: 000 -BR:01
~
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4.2.13.3 “DISPLAY CONTRAST”

DisplauyContrast

Step

Arka taraf isiklandirma kontrasti, mevcut isiklarin durumlarina gére ayarlanabilir.

Bu parametre asgari bir deger olan 15 ile azami bir deger olan 45 arasinda degiskenlik
gbsterebilir; ayarlama + ve — tuslari kullanilarak yapilir. Girilen parametrenin alinmasi v tusu-
na basilarak gerceklestirilir.

4.2.13.4 “DISPLAYBKLTIMER”

DisplayBklTimer
01
itep OFF
s

Gésterge arka aydinlatma &zelligi, sirekli ON (ACIK) konumda (ki bu, arka aydinlatma
lambasinin zamanla tikenecegi icin bu dnerilen bir kullanim degildir) olabilir veya yalnizca
disgmelere basildiginda yanar.

Arka aydinlatma lambasinin, bir digmeye basiimasindan sonra yanmasi icin gereken zaman
saniye cinsinde ayarlanabilir:

- 0 ("OFF") = her zaman ON (ACIK)

- en fazla 900 saniye (15 dakika).

Ayar lambasi séndiginde lamba séner. Varsayilan ayar 60 saniyedir.

“X" digmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanir.

4.2.13.5 “DISPLAY ROTATE”

Display Rotate

OFF

Géstergeyi déndirme.
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Tekstil uygulamasinin, ipligin yukari-asagr hareket etmesini ve SPIN 2'in, yukari monte edilmis
cikistyla birlikte takilmasini gerektirdigi durumlarda menilerin kullanimi, ekrandaki gériintinin
180° déndirerek kolaylikla yapilabilir.

OFF = Normal gériinim
1 =180° déndirildigindeki gérinim

Varsayilan deger “OFF” tur.
“X" diigmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanr.

4.2.13.6 “LANGUAGE”

Language
English 00
TIE

Ekranda gériinen mesajlarin dil ayari.
0 = Ingilizce

1 =Cince

Varsayilan ayar O = ingilizce.
“X" diigmesine 3 saniye basildiginda parametre, minimum degere ayarlanir.

4.2.13.7 “PWRLIM LEV” (5.09 VERSIYONUNDAN ITIBAREN)

PuerLimit .Level

Power Limit Level-giic limit seviyesi: cihaz, LGL giic kutusundan veya yeterli giice sahip baska
bir giic kaynagindan gelen eneriiyi alip calisamadiginda giic kaynaginin performansini sinir-
layan parametredir.

Ayarlanabilir degerler O ila 4 arasinda, 5.12 versiyonundan itibaren ise ayarlanabilir deger-
ler O ila 6 arasindadir.

0=8A 4=4A
1=7A 5=3A
2=6A 6=2A
3=5A
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Sinirlama etkin oldugunda, "=" simgesiyle temsil edilen sinirlama ikonu "MENU SETUP-ayar
menisi" sayfasina ait ekranin sol alt tarafinda gérintilenir.

4.2.13.8 “CELL WARMINGUP” (5.28 VERSIYONUNDAN ITIBAREN)

Bu fonksiyon etkinlestirildiginde, cihaz icindeki sicaklik kullanici tarafindan ayarlanan esige
ulasana kadar motoru acilista devre disinda tutar.
Fonksiyon, 18°C ile 60°C arasinda °C cinsinden bir deger ayarlanarak etkinlestirilir.

Fonksiyonu 2 farkli modda etkinlestirmek mimkiindir:
1. Alarm Modu (Stop Secenegdi = ON). Bu durumda, cihaz ayarlanan sicakhiga ulasiimasini
beklemek icin motoru devre disinda tutarken makineye STOP sinyali de verilir.

2. Uyar Modu (Stop Secenegi = OFF). Bu durumda, cihaz ayarlanan sicakhiga ulasiimasini
beklemek icin motoru devre disinda tutarken makineye ayrica STOP sinyali verilmez.

“Cell WarmingUp-hicre 1sinmasi” menusiinde sicaklik degerini artirmak veya azaltmak icin
“+" veya “-" tuslarini kullanin. Makine STOP sinyalizasyon opsiyonunu etkinlestirmek/etkin-
lestirmemek icin "+" ve "-" tuslarina ayni anda basin.

Language

Tens.Gain Corr.
Parameters Ctrl
PuerLimit .Level

Cell WarmingUp

Cell WarmingUp Cell WarmingUp

st NEE

M-—g 5§ —

Stop|
OFF

Ea| oC &S |EE
Stop| Stop
[ | OFF
[+ (=)
——
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Bazi uygulamalarda, cihaz parametrelerinin kontroli, 6rgii makinesinden yapilir.
Bu durumda, asagidaki yanip sénen simge, simge kenar cubugunda gérinir:

o

Bu durumda bazi parametreler, cihaz klavyesinden yénetilmeyebilir.
Yalnizea, érgii makinesinin kontrol panelinden yénetilebilir.
Engellenen parametrelerin listesi:

- “T1-WorkTension1”; - “SR-Speed Relax”;
- “T2-WorkTension2"; - “AO-Adv.Options”;
- “TE-TensionError”; - “YR-Yarn Rigid.”;
- “TA-Time Alarm”; - "BR-Brake Rate”.

- “TR-TensionRelax”;

“Serial Communication Control” (Seri iletisim Kontrol) ézelliginin etkinlestigi durumlarda,
engellenen ilgili parametre simgesi, engellenen parametre diizenleme sayfasinda girilerek
gérintilenir:

5

Not: SPIN 2 parametreleri POCKET terminali (A7N25S750) ve kablosu
(A3N1SA1204) veya KYC (Connect) cihazi izerinden de kontrol edilebilmektedir.

Pocket/KYC'de bulunan parametrelere ait liste SPIN 2 ekranindaki liste ile benzer

olup sadece asagidaki farkliliklar mevcuttur:

1. “LC-Lenghtcount” parametresi. Referans ayarlamasi icin Pocket/KYC'de 2 parametre
vardir: “LC-Lenen m” (metre cinsinden referans) ve “LC-Lncn Km” (kilometre cinsinden
referans). Eger bobin 36300 metre uzunlugiunda ise “LC-Lncn Km” = 36 ve “LC-Lcnen m”
= 300 seklinde ayarlanir. Ayrica, tisketilen iplik miktarini gercek zamanl bir sekilde okumak
icin 2 parametre daha mavcuttur: Sayici/hesaplayiciya gelisine gére “LC-Meas m” metre
ve "LC-measKm"kilometre seklindedir.

2. "TD-Des. Dgr” parametresi: Akim aktif. Operatér belirtilen su parametrelerle Pocket
Uzerinden SPIN 2'deki gerilimi degistirebilir: Eger SPIN 2 T1'i aktif ise “TD-Des. Dgr”
degistirilerek T1 degisir. Eger T2 aktif ise “TD-Des. Dgr” izerinden T2 degisir.

3. “SC-sercont” parametresi: bu parametre besleyiciyi ekrandan ve Pocket/KYC'den
veya sadece Pocket/KYC'den ydetmeye imkan tanir. “SC-sercont” = O Pocket/KYC ve
ekrandan y&netme
“SC-sercont” = 2 Yénetim sadece Pocket/KYC’den mimkiindir. SPIN 2 ekrani blokedir.
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5 - CIHAZI KAPATMA

SPIN 2, giic kaynaginin kesilmesi ve buna bagli olarak initeye gelen giicin kesilmesiyle
veya “X" digmesine 5 saniyeligine basarak kapatlabilir.
Bu nedenle cihaz “OFF konumuna getirilebilir” ve sisteme baglantili kalir.

Ana giic sebekesinden kesildiginde SPIN 2, kapanir (OFF konumuna gecer).

Cihaz, kapatma talebini kabul eder, motoru kapatir ve temel calisma parametrelerini, sabit
flash belleginde saklar.

Tom alarmlar sifirlanir.

* SPIN =

Kapatma islemi, yapilan islemde SPIN 2 biriminin calismasi ve iplik gerginligini kontrol etmesi
gerekmediginde, cihazin kurulu ancak calismasinin engellenmis (ana giic sebekesiyle bag-
lantisi kesildiginden) durumda kalmasini saglar.

SPIN 2 initesi, “X” digmesini yaklasik 5 saniye basili tutarak manuel olarak “kapatilabilir”.
Manuel kapatma durumunda asagidaki islemler de yapilir:

- motor kapatlir

- “SPIN 2 OFF” yazisi, ekran initesinde gérinir

- temel calisma parametreleri, sabit flash bellekte saklanir

- tim alarmlar sifirlanir

— akiimile edilen tim iplik arhsi/azalmasi sifir olarak ayarlanir

- ser iiletisim engellenir

- makinenin Stop sinyali (varsa) engellenir.

Cihazin OFF durumu, sistemde kayitl kalir ve SPIN 2, fiziksel olarak yeniden

OFF veya ON konuma getirilse bile gecerliligi devam eder.

Engelleme durumundan cikmak icin “v'* digmesine basin.

Not: “Power Down” alarmi durumunda, cihazi manuel olarak kapatamazsiniz.
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6 - MESAJLAR VE ALARMLAR

Bir mesaj veya alarm etkin oldugunda, simge yan menisiinin st tarafinda yanip sénen genel
uvyari simgesiyle birlikte ekran tnitesinin Ust satinnda gésterilir.

AN 1:-00.0

s 0 3080 gr

Mesaijlar genellikle, operatérii cihazla ilgili belirli durumlar hakkinda bilgilendirmek amaciyla
verilir.

“Mesaijlar”, “alarmlar”dan su sekilde farklidir, (6n ve arka taraftaki) turuncu lambalar yanip
sénmez ve SPIN 2, normal olarak calismaya devam eder.

Turuncu uyari lambalari hizli sekilde icli selektér yaparak yanar.

nou

6.1.1 “I121”

“12T" (I square T) motorunun sinirlandirlmasinin géstergesi.

Ortalama akim absorbsiyonu cok yiiksek oldugunda ve cihaz, motora gelen akim kaynagini
sinirladiginda meydana gelir. is yapmaya devam edilebilir ama performans, emme, emniyet
araligini yeniden kazanma araligini geri kazanana kadar performans azalir.

4. bslimdeki salter anahtari 9 “Advanced options-gelismis secenekler” parametresine de

bakin.

6.1.2 “DECUNDERFLOW”

Bu mesaij, birkac azaltma komutundan sonra, minimum referans gerginligi esigine ulasildigin-
da gérinir.

Ayarlanan gerginligin akimile olmus “artis”lar ve “azalma” lan otomatik olarak kaybolur.
Bu durum, cihaz Hardware (Donanim) veya Software (Yazilim) modunda kapatildiginda da
meydana gelir.

6.1.3 “INCOVERFLOW”

Birkac arthrma komutundan sonra, minimum referans gerginligi esigine ulasildiginda gérinir.
Ayarlanan gerginligin akimile olmus “arhs”lan ve “azalma” larn otomatik olarak kaybolur.
Bu durum, cihaz Hardware (Donanim) veya Software Yazilim) modunda kapatldiginda da
meydana gelir.
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6 - MESAJLAR VE ALARMLAR

6.1.4 SYSTEM ERROR (SISTEM HATASI) EKRANI

Asagidaki drnekte goérildigi gibi, ekran Unitesindeki simge alaninda “E” ile gésterilen bir
hata kodu gériinir:

Ti-WorkTensionl

System Error Kod ———— 02.0 00 0
ar »

M zo ennggr

Bu sistem hatalari, LGL teknisyenleri icin yararlidir. Ekran initesinde bu tirHata Kodlarinin
(Error Codes) gérinmesi durumunda litfen LGL Misteri Hizmetleri'yle irtibat kurun. Alarm
LED’i yanip séner ve SPIN 2 initesi calismaya devam eder.

Litfen, bu tir durumlarda, genel uyari simgesinin (Unlem isaretli Gcgen) ekranda gérinmeye-
cegini unutmayin.

6.1.5 OZEL SIMGELER

Simge kenar cubugunda asagidaki simgelerin gérinmesi durumunda litfen LGL Misteri

Hizmetleri'yle irtibat kurun.
o G O

Alarm durumlari, SPIN 2 initesi tarafindan génderilir, turuncu LED’ler yanip séner ve makine-
ye durma sinyali génderilir.

6.2.1 ORME ALARMLARI

Bu alarmlar dogrudan “X” digmesine basilarak veya dogrudan makineden (INC/DEC ara-
yiizi veya seri iletisim yoluyla) sifirlanabilir.

Bu alarmlar ON durumundayken SPIN 2 nitesi, yaklasik 5 metre iplik beslemesi yapar ve
sonra motor kapanir.

- “OverFeed” : Iplik Asir Besleme Hatasi. SPIN 2 initesi hiicrede, istenilen degeri gecen
bir iplik gerginligi ayan okudugunda ancak iplik gerginligini, maksimum hizda calisirken
ayarlayamadiginda devreye girer. Ipligin, besleme makarasina kaymamasini saglayin.
Duruma gédre bir veya iki bobin eklenebilir.
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6 - MESAJLAR VE ALARMLAR

- “TensError” : Gerginlik Hatas. Olcilen deger, “TE-TensionError” parametresinde belir-
lenen limit degerlerini gectiginde ve “OFF"tan ziyade yalnizca “TA-Time Alarm” paramet-
resinde gectiginde etkinlestirilir (Bkz. bslim 4.2.3 ve bélim 4.2.4). Bu alarmi etkinlestiren
kosullar, “AO-Adv. Options” parametresinin ayarlarina da bagldir (Bkz. bslim 4.2.9).

6.2.2 MOTOR ALARMLARI

Bu alarmlar etkinlestiginde SPIN 2, otomatik olarak motoru kapatir. Bu alarmlar sadece,
cihazin kapatilmasiyla sifirlanir (bkz. balom 5). Unitenin yeniden acilmasindan sonra alarmi
devreye sokan neden giderilmemisse, alarm yeniden devreye girer. Bu durumda akimilats-
ri, LGL misteri hizmetleri noktasina génderin.

- “1 Max” : Motorda algilanan maksimum asir akim hatasi.

- “Motor Lock” : Motor kilidi hatasi. Bu mesaj, motora giicli bir akim gelmesi nedeniyle
akimilatsrin, iplik besleme makarasini hareket ettiremedigi durumda gérintilenir. ipligin,
makara ile akimilatér girisi arasinda sikismadigindan emin olun.

- “1 Calib” : Motor akimi ofset kalibrasyonu hatasi.

- “Hall Sens” : Motor Koridoru sensér okuma hatasi.

- “Fuse” : Sigorta aktivasyon hatasi. I¢ sigorta elekiriksel olarak acik ve atmis. Bu durumda
Uniteyi litfen LGL Misteri Hizmetleri noktasina génderin.

- “V Low” : Disik voltaj hatasi. SPIN 2 giic kaynagy, izin verilen minimum voltaj araliginin
ALTINDA. Gii¢ kaynaklarini kontrol edin.

- “V High” : Yiksek Voltaj Hatasi. SPIN 2 giic kaynagy, izin verilen maksimum voltaj araligi-
nin UZERINDE. Giig kaynaklarini kontrol edin.

- “Temp High” : Motor 1sinma/asir 1sinma hatasi.

- “Motor Cal” : Motor kalibrasyon hatasi.

6.2.3 HUCRE ALARMLARI

Bu alarmlar etkinlestiginde SPIN 2, otomatik olarak motoru kapatir. Bu alarmlar sadece,
cihazin kapatilmasiyla sifirlanir (bkz. baliom 5). Unitenin yeniden acilmasindan sonra alarmi
devreye sokan neden giderilmemisse, alarm yeniden devreye girer. Bu durumda akimilats-
ri, LGL misteri hizmetleri noktasina génderin.

- “OFS Cell”: Hicre Ofset kalibrasyon hatasi. Ofseti kontro ledin (bkz. bslim 3.1 prose-
dir)

- “GDN Cell” : Hijcre alma kalibrasyon hatasi.

— “VRef Cell” : Hiicre referans esigi hatasi.

- “Ack Cell”: Hiicre bilgilendirme hatasi.

- “ReadAvCell”: Hicre sinyal ortalama hesaplamasi hatasi.
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6 - MESAJLAR VE ALARMLAR

6.2.4 POWER DOWN (KAPATMA) ALARMI

*POWER DOWN* alarmi, cihaz giic kaynagi, cihazin sorunsuz bir sekilde calismasini
saglayamayacak, esik degerinin altina distiginde devreye girer.

Bu durumda SPIN 2 hemen motoru kapatir ve temel calisma parametrelerini, sabit flash belle-
ginde saklar.

Bu durumda, cihaza gelen gic kaynagini kesmeniz ve kabul edilen degerlerin altina disen
gic kaynagi voltajini kontrol etmeniz énerilir.

Not: Power Down (Kapanma) durumunda, cihaz manuvel modda kapatila-
maz.

Cihazi sifirlamak icin 6nce giic kaynag: baglantisini ¢cikarin sonra hemen
yeniden takin.

6.2.5 EKRAN ALARMLARI

Bu alarmlar, dahili yazilim hatalari nedeniyle devreye girer. Litfen, asagidaki alarmlardan
herhangi birinin devreye girmesi durumunda hemen LGL'ye bu durumu bildirin.

Bu alarmlar etkinlestiginde SPIN 2, otomatik olarak motoru kapatir. Bu alarmlar sadece,
cihazin kapatiimasiyla sifirlanir (bkz. bélim 5).

Unitenin yeniden acilmasindan sonra alarmi devreye sokan neden giderilmemisse, alarm
yeniden devreye girer.

- “Display Data”.
- “Display Ctl”.
- “Display Text”.
- “Display Inv”.

6.2.6 SERIKOMUNIKASYON HATTININ OTOMATIK TESHIS FONKSIYONU

Otomatik Telhis fonksiyonu 3 farkli tipte uyar sinyali génderme kabiliyetine sahiptir:

1."SerCom CB Ack". Yalnizca CanBus'ta ve ayrica PCB LGL182-2'de de mevcuttur.
Kominikasyon sirasinda baska bir Can Bus Digimi tespit edilmediginde sinyal verilir.
Cihazi OFF konumuna getirip tekrardan acarak sinyali sifirlamak mimkindir.

2."SerCom CB Trm". Yalnizca CanBus'ta ve ayrica PCB LGL182-2'de de mevcuttur.
Komiinikasyon sirasinda toplam Tamamlama eksikligi belirlendiginde sinyal verilir. Cihazi
OFF konumuna getirip tekrardan acarak sinyali sifilamak mimkindir.

3."SerCom HV". Hem CanBus hem de RS485'te mevcuttur, ancak &zel bir Donanim sinyali
gerektiginden yalnizca PCB LGL182-4'de mevcuttur. Komiinikasyon hath asin yiksek ger-
ginlik degerlerine sahip oldugunda sinyal verilir. Bu sinyali sifilamak mimkiin degildir.
Bu uyarilar sinyallenip rapor edilirken cihaz calismaya devam edebilir ancak LED hizli ve
sirekli olarak yanip sénecek ve ilgili mesaj ekranda gérinmeye devam edecektir.
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7 - DONUSUM TABLOSU

Nm Ne tex den Dy, @ Nep Nm Ne tex den Dy, Ne
16.930| 10 60 | 530 @ 590 28 48.380 28,57 | 21 186 | 206 80
18.000 10,63 | 56 | 500 | 550 |29,76| 50.000 | 29,53| 20 180 | 200 | 82,48
18.140| 10,71 | 56 | 496 | 551 30 50.800 30 20 177 197 84
19.350| 11,43 | 52 | 465 | 516 32 54.190 32 18 166 184 | 89,6
20.000 11,81 50 | 450 | 500 33,07 54.430 32,14 18 165 183 90
20.320| 12 50 | 443 | 492 | 33,6 | 60.000 | 3543 17 150 | 167 | 99,21
21.170(12,50 | 48 | 425 | 472 35 60.960 36 16 147 | 165 |100,8
22.500|13,29| 44 | 400 | 440 | 37,2 | 64.350 38 16 140 | 156 |106,4
23710, 14 | 42 | 380 | 420 | 39,2 | 67.730 40 15 132 147 | 112
24190 14,29 | 42 | 372 | 413 40 70.000 41,34 14 129 143 | 115,7
257101 15,19 | 38 | 350 | 390 42,52 74.510 a4 13 121 134 |123,2
27.090, 16 36 | 332 | 369 | 44,8 | 75.000 | 44,29 13 120 | 133 | 124
27.210/16,07| 36 | 331 367 | 45 80.000 47,24 12,5 | 112 125 1132,3
30.000 17,72| 34 | 300 | 335 49,61 81.280 48 12,5 | 110 | 122 |134,4
30.240/17,86| 34 | 297 | 330 50 84.670 50 12 106 | 118 | 140
30.480, 18 32 | 295 | 328 | 50,4 | 90.000 53,15 | 11 100 | 110 | 148,8
32.000 18,90| 32 | 280 | 310 52,91 101.600 | 60 10 88 97 168
33.260/19,64| 30 | 270 | 300 55 118.500 | 70 8,4 76 84 196
33.870, 20 30 | 266 | 295 56 1120.000 70,86| 8,4 75 84 |198,4
34.000 20,08 | 30 | 265 | 294 56,22 135500 | 80 7,2 66 73 224
36.000 21,26| 28 | 250 | 280 | 59,53 150.000 88,58 6,8 60 67 248
36.290/21,43| 28 | 248 | 275 60 152.400 | 90 6,4 59 64 252
39.310/23,21| 25 | 229 | 254 65 169.300 | 100 6 53 58 280
40.000| 23,62 | 25 | 225 | 250 66,14 186.300 | 110 | 5,2 48 53 -
40.640 24 25 | 221 246 | 67,2 | 203.200 | 120 5 44 49 -
42.330| 25 24 | 212 | 235 70 | 250.000 | 148 4 36 40 -
44.030, 26 23 | 204 | 227 | 72,8 | 300.000 | 178 | 3,4 30 34 -
45.000| 26,57 | 22 | 200 | 220 | 74,41 450.000 | 266 | 2,2 20 22 -
47.410, 28 21 189 | 210 | 78,4 | 600.000 | 355 | 1,7 15 17 -
48.000 28,35 | 21 187 | 208 |79,37:1.000.000, 591 1 9 10 -
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8 - HURDAYA CIKARMA

Makineti hrudaya cikarmaya karar vermeniz durumunda, makenin tim tanimlama levhalarini
ve ilgili belgeleri yok etmeniz/silmeniz gerekmektedir.

Bu bertaraf etme isleminin, disaridaki bir tarafa atanmasi durumunda her zaman, yikim
materyallerinin geri kazandinlmasi ve/veya bertaraf edilmesi konusunda tam yetkili sirketlere
basvurun.

Bertaraf etme islemini kendi basiniza yapmaya karar verirseniz, malzemeyi tiirine gére ayir-
maniz ve yetkili sirketlere, bunlarin cesitli atik kategorilerine gére bertaraf edilmesi yéninde
talimat vermeniz gerekir.

Yeniden kullaniimalari icin metal parcalan, elekirikli motoru, lastil parcalari ve sentetik mal-
zemeden yapilan parcalar ayirin. Ancak bu bertaraf etme isleminin, bertaraf etme sirasinda,
makinenin bulundugu ilkede gecerli olan yasal hikimlere tam olarak uyum saglayarak
gerceklesmesi gerekir. Bu kitapcinin basimi sirasinda bu hikimler 6nceden tahmin edilemez
ancak bu hikimlere uyum saglamak, makinenin nihai sahibinin veya temsilcilerinin sorumlu-
lugudur.

L.G.L. Electronics sunlardan sorumlu degildir: makinenin biribirinden ayrlmis parca-
larinin, makinenin tasarlanma amacindaki islevleri ve ayarlamalari disinda yeniden kullanim
sonucu cihaza ve insanlara gelen zarar.
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L.G.L. ELECTRONICS S.p.a.

Sede amministrativa, legale e stabilimento
Via Foscolo 156, - 24024 Gandino (BG) - Italy
Tel. (Int. + 39) 35 733408 Fax (Int. + 39) 35 733146

— ITALIANO —
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

La macchina ¢ un alimentatore di filo per macchine per maglieria.

Produttore: L.G.L. Electronics C €
Modello: SPIN 2

La macchina ¢ conforme ai requisiti essenziali delle direttive 2006/42/CE, 2014/35/UE,
2014/30/UE.

— ENGLISH —

CE CONFORMITY DECLARATION

This machine is a yarn accumulator, suitable for knitting machines.

Manufacturer: L.G.L. Electronics c €
Model: SPIN 2

The machine is in compliance with the main requirements of directives 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— FRANGAISE —
DECLARATION DE CONFORMITE CE
L’appareil est un délivreur de trame pour métiers a tricoter.

Producteur: L.G.L. Electronics C €
Modele: SPIN 2

La machine est conforme aux conditions requises essentielles des directives 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.
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— DEUTSCH —
CE UBEREINSTIMMUNGS ANGABE
Die Maschine ist ein Vorspulgerét fir Wirkmaschinen.
Hersteller: L.G.L. Electronics C €
Typ: SPIN 2

Die Maschine entspricht der wesentlichen Anforderungen der Richtlinien 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— ESPANOL —
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
La maquina es un alimentador de trama para maquinas de género de punto por urdimbre.
Productor: L.G.L. Electronics C €
Modelo: SPIN 2

La maquina esta en conformidad con los requisitos esenciales de las directivas
2006/42/CE, 2014/35/UE y 2014/30/UE.

— PORTOGUES —
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
A maquina ¢ um alimentador de trama para maquinas de malha por urdimento.
Productor: L.G.L. Electronics c €
Modelo: SPIN 2

A maquina estd em conformidade com os requisitos essenciais das directivas 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.
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— NEDERLANDS —

VERKLARING VAN CE OVEREENSTEMMING

Deze machine is een inslagvoorspoelmachine voor breimachines.

Merk: L.G.L. Electronics C €
Type: SPIN 2

De machine voldoet aan de essentiéle vereisten van de richtlijnen 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— EAAHNIKA —
AHAQZH ZYMMOP®QZHZ CE

To pnxavnua gival évag 1poeodoTnS UPadIou TTou
OoUAEUeI Pe unyavikoUg apyaAeioug ue AaBideg ) oaiteg.

Mipka: L.G.L. Electronics c €
Tumog: SPIN 2

H unxavr mAnpei Ti¢ Baaikég mpoUtmoBEaeic Tou opiovtal amo Tig 0dnyieg 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— SVENSKA —
CE OVERENSSTAMMELSEDEKLARATION
Maskinen ér en stickmaskin.
Mirke: L.G.L. Electronics
Typ: SPIN 2 C €

Maskinen dverensstimmer med de grundldggande kraven enligt EU-direktiven
2006/42/CE, 2014/35/UE och 2014/30/UE.
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— SUOMEKSI —

CE VASTAAVUUSTODISTUS
Kone on neulekone.
Merkki: L.G.L. Electronics
Tyyppi: SPIN 2 C €

Kone on direktiivien 2006/42/CE, 2014/35/UE ja 2014/30/UE olennaisten vaatimusten mukainen.

— DANSK —
CE OVERENSSTEMMELSERKLARING

Maskinen er en strikkemaskine.

Merke: L.G.L. Electronics C €
Type: SPIN 2

Maskinen opfylder de grundlaeggende krav i EU-direktiverne 2006/42/CE, 2014/35/UE og
2014/30/UE.

Gandino, 01/04/2022 1l Direttore Generale: Ing. Zenoni Pietro

Foko e~
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L.G.L. ELECTRONICS S.P.A
Via Ugo Foscolo 156 — 24024 Gandino (BG) - ltaly
Tel. 0039 035 733408 - Fax 0039 035 733146 — Mail: Igl@Igl.it

DECLARATION OF CONFORMITY UKCA

The machine is a weft accumulator.
Manufacturer: L.G.L Electronics S.p.A UK
Model: SPIN 2 cA

L.G.L Electronics S.p.A DECLARE

under its responsibility that the SPIN 2 are designed, manufactured and commercialized in
compliance with the following UKCA Standards:

* The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1101

* Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1091

* Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597

Gandino (BG), 19/09/2022

CEO: Pietro Zenoni

Fobo st
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
nofice and without any obligation to supply these
modifications fo the machines, already installed.

T+39 035733408
F+39 035733 146
Igl@Igl.it

www.Iglif

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino (BG)
Italy




