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UYARILAR

A\

Baglant, bakim ve parca degistirme islemine baslamadan énce elektrik panosundan ve
iplik besleyiciden (yiriticiden) elektrik akimini kesin.

A\

Iplik besleyici (yiritici), makine normal calismasi esnasinda hic bir uyari vermeden
herhangi bir zamanda calismaya baslayabilir.

Iplik besleyiciyi (yiriticiyi) calishrmadan énce makine aksamlarinin tam ve eksiksiz
oldugunu gézden gecirin (volan/pusula/hareketli parcalar gibi).

Hareketli parcalar calisir vaziyetteyken dokunmayiniz.

0,

Gerginlik sensériinin yiksek tespit ve hassasiyet 6zelliginden dolayi cep telefonlari
veya kablosuz cihazlara midahale edebilir. Cihazin ve sensériin fonksiyonu etkilen-
mez, lakin istenmeyen baglanti ve sonuclarin meydana gelmemesi icin harici cihazlarin
en az 3m mesafede bulundurulmasini tavsiye ederiz.

Yalnizea L.G.L. Electronics orijinal aksesuarlarini ve yedek parcalarini kullaniniz.

Elektronik parcalarin tamirati L.G.L. Electronics tarafindan egitilmis ve yetkilendirilmis
personel tarafindan yapilmalidir.

Depo ortamindan daha sicak olan dokuma ortamina gecislerde iplik besleyicisinde
(yiriticisinde) yogusma meydana gelebilir; baglant yapmadan énce kurumalarini
bekleyiniz, aksi takdirde elektronik aksamlar zarar gérebilir.



UYARILAR

iPLIK BESLEYICiNIN (YURUTUCUNUN) SUREKLI iYi CALISMASINI SAGLAMAK
VE OMRUNU UZATMAK iCiN TAVSIYELER.

Iplik besleyiciden (yiriticiden) uzun yillar boyunca mimkiin olan en iyi verimi alabilmek icin
asagida siralanan bazi basit adimlarin uygulanmasi faydali olacaktir:

1.

Depo ortamindan daha sicak olan dokuma ortamina gecislerde iplik besleyicisinde
(yiriticisinde) yogusma meydana gelebilir; baglanti yapmadan nce kurumalarini bek-
leyiniz, aksi takdirde elektronik aksamlar zarar gérebilir.

Su ve nem, iplik besleyici (yiritici) elektronik aksamlarinin dismanidir. Iplik besleyi-
cinin (yiriticiniin) uzun sire cok nemli ortamlarda calistirilmasi (%80'in izerindeki
nemli ortamlar) veya islanmis yahut nemlenmis iplik kullanilmasi cok hizli bir sekilde
elektronik kartlara zarar verebilir. Ayrica, besleyici (yiritici) su ve benzeri madde-
lerle temizlenmemelidir.

Cok tozlu ortamlarda calisan makineler cok daha fazla ve detayli bakima ihtiyac duyarlar.
Calisma ortaminin temiz tutulmasi, pislik veya toz kalintlarinin makine performansina
yapacagi olumsuz etkilerini ortadan kaldirir ve makine hareketli parcalarinin zorlanmasini
engeller. Adi gecen bu aksamlar korunmustur, lakin toz birikimi parcalarin hareket kabi-
liyetine ek zorluk getirebilir ve parcalarin erken asinmasina neden olabilir.

Uzun siire kullanilmayan besleyicileri (yiriticileri) polistrol malzemeden yapilmis olan
uygun kutularda muhafaza ediniz, bu sekilde en iyi raflama islemi saglanmis olacaktr.

Besleyiciye (yiriticiye) gecirildiginde uygun olan iplik geciriciyi kullaniniz. Baska tirden
takim kullanmayiniz, ézellikle de metal olanlar.
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Ana parcalar:

1 « GERDIRICI 7 » YUKLEME HUCRESI

2« AYIRICI PIMI 8 * IPLIK KILAVUZ SERAMIGI
3 ¢ AYIRMA AYAR VIDASI 9 « KONEKTOR

4 « [PLIK BESLEYICi (YORUTUCU) TEKERI 10 » KELEPCE

5 ¢ ALARM ISIKLARI 11 ¢ SABITLEME VIDASI
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TWIN 2 farkli tipte mevcuttur, birincisinde ipligi geri alma imkani bulunmakta (20 cm'ye
kadar) digerinde ise bu 8zellik bulunmamaktadir (iplik besleyici (yiritici) teker sadece ileri
ydnde hareket ekmektedir).

r

Iplik geri kazanimli tip Iplik geri kazanimsiz tip

iplik geri almali olan tipte, ayirici pim besleyici (yuritici) gévdesine sabitlenmemis bir teker
izerine (iplik besleyici (yuritici) tekeri ile ortak eksenli) yerlestirilmis olup 360°’den daha
kiicik acilarda rahatlikla dénebilmektedir. Besleyicinin (yiriticinin) normal calismasinda,
besleyici (yuritict) teker ipligin makineye ulastnlmasini saglar ve bu déngisini saat yéniinde
yapar. Bu durumda, ayirici teker dikey konumda kalir.

Geri alma islemine ihtiyac duyuldugunda, iplik besleyiciye (yiriticiye) dogru cekilmelidir,
baylelikle iplik besleyici (yiritici) saat ydninin tersine dogru hareket eder ve ayirici tekeri
sirikleyerek ayni ayirici pimin de siriklenmesini saglar.




(Aglrhk TWIN 244 g)—CKe|ep(;e Agirhg 106 g)
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Ongériilen kullanimlar:

LGL TWIN net gerilim kontrolini saglayan bir iplik besleyici (yiritici) olup iplik beslenme
(yirime) hizini da kontrol eder. Bu cihaz, érme makinelerinde veya elastik yahut elastik
olmayan ipliklerin kontroli yapilan genel tekstil makinelerinde kullanilir.

TWIN cihazinin temel ézelligi cok kompakt bir yapiya sahip olmasi ve sirali baglanti ile belli
cihaz gruplarina monte edilebilir olmasidir, bu 6zelligi ile alan ve gereksiz kablo tasarrufunu
saglayarak kolaylikla kurulabilmektedir.

Cihazin fonksiyon parametreleri, sadece yiksek derecede giivenilirlik ve bildirim hizi
saglayan Can Bus seri bildirimi Gzerinden degistirilebilmektedir.

800 Den (kalin iplik) ile 10 Den (ince iplik) arasinda degisiklik gésteren bircok farkli tipteki
iplikler ile mtkemmel calisir.

Uyarilar

Cihaz icerisindeki elektronik kart enerji beslemesi, “Teknik Ozellikler” béliminde belirtilen
sinirlar icerisinde olmali ve her halikarda L.G.L. S.p.A. tarafindan homologe edilen kartlar
kullanilmalidir.



Herhangi bir bakim veya parca degistirme islemini gerceklestirmeden énce besleyici
(ytrutict) elektrik eneriisini kesiniz.

Calisirmadan énce (hareketli parcalar) makine aksamlarinin tam ve eksiksiz oldugunu
gézden geciriniz. Aksamlar hareket halinde iken dokunmayiniz.

On GORULMEYEN kullanimlar

Ongérilen kullanimlar béliminde belirtilmeyen tim kullanimlar n gérilmemistir, bunlar:
- belirtilenlerden farkli tirdeki iplikler ile calisma,

- makinenin belirtilen elektrik akimlari disindaki gerilimlerde calistirilmasi,

- makinenin patlama riski olan ortamlarda kullaniimasi.

Fonksiyonel 6zellikler:

e CAN BUS baglantisi.

» Onceden numaralandinlmis (T-Conn’lu) “Harici E2PROM” veya “T-Conn’suz” “LGL3A”
(Otomatik Destekli Yénlendirme) izerinden y&nlendirme imkani.

* Yayili LGL Can Open ile 999’a kadar y&nlendirme.

e Kullanier icin bildirim arayizi: Yesil Led ve Turuncu Led.

* Kullanici Digmeleri Arayizi: MAVI digme (ACMA/KAPAMA) ve SIYAH digme
(AYARLAMA

e 0,5g ile 50g arasindaki iplik gerginliklerinin ayarlanmasi.

¢ Seramikten gerginlik sensérii: hassasiyet, dogruluk ve hizli geri déniisi saglar.

* Iplikteki gerginligi herhangi bir etki yapmadan, makinede meydana gelen hiz degisikliklerine
aninda tepki verme.

¢ Ayarlanan gerginlik ayar degisikliklerine aninda tepki verme.

e Azami 1400 m/dk &lcisine kadar hizin otomatik olarak ayarlanmasi.

* Iplik besleme (yirime) Hizinin élcilmesi.

* Makinenin Devir basina Tikettigi Ipligin Olcilmesi.

¢ Disik hizda dahi azami birlestirme imkani.

* Onemli seviyede enerji tiketiminin azaltimasi.

¢ Kolay kurulum ve kullanim.

e Sirali baglanti ile belli cihaz gruplarina montaj ve kablo kalabaliginin niine gecilmesi.

Teknik Ozellikler
* Elektik Gerilimi ve Besleme Ozellikleri:
24VDC £ %10'dan 60VDC £ %10’a kadar (asgari 21,6VDC - azami 66 VDC).
* Duragan vaziyetteki ortalama giic: 1,5W.
¢ Calisma esnasinda ortalama giic: 5-15W'dan
e Azami Nominal Gig: 35W.
e Tepe gic: 120W
¢ Ses basinc derecesi A, azami hizda 70dB (A) degerlerinden disik.
e Calismasisi: #+10'dan +50 °C'ye kadar.
* Depolamaisisi: -10’dan +70 °C'ye kadar.
e Azami nemlilik: %80.
 Her bir seri grup iizerine monte edilecek azami cihaz sayisi: 4.
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2 - KURULUM VE CALISTIRMA

NOT: Depo ortamindan daha sicak olan dokuma ortamina gecislerde iplik
besleyicisinde (yGriticisinde) yogusma meydana gelebilir; baglant
yapmadan 6nce kurumalarini bekleyiniz, aksi takdirde elektronik aksamlar
zarar gorebilir.

iplik besleyicisini (yuriticisini) monte edip calistrmak icin asagidaki adimlar takip ediniz:
1. Diz kabloyu destek halkasinin disina yerlestirin ve kelepcelerle sabitleyin. Kablo

Uizerindeki “FEEDER CONNECTOR SIDE” yazisi diiz sekilde okunacak durumda olmali,
ters durmamalidir; oklarin yéni asagiya dogru olmalidir.

—
CTORSIDE | [o
Voo o

FEEDER CONN

\4 \4 \4 A4

]

Kirmizi: VDC (24'den 60 VDC'ye kadar)
Mavi: CAN H

Kahverengi: CAN L

Sari/Yesil: 0 VDC

BOLUM "A-A"




2 - KURULUM VE CALISTIRMA

Diz kabloyu, halka profilinin Ust tarafi ile ayni hizada tutun.

Not: destek halkasi asagidaki &zelliklere sahip olmalidir:
- yisksekligi 25mm’den az olmamali
- azami kalinlik 10 mm

2. Kelepceyi istenilen konuma yerlestirin; kelepce kavrama somununu kayisi delecek
seviyeye gelene kadar sikin, bu islemi yaparken kelepce konektéri Gzerindeki kilavuzun
(A) kayis Gzerindeki oyuk ile birlesmesine dikkat ediniz.



2 - KURULUM VE CALISTIRMA

Her bir TWIN cihazi bir “Receptacie” giris (A) konektdrine ve bir de “Header” cikis
(B) konektdriine sahip olup her ikisi de ayni “pinout”a sahiptir, bu durum “Pila” olarak
adlandinlan birden fazla cihazlarin seri sekilde baglanmasina imkén vermektedir.

Her Pila’nin en “Bas” tarafinda bulunan cihaz, 4 sirali diiz kablo Gzerine baglantiyr saglayan
ilgili kelepce izerine yerlestirilmelidir.
OHer Pila azami 4 adet cihazdan olusabilir.

r




2 - KURULUM VE CALISTIRMA

2.2.1 Elektrik baglantisi

Bir Display bulunmamasindan dolayi “Standalone” kullanimi mimkiin olmamaktadir. Cihaz
sadece Can Bus komiinikasyon hatl tesisatlarda ve fonksiyon parametreleri ayarlanabilen
Master cihazlarda calisabilir.

Her bir cihazda bulunan konektére ait sinyal durumlari (J1 ve J2) asagidaki gibidir:

J1” deki Pin sayilar Uyan Aciklamalari
1 CAN L
2 CAN H
3 +Vdc Besleme
4 GND

2.2.2 Baglanti sorunlan

TWIN'ler herhangi bir hata olusmasi durumunda hasar gérmemeleri izerine tasarlanmistir.
Dogal olarak, uygulanan enerji geriliminin cihaz icin én gérilen sinirlarda olmasi
gerekmektedir. Baglantiyla ilgili temel sorunlar asagidaki gibidir:

- Ters Akim Baglantisiz “+Vdc Alim.” cakim baglanhsi “GND" ile ters bir sekilde
baglandigi zaman cihaz calismaz.

- GND Eksikligi: Cihazda sadece GND kontag: eksik olmasi halinde cihaz calismaz.
Ancak, giic kaynagina bagh olmasi, Can Bus iletisim hathinin “+ Vdc Alim”e dogru
yikselmesine neden olur. Bdyle bir durumda diger tim TWIN’ler komiinikasyon
gerceklestiremezler ve Can Bus iizerinde yiksek gerilim anormalligi tespit edilir, akabinde
“Can Bus Fault” uyari lambasi ile bunu gésterir (ilgili bélime bakiniz).

Béyle bir durumda Can Bus hath tamamlama mukavemetinin zarar gérebilecegi
unutulmamalidir.

- Can Bus ve “+Vdc Alim.” arasinda kisa devre: Can Bus kominikasyon hatti ile
“+Vdc Alim.” arasinda bir kisa devre durumu s6z konusu olmasi halinde, TWIN cihazlan
komiinike gerceklestiremezler, ve Can Bus izerinde yiksek gerilim anormalligi tespit edilir,
akabinde “Can Bus Fault” uyar lambasi ile bunu gésterir (ilgili bélime bakiniz). Béyle bir
durumda Can Bus hath tamamlama mukavemetinin zarar gérebilecegi unutulmamalidir.

- Can Bus ve GND arasinda kisa devre: Can Bus komiinikasyon hatti ile “GND”
konta@ arasinda bir kisa devre durumu s&z konusu olmasi halinde, TWIN cihazlar
komiinike gerceklestiremezler, Eger kisa devre sadece Can Bus ile GND arasindaki
sinyallerden herhangi birinde meydana gelecek olur ise bazi islemler icin hala komiinike
durumu s6z konusu olabilir fakat bunun herhangi bir garantisi yoktur.

- Can H ve Can L arasinda kisa devre: Can Bus komiinikasyon hattindaki iki sinyal
arasinda bir kisa devre durumu séz konusu olmasi halinde, TWIN cihazlar kominike
gerceklestiremezler, TWIN cihazi 2 digme ve 2 uyari lambasina sahiptir.



2 - KURULUM VE CALISTIRMA

WIN cihazi 2 digme ve 2 uyar lambasina sahiptir.

r

Ust tarafta bulunan Mavi renkteki digme, ACMA/KAPAMA digmesi olarak belirlenmis olup
Calisirma/Durdurma fonksiyonlari ile temel fonksiyonlar icin kullanilir.

Alt tarafta bulunan Siyah renkteki digme ise AYARLAMA digmesi olarak belirlenmis olup
gelismis ayarlama yapmak icin kullanilir.

Biri sag diger sol tarafta bulunan sinyal lambalari, Yesil ve Turuncu olmak izere iki farkl
renktedirler. Es zamanl bir sekilde calistrildiklarinda ise sariya calan bir renge birinebilirler.
Cihazin durumu, yukarida bahsi gecen Led'ler statik olarak devreye girerek veya farkli tipteki
isiklar ile kullaniciya bildirilir.

LED 1siklari icin ilgili bslime bakiniz.



3 - KULLANMAYA BASLAMA VE SARMA

TWIN cihazi calistrildiginda bir baslatma ve teshis adimi uygular, bu adimda herhangi bir
sorun tespit edilmezse RUN konumuna gecer.

RUN konumunda asagidaki durumlar meydana gelecekir:

* Yesil Led Acik;

e Turuncu Led Kapal;

* iplik Gerdirme Motoru ve Senséris Aktiflesir;

* Can Bus Komiinikasyonu Aktif.

Cihaz acildiktan sonra ve sarma islemine gecilmeden &nce cihazin belirtilen su konuma
gelmesi beklenir:

WAIT YARN WINDING(THREADING) - WYW.

Bu konumu saglamak icin ACMA/KAPAMA digmesi (Mavi Digme) 1sn basili tutulur ve
sonra birakilir.

WYW konumunda asagidaki durumlar meydana gelecektir:

¢ Yesil Led Kapals;

¢ Turuncu Led Acik;

* Motor sinirli bir hiza ayarli

17



3 - KULLANMAYA BASLAMA VE SARMA

Bu durumda, ipligin ilgili gézlere gecirilmesi ve iplik besleme (yiritme) tekeri tzerinde
sarilmasi mimkin olacakhr.

SARMA: Birinci bobinin ayiriai pim alt tarafindan gectigini kontrol ederek,
ipligi sekilde gésterildigi gibi iplik besleme (yiritme) tekerine sarin,
sonraki bobinler icin ise iplik pimin Gstinde kalmalidir (A). ipligi cikistaki
iplik kilavuz pusulasina sarin, bu sekilde yikleme hicresinde hareket
etmesi saglanmis olacaktir (3).

Besleme (yuritme) tekeri Uzerinde sarilmasi gereken bobin sayisi iplik tirine
gore degisiklik gostermektedir. Bir gosterge niteliginde olmasi kaydiyla,
asagidaki hususlar énerilmektedir:

- Ciplak Likra: 1-2 bobin

- Kaplanmis Likra, Pamuk, naylon ve polyester: 3-5 bobin

Sarim islemi tamamlandiktan sonra cihazi hazir hale getirmek ve RUN konumuna hazirlamak
icin 2 digmeden herhangi birine basiniz.

Not: Cihaz WYW durumunda bulundugunda Can Bus iizerinde “Stop” sicimi okunacaktr.



3 - KULLANMAYA BASLAMA VE SARMA

Gecis Kumanda Digmeleri
RUN’dan WYW’ye | ACMA/KAPAMA disgmesini 1sn basili tutun ve sonra birakin.
WYW'’den RUN’ a ACMA/KAPAMA disgmesine basin.
WYW'’ den SLP’ ye ACMA/KAPAMA disgmesini 1sn basili tutun.

Not:

Can Bus kominikasyonu iizerinden ilgili kumanda kullanilarak ve “Command” parametresine
gerekli parametre génderilerek de cihaz WYW durumuna getirilebilir (bunun icin 4.11.
bslimdeki tabloya bakiniz).

Daha énce de belirtildigi gibi Hicre OFFSET kalibrasyon islemi icin ipligin sensérden
cikarilmis olmasi gerekmektedir.

ipligin cikarilmasi esnasinda motorun istenmeyen bir sekilde hareket etmesini engellemek icin
dncelikle cihazin WYW durumuna getirilmesi gerekir.

Cihazlar WYW durumuna getirildikten sonra iplik gerginlik sensérinden cikartlir.

r

Sonra, kalibrasyon islemini gerceklestirmek icin her iki digmeye 2 saniye basilmali ve Turuncu
Led lamba hizli bir sekilde “flickering” yanip sénmeye basladiginda birakilmalidir. Bu islem
esnasinda cihaz dogru ve ihtiyaci olan kalibrasyonu gerceklestirecektir, bu nedenle veri aliminda
olumsuzluk yaratmamak icin cihaza dokunmaktan kacinilmalidir. Turuncu Led'in hizli bir sekilde
“Flickering” yanip sénmesi tamamlandiginda, eger kalibrasyon islemi iyi sonuclanmissa cihaz yesil
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3 - KULLANMAYA BASLAMA VE SARMA

led'i iki kez hizlica yanip sénerek “Onay” sinyali verecek ve daha sonra WYW konumuna geri
dénerek ipligin tekrardan sensér izerine yerlestirilmesini saglayacaktir. Eger kalibrasyon islemi iyi
sonuclanmayacak olur ise cihaz Fault (hata) durumuna gececektir.

Gecis Kumanda Digmeleri
RUN’dan WYW’ye | ACMA/KAPAMA digmesini 1sn basili tutun ve sonra birakin.

Offset Kalibrasyon
Uygulamasi

WYW’den RUN’ @ ACMA/KAPAMA disgmesine basin.

Her iki Digmeye 2 saniye boyunca basili tutun ve birakin.

Not:

Hiicre Offset kalibrasyonu, Can Bus komiinikasyonu iizerinden ilgili kumanda kullanilarak da
yapilabilmektedir. Bu islemi gerceklestirmek icin 6ncelikle ipligin hiicreden alinmasi ve daha
sonra “Command” parametrelerine ilgili parametre degerinin génderilmesi gerekmektedir
(4.1.1 bslimindeki ilgili tabloya bakiniz).

Cihazin kurulmus fakat kullaniimamis oldugu durumlarda, motorun gereksiz yere
calismamasi veya makineye gereksiz tekstil alarmlan génderilmemesi icin cihaz devre disina
alinabilmektedir. Bu islem UYKU (SLP) modu olarak adlandiriimstir.

Cihaz UYKU konumunda oldugunda motor ve gerginlik senséri devre disina cikar.

Cihazin Hata (Fault) “FLT” durumunda olmasi halinde alarmlari sifirlamak icin UYKU
konumuna gecmek mimkindir. Bazi ¢ok dnemli Hata (Fault) durumlar séz konusu
olabilmektedir ki cihazin UYKU moduna gecmesine veya cihazin yeniden sifilanmasina
olanak tanimamaktadir, Hata (Fault) uyarisi gérinmeye devam edecektir.

Can Bus hatti izerinde mevcut olan asin gerginligin belirlenmesiyle ilgili olarak ortaya cikan
Can Bus Hata (Fault) “CBF” uyansinda, cihazin UYKU moduna alinmast mimkiin olmayacaktir.

Gecis Kumanda Digmeleri
RUN'dan veya WRN'den SLP'ye | ACMA/KAPAMA digmesini 2sn basili tutun.
ALR'den veya FLT'den SLP'ye ACMA/KAPAMA digmesini 1sn basili tutun.
SLP'den RUN'a ACMA/KAPAMA disgmesine basin.
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NOT: Bilgisayar, Tablet, KYC gibi farkl cihazlarin arayiizleri ile fonksiyon
parametrelerini degistirmek mimkindir. Cihaz kullanimi icin 6zel talimatlar
dikkate alimz. Asagida parametreler ve olasi ayarlar belirtilmistir:

Okuma/Yazma: gerginlik referansi.

Okuma/Yazma: iplik sertligi.

Elastik iplikler icin disik “YR” degeri sert iplikler icin ise yilksek bir “YR” degeri dnerilir.

Not: iplik sertligi iplik tirine ve desenine bagl olabilir. Bu deger 1 ile 5 arasinda
ayarlanabilir. Varsayilan olarak 1 ayarlanmistir.

Okuma/Yazma: frenleme yogunlugu. Gerginlik O oldugunda motorun frenleme gicidir.
Daha yiksek deger daha yiksek frenleme giicidir.

Asgari Frenleme (o)
Orta Frenleme 1
Azami Frenleme 2

iplik kopma Alarmi. Okunan gerginlik degeri makine tarafindan belli bir deger esiginin
altinda okunmasi durumu haric olmak izere, bu alarm devreye girdiginde makine hizina
bagli olarak belli bir sire uyari verir.

0 = Alarmi devre disina alir.

1’den 5’ e kadar (arti degerler) = Otomatik alarm sifirlama.

1’ den -5’ e kadar (eksi degerler) = Manuel alarm sifirlama.

NOT: Miildahale zamani sirasiyla 1’ den 5’e kadar olmak iizere yavastan
hizhya dogru gider.
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4 - PARAMETRE ACIKLAMALARI

Okuma/Yazma: Cihaz calishginda, ayarlanan gerginlige nazaran iplik Gzerindeki azami
gerginlik toleransidir.

Parametrelerden biri veya her ikisi birden “TE-TensErr” ile “TA-TimeAlr” arasinda O ise alarm
devre disgidir.

0= Alarmi devre disina alir.

Eger > O = Gerginlik esikli olarak alarm devreye alinir (gramin onda birinde).

Eger < O = Referans gerginlik zerinden yiizdelik (%) esikli olarak alarm devreye alinir
(%0'dan %100’e kadar referans gerginlik Gizerinden).

Okuma/Yazma: “Tension Error” alarminin olusmast icin iplik gerginliginin ayarlanan tolerans
degerini asmasi gereken asgari siire.

Bu iki parametreden herhangi biri “TE-TensErr” ile “TA-TimeAlr” arasinda ise alarm devre disidir.

0 = Alarmi devre disina alir.

Eger > 0 = Otomatik Sifirlamali olarak alarm devreye alinir. iplik gerginligi tolerans esiklerine
girdiginde alarm otomatik olarak sifirlanir.

Eger < O = manuel Sifilamali olarak alarm devreye alinir. Alarm devreye girdiginde, mavi
disgme kullanilarak sadece kullanici tarafindan sifirlanabilir.

Cihazi acma ve kapatma parametresi.
. 1=ACIK (RUN)

. 0 =KAPALI (UYKU)

Onayar=1.

Okuma/Yazma:

* 0 (varsayilan) = cihaz KAPALI (UYKU) durumdayken makineye hicbir alarm géndermez
ve makine calisabilir.

e 1 = cihaz KAPALI (UYKU) durumdayken makineye STOP alarmi génderir (Hata Kodu 1)
ve calisamaz.

Okuma/Yazma: Makine calismaya basladiktan sonra bu parametre gecikmeli bir zamanla
TE gerginlik hata alarmini devreye alir.
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¢ O (varsayilan) = TE gerginlik hata alarmi RUN sinyali alinir alinmaz aktiflesir.
* 1’den 100’e = “RunAlrmDly”’a denk birkac saniye gecikme ile alarm aktiflesir,
asagidaki érneklere bakiniz.
“RunAlrmDly” = 0, 1 saniye gecikme
“RunAlrmDly” =20 2 saniye gecikme
“RunAlrmDly” =100 10 saniye gecikme

Okuma/Yazma: bu parametre makine calismaya basladiginda tim alarmlar sifirlar.

* 0 (varsayilant) = Makine calishginda cihaz muhtemel alarm durumlarini sifirlamaz.

¢ 1= Makine calishginda cihaz muhtemel alarm durumlarini sifirlar.

Bu parametre, cihaz alarmlarinin manuel sifirlamasi yapilmaksizin makinenin calismaya
baslamasina imkéan verir. Bunlar disik bir gerginlikten dolayi alarm verebilirler. Eger
cihaz sifirlanamayacak bir ariza nedeniyle alarm durumunda ise (8rnegin: iplik kopmasi)
sifirlandiktan sonra dahi alarm verecektir.

0 ile 7 arasindaki degerler asagidaki aciklamalarla ayarlanabilir. Bu parametre PC/Table ile
birlikte tim besleyicilere (yuriticilere) bazi komutlar géndermeye imkén tanir.

Operatériin besleyicilere (yuriticilere) bir sayr génderdigi her seferde, génderim
tamamlanir tamamlanmaz bu sayi kendiliginden O olarak ayarlanacaktir.

Yani, operatér JAVA ekraninda daima O degerini gérecektir. Not aliniz: “Command” =
1 yikleme hiicresinden birlikte tim besleyicilere (yiriticilere) offset verme imkan verir.
Lakin &ncelikle ipligin yikleme hicresinden muhakkak alinmasi gerektigi unutulmamalidir.
Aksi takdirde, yikleme hiicresinde iplik mevcut iken yapilan offset sensérde hatali bir 8lci
olusmasina neden olacaktir. “Command” = 7 tim besleyicileri (yiriticileri) iplik sarma
konumuna ayarlamak icin yararli olacaktir. Bu durumda, gerginlik sensérinin istemsiz bir
sekilde sarma tekerine dokunmasiyla olusabilecek iplik toplanma riski ortadan kalkmis olarak
besleyicilerle (yiriticilerle) calisilabilecektir.

Deger Aciklama
(o] Varsayilan Deger
1 "Hicre Offset Kalibrasyon" kumandasi

“Alarmlan Sifirlama” kumandasi, sadece sifirlanabilir alarmlar icin
ve “"WYW"den cikis.

"TE-TensionError" alarmini devreye alma kumandasi.

"TE-TensionError" alarmini devre disi birakma kumandasi.

Cihaz1 “Waiting Yarn Winding” durumuna alma komutu. “Waiting Yarn Winding”
durumunu sifirlamak icin “Reset Alarms” komutunu kullaniniz.
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4 - PARAMETRE ACIKLAMALARI

iplik geri kazanim fonksiyonunu ayarlama parametresi. Varsayilan deger = O = geri kazanim
devre disi.

Se RL-Rewleng> O olup besleyici (yiritict) ilgili teker ile donatilmis oldugunda iplik geri
kazanimi yapilabilir. 1 ile 200 arasinda bir deger ayarlandiginda teker adi gecen miktari
milimetre cinsinden geri kazanacakhr.

NOT: bu parametre sadece iplik geri kazanimh versiyonda mevcuttur.

Azami Geri Kazanim devrelerinin yeniden hazirlanma sayilarini ayarlama parametresi.

0 = KAPALI Geri kazanimi yeniden hazirlama devre disi, bu nedenle cihaz bir kez Geri
Kazanim yaptktan sonra durur.

1”den 10’ a = Yeniden hazirlama devre sayisi (ilk geri kazanim sayilmaz).

11 = sonsuz geri kazanim devresi. Geri kazanimi sirekli yeniden hazirlar.

NOT: bu parametre sadece iplik geri kazanimlh versiyonda mevcuttur.

Sadece okuma: Aktif iplik Gerginligi sensérden &lcilir.
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5 - LED GOSTERGELER

Asagidaki tablolarda cihaz durumlariyla alakali olarak yanip sénen Led lambalarin
fonksiyonlari, devreye girmeleri ve nedenleri detaylica gésterilmistir, kullanici ile cihaz
arasindaki ilgili uyan sinyallerinin durumudur.

Can Bus anormallikleriyle ilgili olan tim sinyallerin Turuncu Renkli Led'in “Flickering” (titreme)
ozelligi ile gésterildigi unutulmamalidir.

Sinyal Durumlari Tablosu:

Aciklama Aciklama Sinyalizasyon Detay:
RUN Cihaz calismaya hazir. Sadece Yesil Led acik.
WYW Sarma,/Toplama. Sadece Turuncu Led acik.
Yesil Led kapali.
SLP Uyku. Turuncu Led acik “ince”.
Yesil Led acik.
WRN Uyari. Turuncu Led 1 saniye ara ile
Ucli yanar.
Yesil Led acik.
ALR Alarm. Turuncu Led 1 saniye ara ile siirekli
Tekli yanar.
Yesil Led acik.
FLT Hata. Turuncu Led 1 saniye ara ile Ciftli yanar.
CFG Gelismis ayarlama. Yesil Led ve Turuncu Led acik.
Can Bus Hata sinyalleri icin Flickering.
CBF Can Bus Hatasi Yesil Led kapalr

Turuncu Led Sirekli Flickering.

Yesil Led kapali. Turuncu Led Flickering
CBW O Can Bus Uyar O seklinde yanar. Alternatif (0,5 saniye
flickering - 0,5 saniye KAPALI)

Yesil Led acik. Turuncu Led Flickering
CBW 1 Can Bus Uyan 1 seklinde yanar. Alternatif (0,5 saniye
flickering - 0,5 saniye KAPALI)

Yesil Led acik.
CBW 2 Can Bus Uyar 2 Turuncu Led 1 saniye ara ile Cift Flickering
seklinde yanar.

Yesil Led acik.
CBW 3 Can Bus Uyan 3 Turuncu Led 1 saniye araile Ucli
Flickering seklinde yanar.
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6 - UYARILAR, ALARMLAR VE HATALAR

TWIN cihazindaki anormallikler 3 farkli kategoriye bdlinmistir: Warnings, Alarms ve

Faults. Bu durumlar cihaza ait Led lambalardan gérinebilir ve Can Bus kominike eder.

Cihaz Uyan durumunda.
Alinan alarm cihazin calismasini

Yesil Led acik.

calismaya devam edebilir lakin
kominike edemez.

WARNING | WRN . Turuncu Led:
engeller, optimum performansta . a
- ; 1 saniye ara ile Uclu yanar.
calsmadigi uyanisini verir.
Cihaz Alarm durumunda. 1Y_e§|| Lechj{k.
ALARM ALR | Kullanici tarafindan sifirlanabilir proncuted: -
. 1 saniye ara ile sirekli
Fonksiyonel Alarm. B
Tekli yanar.
Cihaz Hata Durumunda.
Bu durum daha ciddi nedenlerden )
- Yesil Led acik.
dolay ortaya cikigindan Alarmdan T Led:
FAULT FLT | farklidir ve calismaya devam edebilmek pruney Led:
. 1 saniye ara ile
icin kapatilmasi (veya UYKU moduna Ciftl vanar
gecirilmesi) yahut nedenin ortadan -t yanar.
kaldinlmasi gerekmektedir.
CAN BUS FAILURES
Can Bus hattinda Yiksek Yesil Led kapals
CAN BUS Gerginlik Hatasi. Cihaz bu durumda ’ pal.
CBF o Turuncu Led:
FAULT calisamaz ve komiinike edecek Strekli Flickeri
durumda degildir. prexii fickenng.
Acknowledge veya Tamamlama Yesil Led kapalt.
CAN BUS eksikliginden dolayr Can Bus Turuncu Led yanar:
WARNING 0 CBWO | hattinda uyar!. alternatif flickering
Bu durumda cihaz calismaya devam | (0,5 saniye flickering -
edebilir lakin komiinike edemez. 0,5 saniye KAPALI)
NMP Adres “Kontroli” eksikliginden | Yesil Led acik.
dolayi (Santoni makinesi tarafindan) | Turuncu Led yanar:
CAN BUS TN
WARNING 1 CBW 1 | Can Bus hattinda uyari. Bu durumda | alternatif flickering
cihaz calismaya devam edebilir lakin| (0,5 saniye flickering -
komiinike edemez. 0,5 saniye KAPALI)
T-Conn tanima eksikliginden dolay: .
CAN BUS CBW 2 Can Bus Uyarisi. Bu durumda cihaz Iejﬂ :.ed :gk. Trurt.Jlncu
WARNING 2 calismaya devam edebilir lakin e' . ,SO |)./e aratie
o Ciftli Flickering yanar.
komiinike edemez. ”
Adresleme y&ntemiyle ilgili orijinal
CAN BUS veya degistirilmis T-Conn icin Can Yesil Led acik. Turuncu
WARNING 3 CBW 3 | Bus Uyarisi. Bu durumda cihaz Led Uclis: 1 saniye ara ile

Flickering seklinde yanar.

26




6 - UYARILAR, ALARMLAR VE HATALAR

Daha detayli bilgi icin led sinyalleri bslimindeki tablolara bakiniz.

Can Bus kominikasyonu iizerinden, belli bir hata kodunu ve gerekcesine iliskin aciklamay:
okumak miimkindir. Her bir hata koduna cihazin bir veya birden fazla durumu karsilik gelebilir.
Hata tipi gerekce aciklamasinda bulunan son harf (A veya F) hataya neden olan ilgili
durumun Alarm veya Hata durumu olan karsiligini ifade eder.

“Can Bus Hatalar” anormallikleri dogal olarak cihaz durumu ile ilgili olarak Can Bus
Komiinikasyonunda okunamamaktadir.

Asagidaki tabloda hata gerekceleri ile cihaz durumu arasindaki karsiliklar ve bunlarin
anlamlari belirfilmistir.

Sicim Hata Aciklama Durum
Cihaz sorunsuzca calismaktadir. Uyar, calisma icin normal bir
“ “” oo oo e . - RUN
RUN durum olarak gérilmediginden dolayi, s6z konusu oldugunda
L . WRN
OK mesaiji gider ve cihaz calisamaz.
u u . - WYw
Stop Cihaz calismaya hazir degil. CFG
“Switch OFF” | Cihaz devre disinda. UYKU (KAPALI) durumunda. SLP
Asini Iplik Besleme (yiiriitme) alarmi. Cihaz cok yiksek
"OverFeed A" hizda iplikle go||§hg|ndo'ortoyo‘c,:|kor ve istenilen gerginligi ALR
ayarlayamaz. Alarm daima aktif ve kullanici tarafindan
sifirlanamaz.
"TensErrorA” Ge.rginli.k.HoTom veya Iplik Kopma alarmi. Kullanici tarafindan ALR
etkinlestirilebilen dokuma alarmlari.
Cihaz icin Baslangic Kontrol hatasi. Asagidaki nedenlerden
meydana gelebilir:
T . | - Besleme (yiritme) Gerginligi limit disinda hatasindan;
InitChi F - Hot Swap devreleri Kontrol hatasindan; FLT
- Calisan Motorlarin Offset Kalibrasyonu hatasindan;
- Bobin Motoru Kontrol hatasindan.
"MotVPwr F" | Motor Besleme (yiiritme) gerginlik hatasi. FLT
"AlimVDCF" | Cihaz besleme (yiritme) gerginligi limit disinda hatas!. FLT
"TempHigh F" | ¢ Sicaklik cok yiksek hatas. FLT
Motor kalibrasyon hatasi. Asagidaki nedenlerden meydana
gelebilir:
"MotCalib F" | - Hall Analitik Sensérleri kalibrasyonunun HATALI sonucla FLT
Tamamlanmasindan;
- Hall Analitik Sensérleri kalibrasyonunun mevcut olmamasindan.
"CellVRef F' | Hiicre referans gerilimi limit disinda hatasi. FLT
"Generic F" Genel Hata. Aktif olarak uygulanmamustir, bu nedenle asla FLT
ortaya ctkmaz.
(devam ediyor)
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Sicim Hata Aciklama Durum
"CellOfs F* | Hicre Offset kalibrasyonu limit disinda hatasi. FLT
"Celldn F" | Hiicre Kazanim kalibrasyonu limit disinda hatasi. FLT
"MotLock F' | Lock Motoru hatasi. FLT
"MotlMax F"' | Motor I-Max hatasi. FLT
"MotHallS F' | Hall Andlitik Sensérleri sinyal okuma hatasi. FLT
Can Bus hattinda Yiksek gerginlik hatasi (bu Hata olustugunda
"CanBus F" | dogal olarak Can Bus kominikasyonu tarafindan bu alarm FLT
okunamaz).

12T Motor hatasi. Mevcut Motor ortalama emisi cok yiksek. 12T
"Mot I’TF" | degeri emniyet degerleri icerisine girdiginde cihaz otomatikman| ~ FLT
Hata durumundan cikar.

Uyarilar, ciddi seviyedeki anormallikler meydana geldiginde ortaya cikan sinyaller
olup cihazin calismasina herhangi bir etkileri yoktur. Bu sinyaller optimum performansta
calisiimadigini belirtirler.

Bu gibi durumlar mevcut oldugunda Can Bus komiinikasyonu tarafindan tespit edilen vaziyet
normal “RUN" fonksiyonu olacaktr, 8yle ki bu durum cihazin calismasini engelleyecek ciddi
bir vaziyet olarak degerlendirilmemistir.

Hata’da herhangi bir Uyarn sinyali yoktur. Uyari ile ilgili tek sinyal “I2T" Motorundaki
sinirlama icin &ngdrilmistir, bu nedenle sadece “I12TWarning” iizerinden devreye alinabilir
ve bu sinyal “Hata”dan “Uyan”ya bildirilir. Bu durum mevcut ortalama emis cok yiksek
oldugunda ortaya cikar ve cihaz motorun mevcut alimini sinirlar. Calismaya devam etmek
mimkindir, lakin emis degerleri normal emniyet sinirlarina gelmedigi middetce calisma
performansi kisitlanacaktir.

“Uyar1” durumunda calisirken “I2T” icin notlar:

Uyari 12T durumu aktif haldeyken cihaz WYW'ye alindiginda bu sinyali kaldirir, lakin
cihaz yeniden ayarlanip etkinlestirildiginde 12T” degeri halen emniyetli deger esiklerine
ulasmamissa sinyal tekrardan gériinecektir.

Uyari 12T durumu aktif haldeyken cihaz UYKU moduna alindiginda bu sinyali kaldirir
ve motor sicaklik gidisatini kopyalamaya devam eder. Cihaz yeniden ayarlanip
etkinlestirildiginde 12T” degeri halen emniyetli deger esiklerine ulasmamissa sinyal tekrardan
gorinecektir. Bunun tersine, eger cihaz Uyari durumu aktifken donanimsal bir nedenle
kapanacak olursa, o ana kadar kaydedilmis olan 12T seviyesi kaybedilecek ve tekrar
acildiginda sinyal artik gérinmeyecektir.
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Bu nedenle cihazin daha sonra kapatilip yeniden acilmasina neden olan bir dizi yakin 12T
devrelerinin motorun asin bir sekilde 1sinmasina neden olabilecegi unutulmamalidir.

Bu alarmlar, uygulanabilir normal calismada (tekstil calismasi) éngérilen herhangi

bir anormallik meydana geldiginde devreye girerler ve normal calisma sartlarina geri

dénislebilmesi icin kullanicr tarafindan yapilmasi gereken basit islemleri gerekfirir.

TWIN cihazinda &ngériilen alarmlar sunlardir:

¢ OverFeed (Asir besleme). Alarm kullanici tarafindan sifirlanamaz.

* Yarn Break (iplik kopmasi). “YB-YnBreak” parametresi kullanilarak alarm kullanici
tarafindan sifirlanabilir.

* Tension Error (Gerginlik hatasi). “TE-TensErr” ve “TA-TimeAlr” parametreleri
kullanilarak alarm kullanici tarafindan sifirlanabilir.

Alarmlardan herhangi birini sifirlamak icin ACMA/KAPAMA diigmesine basmak yeterli

olacaktr.

Notlar:

1. “Yarn Break” ve “Tension Error” alarmlarinin her biri tek tek veya paralel bir sekilde birlikte
calismalar icin kendi ayarlariyla devreye alinabilmektedir.

2. “Yarn Break” ve “Tension Error” alarmlan ayni “Hata Kodu” ve ayni “Sicim Hatasi” serisini
gésterirler: “TensErrorA”.

6.2.1 OverFeed alarmi

OverFeed (veya asirn besleme) alarmi, cihaz cok yilksek hizda iplikle calishginda ortaya cikar
ve istenilen gerginligi ayarlayamaz.
Alarm daima aktiftir ve kullanici tarafindan sifirlanamaz.

6.2.2 Alarm Yarn Break

iplik kopma Alarmi. “YB-YnBreak” parametresi.

Olcilen gerginlik belirlenen bir gerginlik esiginin altina distiginde cihaz tarafindan

otomatik hesaplanan belli bir siire icerisinde olusur ve bu sire iplik emis hizina baglidir.

“Yarn Break” alarmi O degeri girilerek devre disina alinabilir veya 2 farkli islem metodu

kullanilarak devreye alinabilir.

1. “Otomatik Sifirlamali” alarmlar. Eger “YB- YnBreak” parametresine girilen deger
pozitif ise Iplik gerginligi normal esige ulastginda alarm otomatikman sifirlanacaktr.

2. Maniel alarmlar. Eger “YB- YnBreak” parametresine girilen deger negatif ise alarm
maniel olarak sifirlanacaktir, bu nedenle bir kez islem yapildiktan sonra artik sadece
kullanicr tarafindan sifirlanabilecektir.
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6.2.3 Tension Error alarmi

Gerginli Hatasi. “TE-TensErr” ve “TA-TimeAlr” parametreleri.

Olcilen gerginlik “TE-TensErr” parametresinde girilmis olan tolerans limitlerinin altina
indiginde saniyenin onda biri kadar belirli bir sire icin “TA- TimeAlr” parametresinden olusur.

Eger “TE-TensErr” icin ayarlanan deger “TE-TensErr” Gerginlik referansindan biyik ise her
haltkarda negatif tolerans degeri 0,4g olarak otomatikman siniflanmistir,

“Tension Error” alarmi, “TE-TensErr” ve “TA-TimeAlr” parametrelerinden herhangi birisine
veya her ikisine birden O degeri ayarlandiginda sifirlanabilmektedir.

2 Farkli Yéntem kullanilarak “Tension Error” alarmi devreye alinabilir.

1. Gerginlik Toleransh alarmlar. Eger “TE- TensErr” parametresine girilen deger 0’dan
biyiik ise bu deger iplik Gerginlik esigini gram cinsinden gésterecektir.

2. Referans gerginlik tzerinden Yuzdelik (%) Toleransh alarmlar. Eger “TE-TensErr”
parametresine girilen deger 0’ dan kiiclik ise bu deger ayarlanan referans gerginligi
dikkate alarak Iplik Gerginlik esigini yizde cinsinden gésterecektir. Ayarlamada iplik
Referans Gerginlik degeri degistirilerek, Gerginlik Hata esigi otomatikman yeniden
yapilanir ve bu bir avantaj saglamaktadir.

Ayrica, 2 Farkli Yéntem kullanilarak “Tension Error” alarmi da devreye alinabilir.

1. “Otomatik Sifirlamalt” alarmlar. Eger “TA- TimeAlr” parametresine girilen deger 0’ dan
biyik ise iplik gerginligi normal esige ulastginda alarm otomatikman sifilanacaktir.

2. Maniel alarmlar. Eger “TA- TimeAlr” parametresine girilen deger 0’ dan kiciik ise
alarm mantiel olarak sifirlanacakhr, bu nedenle bir kez islem yapildiktan sonra artik
sadece kullanici tarafindan sifirlanabilecektir.

Hatalar, cihazin dogru ve tam randimanli calismasini engelleyecek cok ciddi anormallikler
meydana geldiginde belirirler. Normal calisma sartlarina geri dénilebilmesi icin cihazin
kapatilmasi (veya UYKU moduna alinmasi) yahut sebep olan durumun ortadan kaldirimasi
gerekmektedir.

Bazi Hata tiplerinde uygulanan emniyet uygulamalarindan dolays, alinan sinyallerin sifirlanmasi
icin cihazin UYKU moduna alinmasi mimkiin olamamaktadir.

30



7 - DENKLIK TABLOSU

Nm Ne | tex | den Dtex| Ne_ Nm Ne | tex | den Diex | Ne_

18.000|10,63| 56 | 500 | 550 |29,76/48.000 28,35 21 | 187 | 208 79,37
18.140 |10,71| 56 | 496 | 551 | 30 | 48.380 |28,57| 21 | 186 | 206 | 80

19.350 |11,43| 52 | 465 | 516 | 32 |50.000 29,53 20 | 180 | 200 82,48
20.000|11,81| 50 | 450 | 500 33,07 50.800 | 30 | 20 | 177 | 197 | 84

20.320 | 12 | 50 | 443 | 492 33,60/ 54.190 | 32 | 18 | 166 | 184 | 89,6
21.170 |12,50| 48 | 425 | 472 | 35 | 54.430 |32,14| 18 | 165 | 183 | 90

22.500 | 13,29, 44 | 400 | 440 |37,20/60.000 35,43 17 | 150 | 167 |99,21
23710 | 14 | 42 | 380 | 420 |39,20] 60.480 (35,71 17 | 149 | 166 | 100
24190 14,29| 42 | 372 | 413 | 40 | 60.960 | 36 16 | 147 | 165 [100,8
25710 15,19 38 | 350 | 390 42,52 64.350 | 38 16 | 140 | 156 [106,4
27090 | 16 | 36 | 332 | 369 |44,80] 67.730 | 40 15 | 132 | 147 | 112
27210 |16,07) 36 | 331 | 367 | 45 |70.000 41,34| 14 | 129 | 143 |115,7
30.000|17,72| 34 | 300 | 335 (49,61 74510 | 44 13 | 121 | 134 [123,2
30.240 (17,86, 34 | 297 | 330 | 50 | 75.000 44,29| 13 | 120 | 133 | 124
30480 | 18 | 32 | 295 | 328 |50,40/80.000 47,24/12,5| 112 | 125 |132,3
32.000/18,90, 32 | 280 | 310 52,91 81.280 | 48 12,5| 110 | 122 [134,4
33.260 19,64 30 | 270 | 300 | 55 | 84.670 | 50 12 | 106 | 118 | 140
33.870 | 20 | 30 | 266 | 295 | 56 /90.000 53,15/ 11 | 100 | 110 |148,8
34.000 (20,08, 30 | 265 | 294 |56,22/101.600| 60 10 | 88 97 | 168
36.000(21,26, 28 | 250 | 280 59,53/118.500| 70 | 8,4 | 76 | 84 | 196
36.290 121,43| 28 | 248 | 275 | 60 [120.000 70,86 8,4 | 75 | 84 |198/4
39.310 123,21 25 | 229 | 254 | 65 135500, 80 | 7,2 | 66 73 | 224
40.000 23,62| 25 | 225 | 250 |66,14/150.000/88,58| 6,8 | 60 | 67 | 248
40.640 | 24 | 25 | 221 | 246 |67,20/152.400| 90 | 6,4 @ 59 64 | 252
42.330 | 25 24 | 212 | 235 | 70 |169.300 100 | 6 53 58 | 280
44030 | 26 | 23 | 204 | 227 |72,80/186.300| 110 | 5,2 | 48 | 53 -

45.000 26,57| 22 | 200 | 220 |74,41,203.200| 120 | 5 44 | 49 -

47410 | 28 | 21 | 189 | 210 |78,40
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8 - HURDAYA CIKARTMA

Makinenin hurdaya cikartilmasina karar verilmisse, bilgi/tanimlama plakasi ile ilgili
dokiimentasyonun imha/iptal edilmesi gerekmektedir.

Bu bertaraf etme isleminin, disarndaki bir tarafa atanmasi durumunda her zaman, yikim
materyallerinin geri kazandirlmasi ve/veya bertaraf edilmesi konusunda tam yetkili
sirketlere basvurun.

Bertaraf etme islemini kendi basiniza yapmaya karar verirseniz, malzemeyi tirine gére
ayirmaniz ve yetkili sirketlere, bunlarin cesitli atik kategorilerine gére bertaraf edilmesi
yéninde talimat vermeniz gerekir. Yeniden kullanilmalari icin metal parcalar, elektrikli
motoru, lastiK parcalari ve sentetik malzemeden yapilan parcalari ayirin. Ancak bu bertaraf
etme isleminin, bertaraf etme sirasinda, makinenin bulundugu ilkede gecerli olan yasal
hikimlere tam olarak uyum saglayarak gerceklesmesi gerekir. Bu kitapcigin basimi sirasinda
bu hitkimler 6nceden tahmin edilemez ancak bu hitkimlere uyum saglamak, makinenin nihai
sahibinin veya temsilcilerinin sorumlulugudur.

Makinenin birbirinden ayrilmis parcalarinin, makinenin tasarlanma amacindaki islevleri

ve ayarlamalar disinda yeniden kullanimi sonucu cihaza ve insanlara verilen zararlardan
L.G.L. Electronics sorumlu degildir.
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L.G.L. ELECTRONICS S.p.a.

Sede amministrativa, legale e stabilimento
Via Foscolo 156, - 24024 Gandino (BG) - Italy
Tel. (Int. + 39) 35 733408 Fax (Int. + 39) 35 733146

— ITALIANO —

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

La macchina ¢ un alimentatore di trama per macchine per maglieria.

Produttore: L.G.L. Electronics c €
Modello: TWIN

La macchina ¢ conforme ai requisiti essenziali delle direttive 2006/42/CE, 2014/35/UE,
2014/30/UE.

— ENGLISH —

CE CONFORMITY DECLARATION

This machine is a weft accumulator, suitable for knitting machines.

Manufacturer: L.G.L. Electronics c €
Model: TWIN

The machine is in compliance with the main requirements of directives 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— FRANGAISE —
DECLARATION DE CONFORMITE CE

L’appareil est un délivreur de trame pour métiers a tricoter.

Producteur: L.G.L. Electronics C €
Modele: TWIN

La machine est conforme aux conditions requises essentielles des directives 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.
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— DEUTSCH —
CE UBEREINSTIMMUNGS ANGABE
Die Maschine ist ein Vorspulgerit fiir Wirkmaschinen.
Hersteller: L.G.L. Electronics C €

Typ: TWIN

Die Maschine entspricht der wesentlichen Anforderungen der Richtlinien 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— ESPANOL —
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
La maquina es un alimentador de trama para maquinas de género de punto por urdimbre.
Productor: L.G.L. Electronics C €

Modelo: TWIN

La maquina esta en conformidad con los requisitos esenciales de las directivas
2006/42/CE, 2014/35/UE y 2014/30/UE.

— PORTOGUES —
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
A maquina ¢ um alimentador de trama para maquinas de malha por urdimento.
Productor: L.G.L. Electronics c €
Modelo: TWIN

A maquina estd em conformidade com os requisitos essenciais das directivas 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.
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— NEDERLANDS —

VERKLARING VAN CE OVEREENSTEMMING

Deze machine is een inslagvoorspoelmachine voor breimachines.

Merk: L.G.L. Electronics c €
Type: TWIN

De machine voldoet aan de essentiéle vereisten van de richtlijnen 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— EAAHNIKA —
AHAQZH ZYMMOP®QZHX CE

To unxévnua givar évag 1po@oddTng ueadiou TTou
OOUAEUEI e InxavikoUg apyaAeioug pe AaBideg ) oaiteg.

lifiéa: L.G.L. Electronics C €
Tumog: TWIN

H unxavn mAnpei Tig Bacikég TpoimroBEaelg TTou opiCovTal amd Tig 0dnyieg 2006/42/CE,
2014/35/UE, 2014/30/UE.

— SVENSKA —
CE OVERENSSTAMMELSEDEKLARATION
Maskinen ér en stickmaskin.
Mirke: L.G.L. Electronics
Typ: TWIN c €

Maskinen dverensstimmer med de grundlaggande kraven enligt EU-direktiven
2006/42/CE, 2014/35/UE och 2014/30/UE.
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— SUOMEKSI —

CE VASTAAVUUSTODISTUS

Kone on neulekone.

Merkki: L.G.L. Electronics
Tyyppi: TWIN C €

Kone on direktiivien 2006/42/CE, 2014/35/CE ja 2014/30/UE olennaisten vaatimusten mukainen.

— DANSK —

CE OVERENSSTEMMELSERKLARING

Maskinen er en strikkemaskine.

Marke: L.G.L. Electronics C €
Type: TWIN

Maskinen opfylder de grundlaeggende krav i EU-direktiverne 2006/42/CE, 2014/35/UE og
2014/30/UE.

Authorized to compile the technical file

Gandino, 01/05/2019 1l Direttore Generale: Ing. Zenoni Pietro

ko st
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L.G.L. ELECTRONICS S.P.A
Via Ugo Foscolo 156 — 24024 Gandino (BG) - ltaly
Tel. 0039 035 733408 - Fax 0039 035 733146 — Mail: Igl@Igl.it

DECLARATION OF CONFORMITY UKCA

The machine is a weft accumulator.
Manufacturer: L.G.L Electronics S.p.A UK
Model: TWIN cA

L.G.L Electronics S.p.A DECLARE

under its responsibility that the TWIN are designed, manufactured and commercialized
in compliance with the following UKCA Standards:

* The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1101

* Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 — UK SI 2016 No. 1091

* Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597

Gandino (BG), 19/09/2022

CEO: Pietro Zenoni

ko (s
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L.G.L. Electronics S.p.A. reserve the right fo alter in
any moment one or more specifications of his machines

for any technical or commercial reason without prior
nofice and without any obligation to supply these
modifications fo the machines, already installed.

T+39 035733408
F+39 035733 146
Igl@Igl.it

www.Iglif

L.G.L. Electronics S.p.A.
Via Ugo Foscolo, 156
24024 Gandino (BG)
Italy






